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REMET CNC-TECHNOLOGIE

1. ALLGEMEINES SCHEMA

Modell RS-80, Modell RS-100
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Modell RS-120

Ostona wlotu

Wy’facznik—‘
(wrzutnik)

bezpieczenstwa
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Doktadka
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Koto do transportu
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Modell RS-120 OFF-ROAD
Ostona wylotu
(Lej zsypowy)

Wytgcznik
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Mechanizm tnacy

Lej wylotowy
Wytacznik bezpieczenstwa
Ostona kota zamachowego

Silnik spalinowy
Workownica

Przyczepka platformowa

Podpora ruchoma
Z kotem skretnym

Lej wlotowy
(wrzutnik)

Wytacznik
bezpieczenstwa

Ostona przektadni pasowej

Rama nosna
Dokladka wlotu
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2. VERWENDUNGSZWECK UND ALLGEMEINE
BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Gerat ist fur das Zerkleinern von holzigen und faserigen Gartenabfillen wie

Baumschnitt, Asten und Zweigen vorgesehen.

ACHTUNG

Das Symbol ,Zehn” wird in dieser Anleitung verwendet, wenn eine
Gefahr fur den Benutzer oder Umstehende besteht.

Dieses Symbol wird auch fir Umwelt- oder Sachgefahren verwendet.

ACHTUNG: Es ist verboten, Steine, Glas, Metall, Knochen, Kunststoff, Textilien und andere
Materialien in den Einzug des Hackselmechanismus zu geben. Jede andere als die in dieser
Anleitung genehmigte Verwendung kann das Gerat beschadigen und eine ernsthafte Gefahr
fur den Bediener darstellen. Der Bediener oder Benutzer tragt die gesamte Verantwortung
far Verletzungen und Schaden an Dritten und deren Eigentum. Der Hersteller haftet nicht fir
Schaden oder Unfille, die durch unsachgemiafle Verwendung und Bedienung des Gerats
verursacht werden, einschlieRlich aller Anderungen und Modifikationen, die von Benutzern
und Bedienern vorgenommen werden und die ebenfalls zum sofortigen Verlust der Garantie

fahren.

Der Hacksler ist mit einem zylindrischen Schneidsystem (gehartete, verschleiRfeste
Stahlmesser) ausgestattet. Das Gehduse des Mechanismus besteht aus zertifiziertem Blech
mit einer Dicke von 20 mm, die verbesserten Walzen sind aus warmebehandeltem Stahl
gefertigt, auf denen induktiv gehartete Zahnrader montiert sind. Der Mechanismus zieht das
zum Schneiden zugefiihrte Material automatisch ein. Der Hacksler verfigt UGber
Metallabdeckungen des Einlaufzufihrers mit Sicherheits- und Auslaufschaltern sowie
Zahnradern, die einen sicheren Betrieb gewahrleisten. Die solide Konstruktion, auf der der
Mechanismus montiert ist, gewadhrleistet die Langlebigkeit und Stabilitdt des Gerats. Der

Hacksler ist mit einem Antriebssystem mit Verbrennungsmotor ausgestattet.

EINE UNSACHGEMASSE BEDIENUNG DER
MASCHINE KANN ZU DAUERHAFTEN

I. VERLETZUNGEN (BEHINDERUNG) ODER ZUM TOD
FUHREN. VOR DER VERWENDUNG DER MASCHINE
MUSSEN SIE DIE ANWEISUNGEN SORGFALTIG
DURCHLESEN.
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3. GERATESPEZIFIKATIONEN

Technische Parameter der Hiicksler:

RS-120 RS-120 RS-120 +
Modell RS-80 RS-100 B OFF-ROAD Plattform
* Anhanger
Zapfwel
le
Innenbreite [mm] 180
Achsenabstand [mm] 80 100 120
Zahnraddurchmesser 150 180 200
[mm]
Gehidusedicke [mm] 20
Verbrennungsbolzen 4-Takt, OHV, luftgekihlt
Leistung des 7 15
Verbrennungsmotor
s [PS]
Minimale/empfohlene
Zapfwellenleistung [KM] o o 25/35 o
Max.
Schnittdurchmesser von 75 90 1?;:;/1?\2 100
frischem Weichholz I X
[mm]* elle)
max.
Schnittdurchmesser von 65 80 9((;/;15\/ 90
frischem Hartholz I P
[mm]* elle)
ma!x. . 55 70 80/100 80
Schnittdurchmesser bei (Zapfw
trockenem Hartholz elle)
[mm]*
4 Messer: | 4 Messer: | 6 Messer: 6 Messer:
Spdneschneidldnge [cm] 9-15 9-18 8-15 8-15
6 Messer: | 6 Messer: | 8 Messer: 8 Messer:
5-12 7-14 5-10 5-10
Gewicht [kg] 170 225 270 360 420

*Der maximale Durchmesser der zerkleinerten Aste hingt von der Holzart und dem Zustand
des zu schneidenden Materials ab. Bei Hartholz (z. B. Eiche/Buche) ist der maximale
Schnittdurchmesser geringer als bei Weichholz (z. B. Kiefer, Fichte). Bei nassem oder astigem
Holz verringert sich der maximale Schnittdurchmesser ebenfalls.
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4. SICHERHEITSHINWEISE

Allgemeine Hinweise

1.

10.
11.
12.

13.
14.

Eine unsachgemiBe Verwendung des Gerats kann zu schweren Verletzungen fiihren.

Die Verwendung des Hackslers ist verboten fir:
o Unbefugte Personen, die nicht geschult sind und mit der Bedienungsanleitun
sind
unter dem Einfluss von Alkohol oder Betaubungsmitteln und psychotropen
Substanzen (Drogen) und Medikamenten, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen,
o Kinder (unter dem Mindestalter fur Bediener gemafl den 6rtlichen Vorschriften),
o Schwangere Frauen,
o Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.
Vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats sollte der Bediener die vom Geratehersteller
herausgegebene Bedienungsanleitung lesen und sich mit der Bedienung aller
Steuergerate vertraut machen.
Der Miitarbeiter, der den Hacksler bedient, muss Uber die entsprechenden
Qualifikationen verfugen und eine entsprechende Schulung absolvieren, um die Regeln
fir den sicheren und ordnungsgemaflen Betrieb zu erlernen.
Um mit dem Hacksler arbeiten zu kénnen, muss die Bedienungsanleitung gelesen
werden.
Die Bediener missen fiur ausreichend Platz und einen befestigten, rutschfesten
Untergrund sorgen, um mit dem Gerat arbeiten zu kdnnen. Die Arbeit darf nur bei
Tageslicht oder sehr guter kiinstlicher Beleuchtung erfolgen.
Bei der Arbeit mit dem Hacksler RE120+PTO unter Verwendung des
Zapfwellenantriebs der Antriebsmaschine muss der Riemenspanner gelost
und die Keilriemen von der Riemenscheibe des Mechanismus entfernt
werden.
Bediener, die mit dem Hacksler arbeiten, sollten den Arbeitsbereich jederzeit im Auge
behalten und niemals Personen oder Tiere in den Arbeitsbereich der Maschine lassen.
Arbeiten Sie nur bei Tageslicht oder sehr guter kiinstlicher Beleuchtung.
Der Bediener, der mit dem Hacksler arbeitet, sollte den Arbeitsbereich stets im Auge
behalten und niemals Personen oder Tiere in den Arbeitsbereich der Maschine lassen.
9. Der Bediener des Hackslers ist fur die Sicherheit von Umstehenden oder Tieren
verantwortlich, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten.
Die Arbeit mit dem Hacksler darf nur von Erwachsenen durchgefiihrt werden, die vom
Arbeitgeber geschult wurden.
Ein Mitarbeiter, der Arbeiten mit einem Hacksler ausfiihrt, muss ausgeruht, gesund und
in guter korperlicher Verfassung sein.

Arbeiten Sie nicht bei Regen oder schlechtem Wetter.

Uberlasten Sie das Gerit nicht. Arbeiten Sie verniinftig und legen Sie regelméiRig Pausen ein.

Stellen Sie sicher, dass die Hackslermesser immer scharf sind.
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Personliche Schutzausristung und Piktosramme

Verwenden Sie bei der Arbeit mit einem Hacksler:
¢ Schutzbrille
¢ Gehorschutz

¢ Schutzhandschuhe
¢ Sicherheitsschuhe
¢ eng anliegende Schutzkleidung ohne lose Biander oder Armel.

Markierung Beschreibung Markierun Beschreibung
g
Handschutz . .
Kein unbefugter Zutritt!
verwenden
T Si Nicht in den Einfllltrichter greifen. Halten Sie
ragen -le einen Sicherheitsabstand zum Einlass- und
FuBschutz . .
Auswurfbereich ein.
. Achtung! Verletzungsgefahr durch rotierende
Sch:tz:)rllle Schneidwalzen. Halten Sie Hande und FuRe
autsetzen von Offnungen fern, wahrend die Maschine
in Betrieb ist.
Tragen Sie
einen Achtung, Finger/Hande kbnnen abgetrennt
Gehorschut werden!

z

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

Bitte beachten
Sie die
Bedienungsanl
eitung.

Achtung, Gefahr des
Einklemmmens/Verfangens/Verwickelns!
Rotierende Teile!

Verpflichtun
g zum
Schmieren
der
Zahnrader

Getriebes

Achtung, Gefahr!

Keine
offene
Flamme
verwenden!
(Kraftstoffta
nk)

Achtung! HeiBRe Oberflache!
(Auspuffschalldampfer und Umgebung)
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Piktogramme auf der Maschine RS-80. RS-100

OBOWIAZEK A DANGER A WARNING

SMAROWANIA
GREASE

=t

®
®

®

REMET CNC

ECHNOLOGY %

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. towisko 3208
36-053 Kamief POLSKA
Www.remetenc.com

Waga: 230 kgl Seria: 1910013 STANDARD

Rok produkciji: 2019 Moc: 8.2-9.6 kW

Typ: RS-100 Silnik 4-suw, OHV

Rgbak walcowy o napgdzie spalinowym.

UWAGA!

® TAWSIE PRIESTRIEGA) PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODZIEL OCHRONMNA, | RODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

@ URZADIENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECIENSTWA

@ SPRAWDLAI MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH
{PRIY WYLACTONE JEDNOSTCE NAFEDOWEJ)

® NIEDOPUSICZALNE JEST UTYTKOWANIE MASIYNY
NIEZGODNIE 2 JEGO PRIEINACIENIEM

® PRIEPROWADIAJ KONSERWACJE PRIEKLADNI IEBATES
® NIEWLASCIWE UIYTKOWANIE

MOTE 8YC PRIYCIYNA USIKODZENIA MASTYNY i
ORAI DOPROWADIIC DO POWAINYCH OBRAZEN CIALA
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Piktogramme auf der Maschine RS-120+PTO

A DANGER A WARNING
0

ANDARD

REMET CN aid %

TECHNOLDGEY N

“Eug,j =

Silnik 4-suw, OHV
OBOWIAZEK T LT

—— i — —— — —I
| REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. towisko 320A
I I C € 36-053 Kamien POLSKA
I www . remetcnc.com

| waga: 270 kgl Seria: 1912013 STANDARD
(N !

Typ: RS-120 Hapadz WOM Q

i silnik sialinuw‘.
SMAROWANIA

[ S — Rok produkeji: 2019 Moc: 8.2-9.6 kW
max. 540 obr/min
GREASE

UWAGA!

® ZAWSZE PRIESTRZEGAJ PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODZIEZ OCHRONNA | SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNES

@ URZADIENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECTENSTWA

@ SPRAWDZAJ MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH

(PRZY WYLACTONEJ JEDNOSTCE NAPEDOWE)
® NIEDOPUSICZALNE JEST UZYTKOWANIE MASTYNY h max.
NIEZGODNIE Z JEGO PRIEZNACZENIEM
@ PRIEPROWADZAJ KONSERWAC.JE PRIEKLADNI ZEBATE)

@ NIEWLASCIWE UEYTKOWANIE 540 rp

MOZE BYC PRIYCIYNA USIKODIENIA MASTYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAINYCH OBRAZEN CIAtA

STANDARD
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Piktogramme auf der Maschine RS-120 OFF-ROAD

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

A DANGER A WARNING

o) |(§)|(au

)

®E
UG

STANDARD
REMET CN(

TECHNOLOG Y

e ————
Producent:
REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. Lowiske 320A
36-053 Kamier POLSKA

Www.remetcnc.com

Waga: 260 kg |Seria: 19100150R STANDARD)|

Rok produkcji: 2019 | Moc: 9.1-11 kW
Typ: RS-100
OFF-ROAD

Silnik 4-suw, OHV

Rebak walcowy o napedzie spalinowym,

¥ UWAGA!

® TAWSZE PRIESTRZEGA PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODZIEL OCHRONNA | SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

@ URZADZENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECZENSTWA

@ SPRAWDIAI MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH
(PRIY WYLACZONE] JEDNOSTCE NAPEDOWE)

® NIEDOPUSICZALNE JEST UZYTKOWANIE MASZYNY
NIEZGODNIE Z JEGO PRIEZNACZENIEM

@ PRIEPROWADZAJ KONSERWACJE PRZEKLADNI ZEBATES
® NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

MOIE BYC PRZYCIYNA USIKODZENIA MASIYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAINYCH OBRALEN CIAtA

STANDARD
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Sicherheitsschalter

Not-Aus-/Sicherheitssystemen des Traktors.

Der Sicherheitsschalter

Der Hacksler ist mit einem
Sicherheitsschalter ausgestattet, der den
Trichter umgibt, sowie mit einem

zusatzlichen Pilzkopf, der an der Abdeckung
des Auswurfkanals angebracht ist (Version
RS-120 + PTO).

Bei der Maschine RS-120 + PTO und

bei Arbeiten mit Zapfwelle muss der
Sicherheitsschalter gedrickt/mit dem Not-
Aus-Modul im Traktor verbunden sein. Wie

die Arbeit unterbrochen wird, hiangt von den

integrierten Sicherheitssystemen des
Traktors ab.

Der am Einlass des Hackslers
installierte  Sicherheitsschalter ist eine

Erweiterung

hat wahrend seiner Aktivierung den Charakter eines

permanenten Kurzschlussbetriebs. Nach Beseitigung der Storung oder der Gefahr muss der

Leistungsschalter physisch durch ,Ziehen” entriegelt werden, um mit der weiteren Arbeit

fortfahren zu koénnen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die ordnungsgemiRe

Funktion des Sicherheitsschalters. Der Motor darf nicht starten, wenn der Sicherheitsschalter

eingeschaltet ist. Wenn der Motor bei gedriicktem Sicherheitsschalter startet, beginnen Sie

nicht mit der Arbeit, bis der Fehler von einem qualifizierten Mitarbeiter behoben wurde.

Anschluss des Sicherheitsschalters

RS-120+PTO nur bei Arbeiten mit der Traktor-Zapfwelle

Ein beispielhaftes Schema fir den

Anschluss

des Sicherheitsschalters an das

Zapfwellenantriebs-Auskuppelsystem im Traktor.

ACHTUNG! Die Art des Anschlusses des Sicherheitsschalters hangt vom Traktormodell ab.

Weitere Informationen erhalten

Kundendienstvertreter.

Sie vom

Traktorhersteller/autorisierten
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Wytacznik

watka WOM

w ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo

—————
(Socket) |
s S
Wtyczka | !
(Connector) | E — o o
Wyltacznik I E —_
bezpieczenstwa I
(Safety switch) |
i S AN
- Lo T od—n
|
Lo || o
Loyl
Co
0
o 11| o+—e
L J_l |L____I
Rebak |
(Branch logger) I
|

Modut bezpieczenstwa

w ciggniku

(Tractor emergency safety
switch module)

|

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylgcznika bezpieczenstwa (wiacznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylaczniku bezpieczenstwa w rebaku. Rezystancia rezystora 2 musi by réwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w ciagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposadb podpiecia wylacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciagnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Informationen zu Restrisiken

Informationen fur den Benutzer Gber die nach Anwendung der Sicherheitsmalinahmen
verbleibenden Risiken:

Da die Sicherheit beim Einsatz von Maschinen von der Kombination aus
konstruktiven MaBnahmen des Herstellers und SchutzmaRnahmen des Benutzers
abhidngt, sind detaillierte Informationen zu Restrisiken und Praventionsgrundsatzen
erforderlich, z. B. zur geeigneten Arbeitsorganisation, zur Verwendung von personlicher
Schutzausristung (z. B. Gehorschutz usw.), zur Durchfihrung regelmafiger Inspektionen,
einschlieRlich der Uberpriifung von Maschinenkomponenten und Baugruppen, sowie zur
Schulung der Mitarbeiter im sicheren Betrieb.

Die auf diese Weise ergriffenen MaRRnahmen sollen die Wahrscheinlichkeit eines
Unfalls beim Betrieb einer bestimmten Maschine verringern und sind auch in der
Bedienungsanleitung enthalten:

Die Firma REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut sp. k. mit Sitz in towisko hat alle
Anstrengungen unternommen, um das Unfallrisiko zu beseitigen. Es besteht jedoch ein
Restrisiko, das zu einem Unfall fUhren kann und in erster Linie mit den unten
beschriebenen Tatigkeiten zusammenhangt:
¢ Verwendung der Maschine entgegen ihrer bestimmungsgemaflen Verwendung,
¢ Aufhalten zwischen dem Traktor und der Maschine bei laufendem Motor und beim
Ankuppeln der Maschine an den Traktor,

e Aufenthalt auf der Maschine bei laufendem Motor des Traktors,
¢ Bedienung des Gerats mit entfernten oder nicht funktionsfahigen Abdeckungen,

¢ Nichteinhaltung eines Sicherheitsabstands zu Gefahrenbereichen oder Aufenthalt in
diesen Bereichen wahrend des Betriebs der Maschine,

¢ Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Personen unter dem Einfluss
von Alkohol oder anderen Rauschmitteln,

¢ Reinigung, Wartung und technische Inspektion bei angeschlossenem und laufendem
Traktor.

Restrisiken kénnen durch Befolgen der folgenden Empfehlungen minimiert werden:
e Sorgfaltiger und bedachter Betrieb der Maschine, keine Eile,
¢ Vernunftige Beachtung der Hinweise und Empfehlungen in den Handbichern,
¢ Durchfihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten gemafd den
Sicherheitsvorschriften fir den Betrieb,
¢ Durchfihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten durch geschultes Personal,
¢ Tragen von eng anliegender Schutzkleidung,
¢ Sicherung der Maschine gegen den Zugang unbefugter Personen, insbesondere
Kinder,
¢ Einhaltung eines Sicherheitsabstands zu verbotenen und gefédhrlichen
Bereichen, Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs auf der Maschine
aufzuhalten.
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Vor Beginn der Arbeit zu erledigende Aufsaben

1.

Uberpriifen Sie den Héicksler vor jedem Gebrauch. Vergewissern Sie sich, dass das
Sicherheits- und Antriebssystem ordnungsgemafR funktioniert. Ist dies nicht der Fall,
sollte das System vor dem Start des Hackslers repariert werden.

Vor Arbeitsbeginn muss sichergestellt werden, dass alle Abdeckungen ordnungsgeman
befestigt sind (Uberpriifung der Festigkeit der Schrauben) und dass die
Sicherheitselemente und Sicherheitsschalter ordnungsgemafl funktionieren.

Die Maschine sollte mit besonderer Sorgfalt auf einer ebenen, harten und rutschfesten
Oberflache aufgestellt werden.

Vergewissern Sie sich vor Beginn der Zerkleinerungsarbeiten, dass sich keine Personen
oder Tiere in der Ndhe der Maschine aufhalten.

Bevor Sie den Verbrennungsmotor des Hackslers einschalten, Uberpriifen Sie die
Spannung der Keilriemen und die ordnungsgemafe Funktion des Sicherheitsschalters
(wenn der Sicherheitsschalter gedrickt ist, kann der Elektromotor nicht starten).

Tragen Sie einen Helm oder eine andere Kopfbedeckung, die Ilhr Haar bedeckt, eine
Schutzbrille, einen Gehorschutz und Schutzkleidung. Die Person, die die Maschine
bedient, sollte keinen Schal, keine Krawatte, keine zu lockere Kleidung (eng
anliegende Kleidung wird empfohlen) und keine Handschuhe tragen, die fir andere
Arbeiten vorgesehen sind (z. B. Lederhandschuhe).

Beschadigte oder unleserliche Aufkleber mussen ersetzt werden.

Kombination mit einem Traktor

RS-120+PTO nur bei Arbeiten mit der Traktor-Zapfwelle

Beachten Sie die empfohlene Mindestfrontlast des Traktors, um die Stabilitat zu
gewahrleisten.

Seien Sie besonders vorsichtig beim Ankuppeln und Abkuppeln des Hackslers an den
Traktor.

Uberpriifen Sie vor jeder Arbeitsaufnahme die ordnungsgemifBe Funktion aller
Sicherheitsschalter.

Es ist strengstens verboten, sich zwischen dem Hacksler und dem Traktor aufzuhalten
oder sich in unmittelbarer Ndhe zu befinden, wenn die Hebel/Tasten zur Bedienung des
Hydrauliksystems des Traktors betatigt werden.

Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs zwischen dem Traktor und dem Hacksler
aufzuhalten.

Verwenden Sie nur eine Zapfwelle mit Abdeckung. Das Arbeiten mit einer Zapfwelle
ohne Abdeckung oder mit beschadigter Abdeckung ist strengstens verboten.

Die Wellenabdeckung muss gegen Verdrehen gesichert werden, z. B. mit einer Kette.

Es ist verboten, ohne Schutzvorrichtungen fir die Zapfwelle (Maschinenzapfwelle)
und die Zapfwelle (Traktorzapfwelle) zu arbeiten.
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Auswahl der Kraftiibertragungswelle
RS-120+PTO nur bei Arbeiten mit der Traktor-Zapfwelle

Um die Kompatibilitdt mit einer Vielzahl von 3-Punkt-Anbausystemen zu gewahrleisten,
kann die Zapfwelle zu lang oder zu kurz sein. Es ist besonders wichtig, dass die
Kraftibertragung durch die Teleskopwelle frei erfolgt, jedoch ohne zu hammern, um den
Arbeitsbereich nicht einzuschranken. Eine zu lange Welle kann zu Lagerschaden fihren, eine
zu kurze Welle kann den Zapfwellenzapfen beschadigen.

SKROCONY UKLAD NAPEDOWY

1]

WYMIARY MASZYNY

"—B ——-—-l
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO
E[; :]EI (B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

A. Langenangabe:
1. Entfernen Sie Personen und Tiere aus dem Bereich des Gerats.
2. Koppeln Sie den Hacksler ohne Zapfwelle an den Traktor an.
3. Heben Sie den Hacksler an, bis die Zapfwellen auf gleicher H6he sind.
4

Messen Sie den Abstand zwischen den Passnuten der Zapfwelle am Traktor und der
Zapfwelle am Hacksler.

v

Messen Sie die gleichen Abmessungen am komprimierten Antriebsstrang (Zapfwelle).

o

Wenn die Zapfwelle den in Punkt 4 gemessenen Abstand Uberschreitet, muss die
Welle gekiirzt werden.

B. Kirzen der teleskopierbaren Zapfwelle:

1. Schneiden Sie die Abmessung der Maschine (A) auf die Abmessung des
geschnittenen Antriebssystems (B) oder (BA) zu. Diese Abmessung bestimmt, um
wie viel der Antriebsstrang zu lang ist.

2. Fugen Sie zu diesem MaR einen zusatzlichen Zentimeter (25 mm) hinzu, damit das
System nicht an die ArbeitsmafRe st6i3t, und legen Sie das SchnittmaR (C) fest.

3. Schneiden Sie die Abmessung (C) an beiden Enden mit einer Metallsdge ab.
Schneiden Sie auch die Kunststoffhilsen ab.

4. Entgraten Sie alle scharfen Kanten.

v

Montieren Sie die Welle.
6. Uberpriifen Sie, ob die Verbindung der Zapfwelle frei ist.
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Sicherheitshinweise fiir den Verbrennungsmotor und das Betanken

B[S

Der Zylinder und der Motor werden wihrend des Betriebs sehr heiR. Berihren Sie

keinen heiRen Schalldampfer oder Zylinder, da Verbrennungsgefahr besteht. Auch im

ausgeschalteten Zustand bleiben diese Komponenten noch einige Zeit heils.

Lassen Sie den Motor nicht in geschlossenen Raumen laufen, da die Abgase giftige

Substanzen wie Kohlenmonoxid enthalten.

Der Kraftstoff und seine Dampfe sind leicht entzindlich. Beachten Sie vor und wahrend

des Tankvorgangs die folgenden Hinweise:

o Der Motor muss vor dem Betanken abgekihlt sein. Sie sollten mindestens 3
Minuten vor dem Betanken warten.

U Verwenden Sie nur zugelassene Kanister.

e Tanken Sie niemals in Innenraumen.

e Tanken Sie niemals in der Nahe von Feuer (rauchen Sie auch nicht).

¢ Tanken Sie niemals bei laufendem Motor oder wahrend der Maschine bewegt wird.

. Wenn der nachgefillte Kraftstoff verschittet wird, starten Sie den Motor nicht,
bringen Sie das Gerat an einen anderen Ort und warten Sie, bis der verschittete
Kraftstoff vollstandig aus dem Gerat und vom Ort der Verschittung verdunstet ist,
bevor Sie starten.

o Ziehen Sie nach dem Tanken den Tankdeckel immer fest an.

o Der Hacksler und die Kraftstoffkanister missen von offenen Feuerquellen
ferngehalten werden.

° Ausfuhrliche Informationen zum Betrieb, zur Wartung und zur Handhabung des
Verbrennungsmotors finden Sie in der dem Kit beiliegenden Bedienungsanleitung.

Regeln fiir sicheres Arbeiten

1.
2.

Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass der Einflll- und Auswurfschacht leer sind.
Berlihren Sie wadhrend der Arbeit und unmittelbar nach dem Ausschalten nicht den
Einlasskanal und stecken Sie lhre Hande nicht in den Einlass des Zufihrers (das Gerat
arbeitet auch nach dem Ausschalten noch kurz weiter).

Bei der Arbeit mit einem Traktor ohne Notschalter oder Notfallsystem, mit dem der
Notschalter des Hackslers verbunden werden kann, miissen zwei Personen die Arbeit
ausfuhren, um das Gerat zu bedienen: der Fahrer des Traktors, der den Hacksler
antreibt, und der Bediener des Hackslers (Modell RS120+PTO PTO-Antrieb).

Die Bediener mussen sorgen far ausreichend Platz und eine
befestigte Oberflache und eine rutschfeste Oberflache fiir die Arbeit mit dem Gerat.
Arbeiten Sie nur bei Tageslicht oder sehr guter kiinstlicher Beleuchtung.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Die Bediener mussen auRerdem fiur ein gutes Gleichgewicht und Stabilitdt sorgen.
Beugen Sie sich beim Beladen mit Material nicht nach vorne und stehen Sie nicht tUber
der Maschine.

Halten Sie wahrend der Arbeit lhren Kopf, lhre Haare und lhren Kérper von der Rutsche
fern und tragen Sie eine Schutzbrille, einen Gehérschutz und Schutzkleidung.

Bediener, die Arbeiten mit einem Hacksler ausfuhren, sollten den Arbeitsbereich standig
beobachten und die Arbeit sofort einstellen, wenn sich Personen oder Tiere im
Arbeitsbereich der Maschinen aufhalten.

Bevor Sie das zu schneidende Material in den Einfllltrichter einfihren, vergewissern Sie
sich, dass sich keine Fremdkorper im Material befinden, die harter als Holz sind, wie z.
B.: Steine, Drahte, Seile, Nagel, Nieten, Ketten usw., die die Messer, den
Schneidemechanismus oder die gesamte Maschine beschadigen koénnten, was
wiederum zu einem gefahrlichen Unfall fihren kann, der das Leben und die Gesundheit
des Bedieners und anderer Umstehender gefdhrdet.

Wenn die Kleidung des Bedieners von Asten erfasst und in Richtung des Einfiilltrichters
des Hackslers gezogen wird, muss der Bediener sofort den Sicherheitsschalter betatigen
(beim Modell RS-120 muss bei der Arbeit mit dem Traktor der Betrieb des Traktors
gestoppt werden).

Um ein versehentliches Einschalten des Gerdts zu verhindern, dricken Sie den
Sicherheitsschalter und schalten Sie die ZUndung aus (beim Modell RS-120+PTO schalten
Sie bei der Arbeit mit dem Traktor den Traktor, der den Hacksler antreibt, aus, ziehen Sie
den Schlissel aus dem Zindschloss oder trennen Sie die Batterie, indem Sie die Klemme
von der Klemme entfernen).

Um eine versehentliche Aktivierung des Motors, der den Hacksler antreibt, zu
verhindern, stellen Sie den Zindschalter auf die Position O.

Bei jeder Arbeitsunterbrechung muss der Motor, der den Hacksler antreibt, ausgeschaltet

werden.

Transportieren oder heben Sie das Gerat nicht, wahrend der Motor lauft.

Um Verstopfungen zu vermeiden, wechseln Sie zwischen dinnem und dinnem Material
mit gréReren Asten.

Schalten Sie die Maschine aus, wenn das gesamte Material durch die
Zerkleinerungswalzen gelaufen ist. Andernfalls kann es zu einem Stau kommen.

Halten Sie wiahrend der Arbeit einen Sicherheitsabstand zur Maschine ein, da lange Aste
beim Einziehen herausgeschleudert werden kénnen.
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Definition der Maschinenbereiche (RS-80, RS-100):

Maschinenbereic| Bezeichnung Beschreibung
h
Maschinenbereich 1 UND Gefahrenbereich, Gefahr des Aufpralls durch das aufgenommene
Material; keine Anwesenheit des Bedieners, von Umstehenden und
Tieren,
Maschinenbereich 2 Arbeitsbereich des Bedieners beim Beladen des Einfllltrichters der
b Maschine; Verbot der Anwesenheit von Umstehenden und
Tiere,
Maschinenbereich 3 c Bedienerbereich beim Ein- und Ausschalten des Hackslerantriebs
Maschinenbereich 4 d Gefahrenbereich durch Auswurf von verarbeitetem Material,
Arbeitsbereich des Bedieners beim Wechseln des Beutels
Gefah Anmerkungen
renzon
e
UND Verbot fiir Umstehende und Tiere,
Gefahrenzone, Gefahr, vom aufgenommenen Material getroffen zu werden; keine
b Anwesenheit des Bedieners, von Umstehenden und Tieren,
c Ein Bereich, in dem Umstehende und Tiere nicht zugelassen sind.
q Gefahrenzone durch herausgeschleudertes Recyclingmaterial, Gefahr durch umherfliegendes
Material; Anwesenheit von Umstehenden und Tieren verboten.

Sicherheitszonen RS-80. RS-100, RS-120 OFF-ROAD

L L A 4 L S . S
L . L T
v W v v W R T .
L S S e L S T
v v v ¥ v R T . G
¥ v ¥ WWW‘VBW
W v W W L L 4 v
E N T TR S L2 S T
L v v W v W L
L2 D T S STREFY
v W v v W R . e
LT RSN BEZPIECZENSTWA
L S L S T
L A 3 ¥ ¥ W LA . . S A
SAFETY ZONES
v W v v v L
L S S . 4 L S S T S
L . L T L S T
¥ v L v v v Y v Y
L L2 S T T S

A — Gefahrenzone, Gefahr, vom

aufgenommenen Material getroffen

zu werden; keine Anwesenheit des

Bedieners, von Umstehenden und
Tieren,

B — Arbeitsbereich des Bedieners
beim Beladen des Einfulltrichters der
Maschine; Anwesenheit von
Umstehenden und Tieren verboten,
C — Zone des Bedieners beim Ein-

und Ausschalten des Antriebs des
Hé&ackslers;

S
KK
&5

5
%
RKS

D — Gefahrenzone beim Auswurf von

RS

R
%
e

5
P02

RS

agen, oearbeitung




REMET CNC-TECHNOLOGIE

Definition der Maschinenbereiche (RS-120+PTO):

Maschinenbereic| Bezeichnung Beschreibung
h
Maschinenbereich 1 UND Gefahrenbereich, Gefahr des Aufpralls durch das aufgenommene
Material; keine Anwesenheit des Bedieners, von Umstehenden und
Tieren,
Maschinenbereich 2 Arbeitsbereich des Bedieners beim Beladen des Einfllltrichters der
b Maschine; Verbot der Anwesenheit von Umstehenden und
Tiere,
Maschinenbereich 3 Bedienerbereich beim Ankuppeln des Hackslers an die
c Antriebsmaschine (Traktor) oder beim Betrieb des Verbrennungsmotors
, der den Hacksler antreibt
Maschinenbereich 4 d Gefahrenbereich fir das Auswerfen von verarbeitetem Material,
Arbeitsbereich des Bedieners beim Wechseln des Beutels
Gefah
Anmerkungen
renzon
e
UND Verbot fur Umstehende und Tiere,
b Gefahrenzone, Gefahr, vom aufgenommenen Material getroffen zu werden; keine

Anwesenheit des Bedieners, von Umstehenden und Tieren,

c Ein Bereich, in dem Umstehende und Tiere nicht zugelassen sind.

Gefahrenzone durch herausgeschleudertes Recyclingmaterial, Gefahr durch umherfliegendes
Material; Anwesenheit von Umstehenden und Tieren verboten.

Sicherheitszonen RS-120+PTO
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Tatigkeiten nach der Arbeit.

1. Warten Sie nach dem Ausschalten des Antriebs einen Moment, da die rotierenden Teile

des Mechanismus nach dem Ausschalten des Antriebs noch einige Zeit weiterlaufen.
2. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen ist, und
fihren Sie dann die Reinigungs- und Wartungsarbeiten an der Maschine durch.

w

Parken Sie die Maschine und sichern Sie sie an einem Parkplatz.

4. Die Uberprifung des technischen Zustands, die Einstellung und Durchfiihrung von Ad-
hoc-Reparaturen und Wartungsarbeiten sowie die Reinigung von Teilen und
Arbeitseinheiten dirfen nur bei ausgeschaltetem Antrieb des Hackers durchgefiihrt
werden.

5. Uberprifen Sie regelmiRig, ob alle Schrauben und Muttern fest sitzen. Ersetzen Sie beschiadigte
Teile.

6. Beim Austausch eines beschadigten Hackslermessers das Messer immer mit

Schutzhandschuhen und gemafl den Anweisungen in Punkt 10 festziehen oder I6sen.

Verhaltensregeln in Notfillen, die eine Gefahr fiir das L.eben oder die
Gesundheit der Mitarbeiter darstellen.

1. Wenn Sie Mangel, Beschadigungen oder Fehlfunktionen der Maschine oder ihrer

Komponenten feststellen, schalten Sie den Hacksler sofort aus, sichern Sie ihn und
benachrichtigen Sie den Vorgesetzten. Eine Wiederaufnahme des Betriebs ohne
Beseitigung des Schadens oder der Ursache der Stérung ist unzulassig.

2. Wenn es notwendig ist, den Hacksler wahrend des Betriebs unbeaufsichtigt zu lassen,
schalten Sie den Verbrennungsmotor und die Zindung aus und sichern Sie die
Maschine.

3. Bei Zweifeln hinsichtlich der Einhaltung der Arbeitssicherheitsbedingungen hat der
Mitarbeiter das Recht, die Arbeit einzustellen und den Vorgesetzten um eine Erklarung
der Situation und eine Entscheidung zu bitten.

4. Im Falle eines Arbeitsunfalls trennen Sie die Stromversorgung (beim Modell RS-120+PTO
schalten Sie bei der Arbeit mit dem Traktor sofort den Zapfwellenantrieb und den
Traktor aus) und melden Sie den Unfall lhrem Vorgesetzten, rufen Sie gegebenenfalls
einen Krankenwagen. Lassen Sie den Arbeitsplatz in dem Zustand, in dem sich der Unfall
ereignet hat.

5. Wenn Sie Zweifel hinsichtlich der Arbeitsausfihrung haben, unterbrechen Sie die
Arbeit und bitten Sie Ihren Vorgesetzten um Anweisungen.

6. Im Falle eines Brandes im Verbrennungsmotor oder im Traktor, der den Hacksler
antreibt, schalten Sie die Maschine sofort aus, sofern dies gefahrlos moglich ist, und
befolgen Sie die Anweisungen zum Vorgehen im Brandfall.

7. Ein Hacksler, der nicht funktionsfahig oder beschadigt ist oder repariert wird, sollte
auBBer Betrieb genommen, deutlich mit Hinweisschildern gekennzeichnet und so
gesichert werden, dass er nicht gestartet werden kann.
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Einlaufen der Maschine:

Obwohl es keine Betriebsbeschrankungen fur die erste Inbetriebnahme des Holzhackslers gibt,

werden die folgenden Uberprifungen empfohlen:

1. Nach 1 Stunde Betrieb:
o Uberpriifen Sie die Festigkeit aller Schrauben.
o Uberpriifen Sie den Zustand der Lager.

o Uberpriifen Sie den Zustand der Schneidmesser. Passen Sie sie gegebenenfalls an oder
ersetzen Sie sie.

. Schmieren Sie das Getriebe.
o Informationen zum Betrieb des Verbrennungsmotors — Kapitel 12

N

Nach jeweils weiteren 10 Betriebsstunden:
o Wiederholen Sie die oben aufgefiihrten Schritte.

5. VERBOTENE TATIGKEITEN

1. Es istverboten, nach dem Konsum von Alkohol oder Betaubungsmitteln und
psychotropen Substanzen (Drogen) sowie Medikamenten, die die Reaktionsfahigkeit
beeintrachtigen, mit einem Hacksler zu arbeiten.

2. Esist verboten, den Hacksler zu verwenden:
¢ Unbefugte Personen, die nicht geschult sind und mit der Bedienungsanleitung nicht vertraut

sind,
¢ Kinder (unter dem in den ortlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter fur Bediener),
¢ Schwangere Frauen,
* Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

3. Es ist verboten, mit der Arbeit mit dem Hacksler zu beginnen, ohne den technischen
Zustand des Gerats zu Uberprifen.

4. Es ist verboten, sich vom Hacksler zu entfernen, ohne zuvor den Motor abzuschalten
(beim Modell RS-120 muss bei Verwendung des Zapfwellenantriebs der Traktor
ausgeschaltet und der Zundschlissel abgezogen werden).

5. Es ist verboten, Einstellungen am Hacksler vorzunehmen oder Reparaturen
durchzufuhren, wahrend der Verbrennungsmotor lauft (beim Modell RS-120+PTO
muss der Hacksler bei Verwendung des Zapfwellenantriebs an den Traktor
angekoppelt sein).

6. Es ist verboten, die Maschine mit  entfernten oder beschadigten
Schutzvorrichtungen wie Abdeckungen und Schutzgittern, Trichtern und
Auswurfschichten sowie mit fehlenden Warnaufklebern zu betreiben.

7. Es ist verboten, das Gerat fur andere als die zuldssigen Verwendungszwecke zu
verwenden.

8. Es ist verboten, das Gerat wahrend der Fahrt zu verwenden. Um das Gerat auch nur
Uber eine kurze Strecke zu bewegen, muss es von der Stromversorgung getrennt
werden.

9. Es ist verboten, Anderungen oder Modifikationen am Gerit vorzunehmen, da dies
zum sofortigen Verlust der Garantie fuhrt. Dartiber hinaus haftet der Hersteller nicht
fur Sachschiaden und Unfidlle (Personenschiden, Tod des Bedieners), die durch
Anderungen oder Modifikationen am Gerat entstehen.
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Hinweise und Erste Hilfe

1. Melden Sie jeden Arbeitsunfall Ihnrem Vorgesetzten und lassen Sie den Arbeitsplatz in
dem Zustand, in dem sich der Unfall ereignet hat.

2. Seien Sie immer vorbereitet. Legen Sie sich einen Vorrat gemafR den folgenden Richtlinien an:

e Ein vollstandig ausgestatteter Erste-Hilfe-Kasten ist fir den Bediener und
Umstehende leicht zuganglich. Der Erste-Hilfe-Kasten sollte die richtige Menge an
Verbandsmaterial fir Schnittwunden und Schnittverletzungen enthalten.

* Saubere Handtiicher und Ticher, um Blutungen zu stillen.

* Ein Mobiltelefon oder ein anderes Gerat, mit dem Sie schnell Hilfe rufen kénnen.

3. Arbeiten Sie nicht alleine! Eine mit Erster Hilfe vertraute Person sollte in der Ndhe sein.
Der Helfer muss sich in sicherer Entfernung vom Arbeitsbereich aufhalten, sollte aber
den Bediener stets im Auge behalten. Verwenden Sie das Gerat nur an Orten, an denen
Sie schnell einen Krankenwagen rufen konnen! Wenn es zu einer Verletzung kommt,
leisten Sie Erste Hilfe und holen Sie gegebenenfalls weitere medizinische Hilfe.

6. TRANSPORT UND LAGERUNG

Das Gerat auf eigenen Radern sollte auf befestigtem Untergrund transport
Oberflache mit ausgeschaltetem Verbrennungsmotor transportiert werden. B:
und unebenem Untergrund darf das Gerat nur mit einem geeigneten Transportmittel auf
einer Plattform transportiert werden, die eine ausreichende Stabilitdt in vertikaler Position
gewahrleistet.

Das Gerat sollte auRerhalb der Reichweite von Kindern an einem trockenen Ort bei
einer Temperatur von 0 °C bis + 40 °C aufbewahrt werden. Es darf nicht in Raumen mit einer
Feuerquelle (z. B. Gasherd) gelagert werden.

7. WARTUNG UND REINIGUNG

Sicherheitshinweise zur Wartung.

Vor der Durchfuhrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten muss das Gerat von der

Stromversorgung getrennt werden und auf einer stabilen, ebenen und rutschfesten
Oberflache stehen. Das Gerat sollte vor und nach jedem Gebrauch gereinigt und die
Festigkeit der Schrauben, mit denen die Abdeckungen befestigt sind, GUberprift werden. Die
Wartung und Reinigung des Verbrennungsmotors sollte gemall den Originalanweisungen fir
den Verbrennungsmotor erfolgen, die im Lieferumfang enthalten sind.

Allsemeine Wartung und Reinisung

Das Gerat sollte stets sauber gehalten werden. Verwenden Sie zum Reinigen des

Gerats nur eine Blrste oder ein Tuch. Verwenden Sie niemals Losungs- oder
Reinigungsmittel.

Uberpriifen Sie, ob alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen unbeschidigt und an
ihrem Platz sind. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls. Achten Sie besonders auf lose und
verschlissene Teile. Uberpriifen Sie, ob alle Schrauben und Muttern fest angezogen sind.

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch die Schmierung des Getriebes. Fir die
Getriebeschmierung wird Graphitfett empfohlen.
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8. AUSTAUSCH UND EINSTELLUNG DER ACHSEN DES CU- |
MESSERS )

Bevor Sie die Achse der Messer einstellen oder diese austauschen, trennen Sie das
Gerat von der Stromquelle und stellen Sie es auf eine stabile, ebene und rutschfeste
Oberflache. Tragen Sie beim Scharfen der Messer eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe
(Maschinenscharfen) und ersetzen Sie beschadigte Messer durch Originalmesser, die vom
Hersteller empfohlen werden. Wenn die Schneidmesser nicht ausgerichtet sind, d. h. sie
laufen auseinander statt zusammen, befolgen Sie je nach Geratetyp die folgenden
Abbildungen.

Einstellung der Achse der Schneidmesser in den Hiackslern: RS-80. RS-100

Schema der korrekten Position der
Schneidwelle in Bezug auf das Zahnrad.
Sicherungsstifte intakt/unbeschadigt

Schema der falschen Position der
Schneidwelle im Verhaltnis zum Zahnrad.
Sicherheitsstifte gebrochen/abgebrochen.

Das Zahnrad muss von der Schneidwelle
entfernt werden. Entfernen Sie die
Stiftreste. Bringen Sie dann das Zahnrad
wieder in seine urspringliche Position
und Uberprifen Sie die Ausrichtung der
Messer. Wenn diese nicht ausgerichtet
sind, bohren Sie neue Loécher fur die
Sicherungsstifte, um die Position der
Schneidmesser auszurichten.

Die Einstellung der Messerachse ist in
Schritt 6 beschrieben.
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Einstellung der Achse der Schneidmesser: RS-120+PTQO., RS-120 OFF-ROAD

Wenn die Messerachsen relativ zueinander verschoben sind, gehen Sie wie folgt vor:

Schritt 1. Entfernen Sie die Inbusschrauben um 3—5 mm von der Oberseite der Spannzange:

Schritt 2. Schlagen Sie mit groRer Kraft auf die entfernten Schrauben, bis der untere Teil
der Spannzange entriegelt ist. Schlagen Sie durch ein Stick dickes Blech, um einen
gleichmafRigen Druck auszuliiben und eine Beschadigung der Schrauben zu vermeiden.
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Schritt 3. Nachdem Sie den unteren Teil der Spannzange entriegelt haben, entfernen Sie die
3 Schrauben vollstandig, wahrend die Ubrigen Schrauben so weit wie mdglich, aber nicht
vollstandig entfernt werden sollten (um ein vollstandiges Losen der Spannzangenelemente
zu vermeiden):
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Schritt 4. Schrauben Sie 3 der zuvor entfernten Schrauben in die drei Gewindebohrungen, die
zum Entriegeln des oberen Teils der Spannzange dienen:

WA

ATARRANRIRTITT
RTERLELL R L LM

L

Schritt 5. Ziehen Sie die gegenlberliegenden Schrauben nach und nach gleichmaRig an, bis
der obere Teil der Spannzange vollstandig entriegelt ist:

B ]
,l'i"""" il

IR LERLRAE

]
i
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Schritt 6. Um die Schneidwalzen in die richtige Position zu bringen, arretieren Sie die

Schneidwalzen in Bezug auf die Achse der Messer wie unten gezeigt:

Schritt 7. Bei arretierten Wellen die gegenliberliegenden Befestigungsschrauben langsam und
gleichmaRig anziehen, bis die Flachen des AuRen- und Innenrings biindig sind:
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Schritt 8. Die Messer sollten gemalfd der folgenden Abbildung auf einen Abstand von 0,2
mm eingestellt werden:
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9. ERSATZTEILE UND MONTAGE

Ersatzteile konnen direkt beim Hersteller bestellt werden. Bitte geben Sie bei der Bestellung

den Geratetyp und die Teilenummer an.

Modell RS-80
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Modell RS-100
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Modell RS-120 OFF-ROAD Montage von Fahrgestell, Deichsel und Anhangerkupplung
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Modell RS-120 + Plattformanhianger
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65 |Pokretto plastikowe M10 2

64 |Zaslepka M10 2

63 |Podktadka poszerzana 13 4 DIN 9021
61 |Podktadka poszerzana 10,5 8 DIN 9021
62 |Podktadka poszerzana 8,4 1 DIN 9021
60 |Podktadka spr. 12 6 DIN 127
59 |Podktadka ptaska 12 20 DIN 125
58 |Podktadka ptaska 10 16 DIN 125
57 |Podktadka spr. 8 4 DIN 127
56 |Podktadka ptaska 8 49 DIN 125
55 |Podktadka ptaska 6 6 DIN 125
54 |Podktadka A 4,3 2 DIN 125
53 |Nakretka samokontrujgca M12| 4 DIN 985
52 |Nakretka M12 - 8 10 DIN 934
51 |Nakretka samokontrujgca M10| 8 DIN 985
50 |Nakretka M10 - 8 6 DIN 934
49 |Nakretka kotpakowa M8 2 DIN 1587
48 |[Nakretka M8 - 8 8 DIN 934
47 [Nakretka samokontrujgca M6 | 3 DIN 985
46 |Nakretka M6 - 8 3 DIN 934
45 |Nakretka M4 - 8 2 DIN 934
44 |Sruba M12x200 - 8.8 2 DIN 933
43 |Sruba M12x35 - 8.8 4 DIN 933
42 |$ruba M12x30 - 8.8 2 DIN 933
41 |$ruba M10x120 - 8.8 2 DIN 933
40 |$ruba M10x70 - 8.8 2 DIN 933
39|Sruba M10x45 - 8.8 4 DIN 933
38 |$ruba M10x30 - 8.8 4 DIN 933
37|Sruba M8 x 20 - 10.9 2 150 7380-1
36 |Sruba M8x20 - 8.8 19 DIN 912
35 |Sruba M8x16 - 8.8 25 DIN 912
34 |Sruba M6x20 - 8.8 3 DIN 933
33 |Wkret M4x30-Z 2 DIN 7985
32 |Sprezyna naciskowa 1

31 |Krancowka 1

30 |Smarowniczka M8x1 prosta 1 DIN 71412
29 |Pierscien spr. Z35 2 DIN 471
28 |Wpust A 10 x 8 x 50 2 DIN 6885-1
27 |Pas klinowy B1750 2

26 |Akumulator 12V 1

25 |Silnik LIFAN 190FD 15KM 1

24 |Przyczepka obrotnica 1

23 |Skrzynka na akumulator géra | 1 |R100.06100-12

22 [Skrzynka na akumulator dét 1 |R100.06100-11

21|Sruba pod blache silnika 4 |R100.032000-001

20 |Blacha pod silniki Lifan 15KM | 1 |R100.032000-01

19 |Zaslepka 1 |RS100.04000-04

18 |Ostona okragla zamachu 1 |RS100.040000

17| Podktadka pod koto 2 |R100.010000-14

16 [Kolo zamachowe fi300x80 1 |KZ.300-03

15|Ostona tyt 1 |RS100.04000-01

14 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.C

13 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.B

12 |Oslona OFF ROAD 1 |RPS120-0000-00.4

11 |Koto pasowe stalowe B295x2 1 |KPS.295.2P17-35

10 |Koto pasowe stalowe B70x2 1 |KPS.70.2P17-25

9 |Ostona tyt OFF ROAD 1 |RPS120-0001-00.4

8 |Workownica na 1 worek v2 1 |W121.01-00

7 |wylot 1 [R100.011000

6 |Mocowanie krancowki 1 |RT 630 05.000-10

5 |Raczka wyt. bezpieczenstwa 1 [R120.012200

4 |Doktadka 2021 1 |R120.012100-01

3 |Wiot 1 |R100.012000-00

2 |Mechanizm 1 |RS120.010000

1 |Rama spawana 1 |R100.031000-00
Lp. Nazwa czesci Ilosé Nr. czesci Norma
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10. ENTSORGUNG UND UMWELTSCHUTZ N

Entsorgen Sie das Gerat, das Zubehor und die Verpackung gemafl den
Umweltschutzbestimmungen an speziellen Entsorgungsstellen.

Das Gerat darf nicht mit dem Hausmill entsorgt werden. Schitzen Sie die Umwelt.
Das Gerat sollte bei lhrer ortlichen Recyclingstelle abgegeben werden. Die Entsorgung ist
kostenlos. Weitere Informationen erhalten Sie bei der Entsorgungsstelle. Eine
unsachgemale Entsorgung kann gemal den ortlichen Vorschriften mit einer Geldstrafe
geahndet werden.

11. LOSUNGEN FUR BEISPIELPROBLEME

Problem Mogliche Ursache Loésung

Tanken Sie den
Kraftstofftank auf und
Uberprifen Sie die
Kraftstoffleitung vom Tank
zum Vergaser

Kein Kraftstoff

Der Motor lauft nicht

Uberpriifen Sie die
Stromkabel und den Zustand
der Zindkerzen

Keine Zindung

Der Sicherheitsschalter Stellen Sie den
ist blockiert Sicherheitsschalter auf
die Position ,ON“.

L . Die Schneidwalze ist Trennen Sie die
Das Gerat zieht keine Aste .
. durch einen Stromversorgung
en Fremdkorper blockiert und entfernen Sie die
Blockierung, falls
moglich

Uberpriifen Sie unter
Beachtung der

. . Die Schneidmesser sind Sicherheitsvorschriften
Die Astg wgrden nlcht nicht richtig eingestellt den Zustand der Messer
richtig geschnitten oder beschidigt oder passen Sie die

Einstellung der

Schneidmesser
Messer gemal der
Abbildung in Punkt 7
Uberpriifen Sie den
Zustand der Riemen
Die Antriebsriemen sind nicht| - Bei Verschleil’ ersetzen Sie
verschlissen oder nicht richtig| sie und spannen Sie sie mit

Wahrend des Betriebs
sind

) . . gespannt den Einstellschrauben an
,,C"lwetschgerausche zZu der Unterseite des
héren Motors
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12. BETRIEB DES VERBRENNUNGSMOTORS

1. General safety rules:
* Do not use the engine in enclosed spaces;
* The motor should not be kept less than one meter away from the materialsf

flammable;
* Do not smoke when pouring fuel into the tank;

e During refueling, the engine should be turned off;
s |tis necessary to refuel so as not to spill fuel on the sides.

2. Before starting the engine:
* Check the oil level;
*In the absence of make up to the highest level (the edge of the fuel injection).
Qil type: 10W30
¢« (Check the fuel level and refuel if not. Fuel type: E95

3. Starting the engine.
* Switch the fuel valve 10"ON";
~Move the throttle lever slightly;
Switch suction valve;

Set the engine switch to " ON."
¢ FPull the starter handle vigorously

& Turn off suction;
* Adjust throttle lever to desired position;
-The engine must be heated for approx. 2 min.

4. Engine shutdown.
* Move the throttle lever until minimum speed is reached;
-Turn the engine switch to "OFF"; -

¢ Switch the fuel valve to 'OFF".

5. Maintaining the engine in good condition.
* |tis recommended to check the oil level Daily,
-The-engine should” reach " at a slow speed, to the first change of oil.

* After the first 10 hours of engine operation, the oil must be changed. Next
replacement after every 100 hours of engine operation;

¢ After 50 hours of engine operation, rinse the air filter sponge, and after
another 50 replace the entire filter;

® After every 200 hours of engine operation, the candle must be replaced.
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WYMIANA OLEJU ORAZ FILTRA POWIETRZA

LICZBA GODZIN PRACY | WYKONANA CZYNNOSC |DATA, PODPIS 1 PIECZEC
SERWISANTA
TYP URZADZENIA . ... ..o, NR oo,
............................................................... NR oot
DATA SPRZEDAZY ... PODPIS I PIECZEC
SPRZEDAJACEGO:.............cceven
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WARUNKI GWARANCJI

Zasady i okreslenia podane nizej sa jedynymi, jakie obowigzujg przy rozpatrywaniu spraw podlegajgcych gwarancji.
Obowiazkiem nabywcy jest zapoznanie sie z warunkami gwarancji.
1. Gwarant naprawi lub wymieni bezptatnie kazdg czgsé lub czesci silnika, ktdre zostaly wadliwie wyprodukowane
badz wykonane z wadliwego materiatu.
Niezaleznie od sposobu usunigcia wady, gwarancja trwa dalej przediuzona o czas usuwania jej przez Gwaranta.
2. Naprawa gwarancyjna urzadzenia zostanie wykonana przez serwis w ciagu 14 dni od daty dostarczenia sprzetu.
Jezeli usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego nakfadu pracy lub zaméwienia nietypowych
czeéci zamiennych, termin ten ulegnie stosownemu przedtuzeniu, przy czym serwis dofozy nalezytej starannosci, aby
usungé wade w mozliwie najkrotszym terminie.
3. Urzadzenie oddane do naprawy gwarancyjnej powinno byé czyste i kompletne. Klient ktory dostarcza do naprawy
sprzet brudny zobowiazuje sie poniesé koszty czyszczenia maszyny w wysokosci 100zt brutto! W przypadku
stwierdzenia braku wszystkich podzespolow, serwis ma prawo odmdwic przyjecia urzgdzenia do naprawy.
4. Uprawnienia z tytulu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskéw oraz
poniesionych kosztow w zwigzku z wadami rzeczy.
5. Koszty transportu maszyny lub czesci dostarczanych do naprawy lub wymiany w ramach tej gwarancji muszg byc¢
poniesione przez nabywce.
6. Aby zrealizowa¢ gwarancjg, klient musi dostarczyé kompletng kartge gwarancyjng (sklada sig z 2 stron) z
adnotacjg serwisowg dotyczacg wymian oleju oraz dowoéd sprzedazy (paragon, fakiura) wraz z datg sprzedazy. W
przypadku braku ktéregos z powyzszych dokumentéw klient zobowiazuje sig ponies¢ koszty naprawy.
7. QOchronie gwarancyjnej nie podlegajg:

a) Uszkodzenia powstate w wyniku niewlasciwej (niezgodnej z instrukcjg obstugi) eksploatacji urzgdzenia;

b) Uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika powstale wskutek niewlasciwego
przechowywania, transportu, niewykonywania zabiegéw konserwacyjnych i czynnosci przegladéw
okresowych;

c) Uszkodzenia powstale wskutek czynnoéci konserwacyjno-naprawczych wykonanych samodzielnie przez
uzytkownika;

d) Uszkodzenia powstate z powodu braku nalezytej starannosci obstugi eksploatacyjnej;

g) Uszkodzenia powstale z winy lub niewiedzy uzytkownika;

f)  Uszkodzenia powstale w wyniku stosowania niezgodne] z instrukcjg obstugi mieszanki paliwowej oraz
olejéw;

g) Uszkodzenia rzeczy powstale w wyniku naturalnego zuiycia bedacego konsekwencjg uzytkowania rzeczy w
trakcie prawidtowej eksploatacji, w tym uszkodzenia powlok lakierniczych;

h) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych bgdz stosowania
materiatow eksploatacyjnych nie przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

B. Warunkiem waZnoéci gwarancji sg regularne kontrole oraz wymiany oleju typu 10W30 (silnik, wibrator — w
zaleznoéci od typu urzadzenia) i filtra powietrza (zgodnie z dolgczong instrukcja obstugi).

Wymiany oleju i filtra muszg by¢ dokonane tylko w serwisach i stacjach diagnostycznych posiadajgcych takie

uprawnienia, udokumentowane datg oraz podpisem i pieczecig serwisanta.

9. Niedopuszczalne jest zwigkszanie limitu obrotéw silnika (obroty powyzej 3300/min powodujg utratg gwarancji).
10. Klient jest zobowigzany do regularnego dokrgcania poluzowanych érub i czesci.

11. Gwarancja jest wazna od dnia sprzedazy przez 12 miesigcy i podlega warunkom okreslonym w tej Gwarancji.

12. Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi | warunkéw gwarancji powoduje utrate waznosci gwarancii.

13. W sprawie napraw gwarancyjnych prosze dzwonic pod wskazany ponizej numer:
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13. GARANTIEKARTE (basierend auf dem Kaufbeleg)

Stempel

Garantiebestimmungen:

1. Fur dieses Gerat gilt eine Garantie von 24 Monaten. Bei Verwendung in Unternehmen,
d. h. bei jeder gewerblichen Nutzung, die nicht dem privaten Gebrauch dient, gilt eine
verkilrzte Garantiezeit (12 Monate).

2. Schiden, die durch natirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgemife Handhabung
verursacht wurden, sind von der Garantie ausgeschlossen. Teile, die einer naturlichen
Abnutzung unterliegen, sind von der Garantie ausgeschlossen.

3. Um die Gewahrleistungsrechte in Anspruch nehmen zu koénnen, muissen die
Anweisungen bezlglich Betrieb, Inspektion, Reinigung, Wartung, Lagerung und
Transport des Gerats befolgt werden.

4. Schaden, die durch Material- oder Herstellungsfehler verursacht wurden, werden
kostenlos entweder durch Lieferung eines neuen Gerats oder durch Reparatur behoben.
Voraussetzung fiir die Inanspruchnahme des Garantieservices ist die Ubergabe des
kompletten Gerats zusammen mit dem Kaufbeleg an das Servicecenter am Firmensitz.

5. Reparaturen, die verursacht werden durch:

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem Verwendungszweck,

- zufalligen oder anderen Ereignissen, fur die der Garantiegeber nicht verantwortlich ist

-dem Anschluss des Gerats an den Traktor mittels einer Zapfwelle, die nicht mit einer
Uberlastkupplung ausgestattet ist

6. Der Garant kann die Garantie verweigern, wenn:

- Anderungen vorgenommen wurden,

- Verwendung von Kraftstoff minderer Qualitat,

- die Zapfwelle nicht mit der Kupplung verwendet wird (beim Modell RS-120+PTO)

- strukturelle Veranderungen vorgenommen wurden,

- Auftreten von Schaden durch zufallige Ereignisse,

- Fehlen erforderlicher Informationen und Aufzeichnungen oder deren Anderung in der
Garantiekarte,

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem Verwendungszweck.

7. Reparaturen, die nicht unter die Garantie fallen, kbnnen gegen eine Gebihr bei unserem
Servicecenter in Auftrag gegeben werden. Unser Servicecenter erstellt einen
Kostenvoranschlag fur die Reparatur. Es werden nur Gerdte zur Reparatur angenommen,
die in einer geeigneten Verpackung geliefert wurden und deren Transportkosten bezahlt
wurden.

8. Im Falle einer Garantiereparatur wenden Sie sich bitte an den Hersteller. Dort finden
Sie weitere Informationen zu Reklamationen.

9. Die Entsorgung des Gerats erfolgt kostenlos.
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EU-Konformititserklirung

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzgdzenia:

numer deklaracji: 07 /R/2022

z silnikiem spalinowym

STANDARD

model: RS-80, RS-100, RS-120, RS-100 OFF-ROAD, RS-120 OFF-ROAD

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia gatezi i odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z ednosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE

2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnosc:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009
PN-EN 9534A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 6144-A1:2009

EN 614-2:20004+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN 13525+A2:2009
EN 13525:2005+A2:2009
PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 601000-6-2:2005

PN EN 601000-6-2:2005
EN 60529:1991+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60529:2003

EN ISQ 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2010
PN-EN IS0 12100:2012
PN-EN IS0 14120:2016-03
EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyezne], zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czeéci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdine wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchamych
Bezpieczeristwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czgsc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne = Rebarki do drewna = Bezpieczerstwo

Maszyny lesne = Rebarki do drewna = Bezpieczerstwo

Maszyny letne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czest 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczenistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesé 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czeé¢ 6-2: Normy ogéine -- Odpornoéé w érodowiskach przemystowych
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-2: Normy ogélne -- Odpornodé w érodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oslon stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamier, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

pbzniejszych dziatan.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce | data wystawienia)
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