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I—L“—"“ Lesen Sie alle Anweisungen sorgfaltig durch und
machen Sie sich mit allen Bedienelementen vertraut,
bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen. Wenden Sie sich
im Zweifelsfall an den Hersteller.

Bewahren Sie die Bedienungsanleitung an einem
sicheren Ort auf, damit Sie jederzeit die erforderlichen
Informationen zur Hand haben.
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1. ALLGEMEINES KONZEPT

REMET CNC TECHNOLOGY

1. GENERAL SCHEME
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2. VERWENDUNGSZWECK UND ALLGEMEINE
BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Gerat ist fur das Zerkleinern von holzigen und faserigen Gartenabfallen wie

Baumschnitt, Asten und Zweigen vorgesehen.

ACHTUNG
In dieser Anleitung wird das Symbol verwendet, wenn
eine Gefahr fur den Benutzer oder Umstehende besteht.
Dieses Symbol wird auch flir Umwelt- oder Sachgefahren
verwendet.

ACHTUNG: Es ist verboten, Steine, Glas, Metall, Knochen, Kunststoff, Textilien
und andere Materialien in den Einzug des Schneidwerks des Hackslers zu geben.
Jede andere als die in dieser Anleitung genehmigte Verwendung kann das Gerat
beschadigen und eine ernsthafte Gefahr flir den Bediener darstellen. Der Bediener
oder Benutzer tragt die gesamte Verantwortung fur Verletzungen und Schaden an
Dritten und deren Eigentum. Der Hersteller haftet nicht fir Schaden oder Unfalle,
die durch unsachgemaBe Verwendung und Bedienung des Gerats verursacht
werden, einschlieBlich aller Anderungen und Modifikationen, die von Benutzern und
Bedienern vorgenommen werden und die ebenfalls zum sofortigen Verlust der

Garantie fihren.

Der Hacksler ist mit einem Scheibenschneidsystem (gehartete, verschleiBfeste
Stahlmesser) ausgestattet. Das geschnittene Material wird durch die Schwerkraft
angesaugt. Der Hacksler verflugt Uber Metallabdeckungen (offen) flr den Einlass-
und Auslassforderer sowie die Schneidscheibe, um einen sicheren Betrieb zu
gewabhrleisten. Eine solide Konstruktion mit einem 3-Punkt-Anbausystem sorgt fur

Langlebigkeit und Stabilitat des Gerats.

EINE UNSACHGEMASSE BEDIENUNG DER

MASCHINE KANN zZU VERLETZUNGEN ODER TOD
| | FUHREN.

VOR DER VERWENDUNG DER MASCHINE MUSS DIE
RFDTENIINGSANI FTTIING GFI FSFN WFRDFN.
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3. GERATESPEZIFIKATIONEN

Technische Parameter:

Typ RT-630
Minimale/empfohlene Leistung 15/45
[PS]
Empfohlene Drehzahl der Zapfwelle (rechts)
N 540
[U/min]
Durchmesser der Trennscheibe 620

[mm]

Anzahl der Messer

4 + 1 Gegenmesser

Herstellung der Schneidmesser

VerschleiBfester Stahl

Uberlastkupplung empfohlen**
[Nm]

900-1700

Abmessungen des Einfiilltrichters
[mm]

480 x 480

Befestigungssystem fiir Hackmaschine

Dreipunktanbau

Aufhd@ngung
Max. Schnittdurchmesser von frischem Weichholz 120
[mm]*
Max. Schnittdurchmesser von frischem Hartholz 100
[mm]*
max. Schnittdurchmesser von trockenem Hartholz 80
[mm]*
Abmessungen des Hackslers mit
zusammengeklapptem Einfiilltrichter 85/85/ 150
Linge/Breite/Hbhe [cm]
Drehwinkel des Auslassrohrs 360
Hohe des Auslassrohrs
155
[cm]
Libra
200
[kg]

*Der maximale Durchmesser der zerkleinerten Aste hdngt von der Holzart und den
Bedingungen beim Schneiden des Materials ab. Bei Hartholz (z. B. Eiche/Buche)
ist der maximale Schnittdurchmesser kleiner als bei Weichholz (z. B. Kiefer,
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Fichte). Bei trockenem oder astigem Holz verringert sich der maximale
Schnittdurchmesser ebenfalls.

**Der Parameter flUr die Kupplungsauswahl muss mit dem maximalen
Drehmoment der Traktorzapfwelle korrigiert werden.

4. SICHERHEITSHINWEISE A

Allgemeine Hinweise
1. Die Verwendung des Hackslers ist verboten fur:

e Unbefugte Personen, die nicht geschult sind, mit der Bedienungsanleitung
nicht vertraut sind oder unter dem Einfluss von Alkohol oder
Betaubungsmitteln und psychotropen Substanzen (Drogen) sowie
Medikamenten stehen, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen.

e Kinder (unter dem in den drtlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter
flr Bediener),

e Schwangere Frauen,

e Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

2. Vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats sollte der Bediener die vom
Geratehersteller herausgegebene Bedienungsanleitung lesen und sich mit der
Bedienung aller Steuergerate vertraut machen.

3. Daruber hinaus mussen Mitarbeiter, die den Hacksler bedienen, Uber
entsprechende Qualifikationen verfligen und eine entsprechende Gesundheits-
und Sicherheitsschulung absolvieren, um die Regeln flr einen sicheren und
ordnungsgemaBen Betrieb zu erlernen.

4. Fur die Arbeit mit einem Hacksler sind zwei geschulte Personen erforderlich,
der Hackslerbediener und der Traktorfahrer.

5. Die Bediener mussen flr ausreichend Platz und einen befestigten, rutschfesten
Untergrund sorgen, um mit dem Gerat arbeiten zu kénnen.

6. Bediener, die mit dem Hacksler arbeiten, sollten den Arbeitsbereich jederzeit
im Auge behalten und niemals Personen oder Tiere in den Arbeitsbereich der
Maschine lassen.

7. Die Bediener des Hackslers sind flir die Sicherheit von Umstehenden oder
Tieren verantwortlich, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten kénnten.

8. Die Arbeit mit dem Hacksler darf nur von Erwachsenen durchgefiihrt werden,
die vom Arbeitgeber geschult wurden.

9. Ein Mitarbeiter, der Arbeiten mit einem Hacksler ausfuhrt, muss ausgeruht,
gesund und in guter kérperlicher Verfassung sein.

10. Es ist verboten, bei Regen und schlechtem Wetter zu arbeiten. Arbeiten Sie
nur bei Tageslicht oder guter kinstlicher Beleuchtung.

11. Uberlasten Sie das Gerét nicht.

12. Arbeiten Sie umsichtig und legen Sie regelmaBig Pausen ein.

13. Stellen Sie sicher, dass die Messer des Hackslers immer scharf sind.

Eine unsachgemadBe Verwendung des Gerats kann zu schweren
Verletzungen fiihren.
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Personliche Schutzausriistung und Piktogramme

Verwenden Sie bei der Arbeit mit einem Hacksler:
e Schutzbrille oder Gesichtsschutz
Gehorschutz
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe
eng anliegende Schutzkleidung ohne lose Bander oder Armel.

Markierung EﬁZChre'b Markierung | Beschreibung

. i
Handschutz verwenden Kein unbefugter Zutritt!

Nicht in den Einfllltrichter greifen.
Halten Sie einen
Sicherheitsabstand zum Einlass-
und Auswurfbereich ein.

Tragen Sie FuBschutz

Achtung! Verletzungsgefahr durch
rotierende Schneidwalzen. Halten
Sie Hande und FliBe von
Offnungen fern, wahrend die
Maschine in Betrieb ist.

Schutzbrille aufsetzen

Achtung, Finger/Hande kénnen
abgetrennt werden!

Tragen Sie einen
Gehdrschutz

Achtung, Gefahr des
Bitte beachten Sie die iE n Einklemmens/Verfangens/Verwicke

. . Ins!
Bedienungsanleitung. Rotierende Teile!

OBOWIAZEK
SMAROWANIA Verpflichtung zum

GREASE Schmieren des Zahnrads

Achtung, Gefahr!

Empfohlene Drehzahl der
Propellerwelle: 540-1000
U/min

Achtung rotierende Messer, Gefahr
des Abschneidens von Fingern!

Es ist verboten, auf der
Oberflache des
Einfllltrichters zu gehen!

Nicht betreten, nicht stehen
bleiben!
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2 Achtung! Hoher Oldruck!
- Persdnliche Schutzausristung verwenden.

Geschwindigkeit heraus, verwenden Sie persénliche

.ﬁ Vorsicht, kleine Teile fallen mit hoher
Schutzausristung (Vollgesichtsmaske)

: Achtung! Rotierende Teile, Gefahr des Erfassens.
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Anordnung der Piktogramme

STANDARD
REMET CINC

ECHNOLOGY

Producent:
REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. kowisko 320A
36-052 Kamied POLSKA
www.remetcnc.com

Waga: 200 kgl Moc min./zal. 11/33 kW

4 Naped: WOM :\
Rok produkcji: 2019 §540-1000 obr/min " %
Seria 19RT630
Typ: RT-630 ETANDALD
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Sicherheitsschilder

1. Sicherheitsschilder missen jederzeit sauber und lesbar gehalten werden.

2. Fehlende oder unleserliche Sicherheitsschilder missen sofort ersetzt werden.

3. Ersetzte Teile, die mit Sicherheitszeichen versehen waren, missen ebenfalls
mit dem aktuellen Zeichen versehen werden.

4. Sicherheitsschilder sind bei Ihrem autorisierten Handler oder der Vertriebs-
/Serviceabteilung des Herstellers erhaltlich.

Anbringung von Sicherheitsschildern

1. Der Ort der Installation sollte entfettet und trocken gewischt werden.

2. Verwenden Sie Warnschilder, wenn die Temperatur Gber 10 °C (50 °F) liegt.

3. Bestimmen Sie vor dem Entfernen des Schutzpapiers die geeignete
Anbringungsstelle.

4. Beim Abziehen des Schutzpapiers von der Klebeschicht sollte ein Warnschild
angebracht und anschlieBend mit dem Schutzpapier geglattet werden.

Sicherheitsschalter A

Der Sicherheitsschalter muss gedrickt/mit dem Not-Aus-Modul des Traktors
verbunden werden. Wie die Arbeit unterbrochen wird, hangt von den integrierten
Sicherheitssystemen des Traktors ab. Der am Einlass des Hackslers installierte
Sicherheitsschalter ist eine Erweiterung der Not-Aus-/Sicherheitssysteme des
Traktors.

Der Sicherheitsschalter hat wahrend seiner Aktivierung den Charakter eines
permanenten Kurzschlussbetriebs. Nach Beseitigung der Stérung oder der Gefahr
muss der Leistungsschalter physisch durch ,Ziehen” entriegelt werden, um mit der
weiteren Arbeit fortfahren zu kénnen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die
ordnungsgemaBe Funktion des Sicherheitsschalters. Der Motor kann nicht
gestartet werden, wenn der Sicherheitsschalter eingeschaltet ist. Wenn der Motor
bei gedricktem Sicherheitsschalter startet, beginnen Sie nicht mit der Arbeit, bis
der Fehler von einem qualifizierten Mitarbeiter behoben wurde.

Anschluss des Sicherheitsschalters
Ein beispielhaftes Schema fur den Anschluss des Sicherheitsschalters an das
Zapfwellenantriebs-Auskuppelsystem im Traktor.

ACHTUNG! Die Art und Weise des Anschlusses des Sicherheitsschalters hangt vom
Traktormodell ab. Weitere Informationen erhalten Sie vom
Traktorhersteller/autorisierten Kundendienstvertreter.
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Wylacznik

watka WOM

w ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wytacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

| B —

Rebak

Modut bezpieczenstwa |
w ciggniku /

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wytaczniku bezpieczenstwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w ciagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wylacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciagnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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Informationen zu Restrisiken

Informationen flir den Benutzer UUber die nach Anwendung der
SicherheitsmaBnahmen verbleibenden Risiken:

Da die Sicherheit beim Einsatz von Maschinen von der Kombination aus
konstruktiven MaBnahmen des Herstellers und SchutzmaBnahmen des Benutzers
abhangt, sind detaillierte Informationen Zu Restrisiken und
Praventionsgrundsatzen erforderlich, z. B. zur angemessenen Arbeitsorganisation,
zur Verwendung von personlicher Schutzausristung (z. B. Gehdrschutz usw.), zur
Durchfilhrung regelméaBiger Inspektionen, einschlieBlich der Uberpriifung von
Maschinenkomponenten und Baugruppen, sowie zur Schulung der Mitarbeiter im
sicheren Betrieb.

Die auf diese Weise ergriffenen MaBnahmen sollen die Wahrscheinlichkeit
eines Unfalls beim Betrieb einer bestimmten Maschine verringern und sind auch in
der Bedienungsanleitung enthalten:

Die Firma REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut sp. k. mit Sitz in Lowisko hat
alle Anstrengungen unternommen, um das Unfallrisiko zu beseitigen. Es besteht
jedoch ein Restrisiko, das zu einem Unfall fihren kann und in erster Linie mit den
unten beschriebenen Tatigkeiten zusammenhangt:
e Verwendung der Maschine entgegen ihrer bestimmungsgemaBen
Verwendung,
e Aufhalten zwischen Traktor und Maschine bei laufendem Motor und beim
Ankuppeln der Maschine an den Traktor,
¢ Aufenthalt auf der Maschine bei laufendem Motor des Traktors,
e Bedienung des Gerats mit entfernten oder nicht funktionsfahigen
Abdeckungen,
¢ Nichteinhaltung eines Sicherheitsabstands zu Gefahrenbereichen oder
Aufenthalt in diesen Bereichen wahrend des Betriebs der Maschine,
e Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Personen unter dem
Einfluss von Alkohol oder anderen Rauschmitteln,
¢ Reinigung, Wartung und technische Inspektion bei angeschlossenem und
laufendem Traktor.

Restrisiken koénnen durch Befolgen der folgenden Empfehlungen minimiert
werden:
e Sorgfaltiger und bedachter Betrieb der Maschine, keine Eile,
e Verninftige Beachtung der Hinweise und Empfehlungen in den Handblchern,
e Durchfihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten gemdB den
Sicherheitsvorschriften flr den Betrieb,
e Durchfihrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten durch geschultes
Personal,
e Tragen von eng anliegender Schutzkleidung,
e Sicherung der Maschine gegen den Zugang unbefugter Personen,
insbesondere Kinder,
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e Einhaltung eines Sicherheitsabstands zu verbotenen und gefahrlichen
Bereichen,
Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs auf der Maschine aufzuhalten.

Vor Beginn der Arbeit zu erledigende Aufgaben
1. Uberpriifen Sie den Hacksler vor jedem Gebrauch. Vergewissern Sie sich, dass

das Sicherheits- und Antriebssystem ordnungsgemafB funktioniert. Ist dies
nicht der Fall, sollte das System vor dem Start des Hackslers repariert werden.

2. Vor Arbeitsbeginn muss sichergestellt werden, dass alle Abdeckungen
ordnungsgemaéB befestigt sind (Uberpriifung der Festigkeit der Schrauben) und
dass die Sicherheitselemente und Sicherheitsschalter ordnungsgemaf
funktionieren.

3. Die Maschine sollte mit besonderer Sorgfalt auf einer ebenen, harten und
rutschfesten Oberflache aufgestellt werden.

4. Vergewissern Sie sich vor Beginn der Zerkleinerungsarbeiten, dass sich keine
Personen oder Tiere in der Nahe der Maschine aufhalten.

5. Bevor Sie den Verbrennungsmotor des Hackslers einschalten, Uberprifen Sie
die Spannung der Keilriemen und die ordnungsgemaBe Funktion des
Sicherheitsschalters (wenn der Sicherheitsschalter gedrickt ist, kann der
Elektromotor nicht starten).

6. Tragen Sie einen Helm oder eine andere Kopfbedeckung, die Ihr Haar bedeckt,
eine Schutzbrille, einen Gehdrschutz und Schutzkleidung. Die Person, die die
Maschine bedient, sollte keinen Schal, keine Krawatte, keine zu lockere
Kleidung (eng anliegende Kleidung wird empfohlen) und keine Handschuhe

tragen, die fur andere Arbeiten vorgesehen sind (z. B. Lederhandsc® =~ °

7. Beschadigte oder unleserliche Aufkleber mlissen ersetzt werden. fj}

Aggregieren mit einem Traktor

1. Beachten Sie die empfohlene Mindestlast an der Vorderseite des Traktors
, um die Stabilitat zu gewahrleisten.

2. Seien Sie besonders vorsichtig beim Ankuppeln des Hackslers
an den Traktor und beim Abkuppeln.

3. Uberpriifen Sie vor jeder Arbeitsaufnahme die korrekte Funktion aller
Sicherheitsschalter.

4. Es ist strengstens verboten, sich zwischen dem Hacksler und dem Traktor
aufzuhalten oder sich in unmittelbarer Nahe zu befinden, wenn der Hebel des
Hydrauliksystems betatigt wird.

5. Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs zwischen dem Traktor und dem
Hacksler aufzuhalten.

6. Verwenden Sie nur eine Zapfwelle mit Abdeckung. Das Arbeiten mit einer
Zapfwelle ohne Abdeckung oder mit beschadigter Abdeckung ist strengstens
verboten.

7. Die Wellenabdeckung muss gegen Verdrehen gesichert werden, z. B. mit einer
Kette.
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ist verboten, ohne Schutzvorrichtungen flir die Zapfwelle

(Maschinenzapfwelle) und die Zapfwelle (Traktorzapfwelle) zu arbeiten.
9. Die Zapfwelle muss die richtige Lange haben.

A\

Auswahl der Kraftiibertragungswelle
Um die Kompatibilitat mit einer Vielzahl von 3-Punkt-Anbausystemen zu

gewahrleisten, kann die Zapfwelle zu lang oder zu kurz sein. Es ist besonders
wichtig, dass die Kraftibertragung durch die Teleskopwelle frei erfolgt, jedoch
ohne zu hammern, um den Arbeitsbereich nicht einzuschréanken. Eine zu lange
Welle kann zu Lagerschaden fuhren, eine zu kurze Welle kann den
Zapfwellenzapfen beschadigen.

WYMIARY MASZYNY

Il

SKROCONY UKEAD NAPEDOWY

|eg——+— A-1CAL
pe—

n

=l

=B

F—B ———1
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKLADU NAPEDOWEGO

jzl (B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

A. Liangenangabe:

1.

2.
3.
4

Entfernen Sie Personen und Tiere aus dem Bereich des Gerats.

Koppeln Sie den Hacksler ohne Zapfwelle an den Traktor an.

Heben Sie den Hacksler an, bis die Zapfwellen auf gleicher H6he sind.
Messen Sie den Abstand zwischen den Passnuten der Zapfwelle am Traktor
und der Zapfwelle am Hacksler.

Messen Sie die gleichen Abmessungen am komprimierten Antriebsstrang
(Zapfwelle).

Wenn die Zapfwelle das in Punkt 4 gemessene MaB Uberschreitet, muss die
Welle geklrzt werden.

B. Kiirzen der teleskopierbaren Zapfwelle:

1.

Schneiden Sie die Abmessung der Maschine (A) auf die Abmessung des
geschnittenen Antriebssystems (B) oder (BA) zu. Diese Abmessung
bestimmt, um wie viel der Antriebsstrang zu lang ist.

Flgen Sie zu diesem MaB einen zusatzlichen Zentimeter (25 mm) hinzu,
damit das System nicht an die ArbeitsmaBe st6Bt, und legen Sie das
SchnittmaB (C) fest.
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3. Schneiden Sie die Abmessung (C) an beiden Enden mit einer Metallsage
ab. Schneiden Sie auch die Kunststoffhilsen ab.

4. Entgraten Sie alle scharfen Kanten.

Montieren Sie die Welle.

6. Uberpriifen Sie, ob die Verbindung der Zapfwelle freij ist.

o

Regeln fiir sicheres Arbeiten

1.

10.

11.

12.

Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass der Einfllltrichter und der
Ausgabetrichter leer sind.

Berthren Sie wahrend der Arbeit und unmittelbar nach dem Ausschalten nicht
den Einlasskanal und stecken Sie Ihre Hande nicht in den Einlass des Zufiihrers
(das Gerat arbeitet auch nach dem Ausschalten des Antriebs noch kurz weiter).
Bei der Arbeit mit einem Traktor ohne Not-Aus-Schalter sind zwei Personen filr
die Bedienung des Gerats erforderlich: der Fahrer des Traktors, der den
Hacksler antreibt, und der Bediener des Hackslers.

Die Bediener mussen flr ausreichend Platz und einen befestigten Untergrund
und eine rutschfeste Oberflache fir die Arbeit mit dem Gerat bereitstellen.
Arbeiten Sie nur bei Tageslicht oder sehr guter klnstlicher Beleuchtung.

Die Bediener muissen auBerdem fir ein gutes Gleichgewicht und Stabilitat
sorgen. Lehnen Sie sich beim Beladen der Maschine nicht nach vorne und
stehen Sie nicht Gber der Maschine.

Halten Sie wahrend der Arbeit Kopf, Haare und Kérper vom Auswurfschacht
fern und tragen Sie eine Schutzbrille, einen Gehdrschutz und Schutzkleidung.
Bediener, die Arbeiten mit einem Hacksler ausfiihren, sollten den
Arbeitsbereich standig beobachten und die Arbeit sofort einstellen, wenn sich
Personen oder Tiere im Arbeitsbereich der Maschinen aufhalten.

Bevor Sie das zu schneidende Material in den Einfulltrichter einflhren,
vergewissern Sie sich, dass sich keine Fremdkdrper im Material befinden, die
harter als Holz sind, wie z. B.: Steine, Drahte, Seile, Nagel, Nieten, Ketten
usw., die die Messer, den Schneidemechanismus oder die gesamte Maschine
beschadigen kénnten, was wiederum zu einem gefahrlichen Unfall flihren kann,
der das Leben und die Gesundheit des Bedieners und anderer Umstehender
gefahrdet.

Wenn der Schneidemechanismus des Hackslers blockiert ist, muss der Motor
des Traktors, der den Hacksler antreibt, sofort abgestellt werden.

Wenn die Kleidung des Bedieners von Asten erfasst und in Richtung des
Einfllltrichters des Hackslers gezogen wird, muss der Traktorfahrer den
Betrieb des Traktors sofort einstellen.

Um ein versehentliches Einschalten des Motors des Traktors, der den Hacksler
antreibt, zu verhindern, entfernen Sie den Zlindschllissel oder trennen Sie die
Batterie, indem Sie die Klemme von der Klemme entfernen.

Bei jeder Arbeitsunterbrechung muss der Antrieb des Hackslers ausgeschaltet
werden.
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13. Wenn das Schneidsystem in Betrieb ist, ist es selbst flir einen bestimmten
Zeitraum verboten, es zu transportieren, zu tragen und anzuheben.

14. Um Verstopfungen zu vermeiden, wechseln Sie zwischen schlankem und
diinnem Material mit gréBeren Asten.

15. Schalten Sie die Maschine aus, wenn das gesamte Material durch den Hacksler
gelaufen ist. Andernfalls kann es zu Verstopfungen kommen.

16. Halten Sie wahrend der Arbeit einen Sicherheitsabstand zur Maschine ein, da
lange Aste beim Einziehen herausgeschleudert werden kdnnen.

Definition der Maschinenbereiche:

Maschinenbereich

Bezeichnung

Beschreibung

Maschinenbereich 1

UND

Ein Bereich, in dem der Bediener, Umstehende oder
Tiere keinen Zutritt haben.

Maschinenbereich 2 | b Einflllbereich des Trichters

Maschinenbereich 3 | c Arbeitsbereich, in dem der Bediener, Umstehende
und Tiere keinen Zutritt haben

Maschinenbereich 4 | d Arbeitsbereich des Bedieners beim Ankuppeln des
Hackslers an die Antriebsmaschine

Gefahrenzone Anmerkungen

UND Bereich, in dem der Bediener, Umstehende oder Tiere vor dem

Aufprall des aufgenommenen Materials geschitzt werden missen
b Einflllbereich des Trichters
C,D Ein Bereich, in dem Umstehende und Tiere keinen Zutritt haben.
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Sicherheitszonen wihrend des Betriebs des Gerats
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A
Gefahr,
aufgenommenen
Material getroffen zu
werden, Anwesenheit
des Bedieners, von
Umstehenden und
Tieren ist verboten,

Gefahrenzone;
vom

B Zone flur den
Bediener beim Beladen
des Einfllltrichters,

C Gefahrenzone,
Gefahr, von
verarbeitetem Material
getroffen zu werden;

Anwesenheit des
Bedieners, von
Umstehenden und

Tieren verboten,

D - Arbeitsbereich des
Bedieners beim
Ankuppeln der

Tatigkeiten nach der Arbeit.

Warten Sie nach dem Ausschalten des Antriebs kurz, da die rotierenden Teile

des Mahwerks nach dem Ausschalten des Antriebs noch einige Zeit

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen

ist, und flhren Sie dann die Reinigungs- und Wartungsarbeiten an der

1.
weiterlaufen.
2.
Maschine durch.
3.
4,

Parken Sie die Maschine und sichern Sie sie an einem Abstellplatz.
Die Uberpriifung des technischen Zustands, das Einstellen und Durchfiihren

von Ad-hoc-Reparaturen und Wartungsarbeiten sowie die Reinigung von Teilen
und Arbeitseinheiten dirfen nur bei ausgeschaltetem Antrieb des Hackslers

durchgefuhrt werden.
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Uberpriifen Sie regelmaBig, ob alle Schrauben und Muttern fest angezogen
sind. Ersetzen Sie beschadigte Teile.

Beim Austausch eines beschadigten Hackslermessers das Messer immer mit
Schutzhandschuhen und gemaB den Anweisungen in Punkt 9 festziehen oder

|6sen. :

Verhaltensregeln in Notfillen, die eine Gefahr fiir das Leben oder die

Gesundheit der Mitarbeiter darstellen.
1.

Wenn Sie Mangel, Beschadigungen oder Fehlfunktionen der Maschine oder
ihrer Komponenten feststellen, schalten Sie den Hacksler sofort aus, sichern
Sie ihn und benachrichtigen Sie den Vorgesetzten. Eine Wiederaufnahme des
Betriebs ohne Beseitigung des Schadens oder der Ursache der Stoérung ist
unzulassig.

Wenn es notwendig ist, den Hacksler wahrend des Betriebs unbeaufsichtigt zu
lassen, schalten Sie den Verbrennungsmotor und die Ztindung aus und sichern
Sie die Maschine.

Bei Zweifeln hinsichtlich der Einhaltung der Arbeitssicherheitsbedingungen hat
der Mitarbeiter das Recht, die Arbeit einzustellen und den Vorgesetzten um
eine Erklarung der Situation und eine Entscheidung zu bitten.

Im Falle eines Arbeitsunfalls trennen Sie die Stromversorgung (beim Modell
RS-120+PTO schalten Sie bei der Arbeit mit dem Traktor sofort den
Zapfwellenantrieb und den Traktor aus) und melden Sie den Unfall Ihrem
Vorgesetzten, rufen Sie gegebenenfalls einen Krankenwagen. Lassen Sie den
Arbeitsplatz in dem Zustand, in dem sich der Unfall ereignet hat.

Wenn Sie Zweifel hinsichtlich der Arbeitsausfliihrung haben, unterbrechen Sie
die Arbeit und bitten Sie Ihren Vorgesetzten um Anweisungen.

Im Falle eines Brandes im Verbrennungsmotor oder im Traktor, der den
Hacksler antreibt, schalten Sie die Maschine sofort aus, sofern dies gefahrlos
mdglich ist, und befolgen Sie die Anweisungen zum Vorgehen im Brandfall.
Ein Hacksler, der nicht funktionsfahig oder beschadigt ist oder repariert wird,
sollte auBer Betrieb genommen, deutlich mit Hinweisschildern gekennzeichnet
und so gesichert werden, dass er nicht gestartet werden kann.

Einlaufen der Maschine:

Obwohl es keine Betriebsbeschrankungen fiir die erste Inbetriebnahme des
Holzh&ckslers gibt, werden die folgenden Uberpriifungen empfohlen:

1. Nach 1 Stunde Betrieb:

o Uberpriifen Sie die Festigkeit aller Schrauben.
o Uberpriifen Sie den Zustand der Rotorlager.
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e Uberprifen Sie den Zustand der Schneidscheibe und der
Schneidmesser. Passen Sie sie gegebenenfalls an oder ersetzen Sie
sie.

e Schmieren Sie alle Kalamiten.

2. Nach jeweils weiteren 10 Arbeitsstunden:

e Wiederholen Sie die oben aufgeflihrten Schritte. c

5. VERBOTENE TATIGKEITEN

Es ist verboten, nach dem Konsum von Alkohol oder Betaubungsmitteln und

psychotropen Substanzen (Drogen) sowie Medikamenten, die die

Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen, mit einem Hacksler zu arbeiten.

Es ist verboten, den Hacksler zu verwenden:

e Unbefugte Personen, die nicht geschult sind wund mit der
Bedienungsanleitung nicht vertraut sind,

e Kinder (unter dem in den drtlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter
flr Bediener),

e Schwangere Frauen,

e Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

Es ist verboten, mit der Arbeit mit dem Hacksler zu beginnen, ohne den

technischen Zustand des Gerats zu Uberprifen.

Es ist verboten, sich vom Hacksler zu entfernen, ohne zuvor den

Traktormotor abzuschalten und den Zindschlissel abzuziehen oder die

Stromversorgung zu unterbrechen.

Es ist verboten, Einstellungen am Hacksler vorzunehmen oder Reparaturen

durchzufthren, wahrend der Hacksler an den Traktor angekoppelt ist.

Es ist verboten, die Maschine mit entfernten oder beschadigten

Schutzvorrichtungen wie Abdeckungen und Schutzgittern, Trichtern und

Auswurfschachten sowie mit fehlenden Warnaufklebern zu betreiben.

Es ist verboten, das Gerat flr andere als die zulassigen Verwendungszwecke

Zzu verwenden.

Es ist verboten, das Gerat zu verwenden, wahrend sich der Antraktraktor in

Bewegung befindet.

Es ist verboten, Anderungen oder Modifikationen am Gerat vorzunehmen, da

dies zum sofortigen Verlust der Garantie fUhrt. Darliber hinaus haftet der

Hersteller nicht flr Sachschaden und Unfédlle (Personenschaden, Tod des

Bedieners), die durch Anderungen oder Modifikationen am Gerét er :

Hinweise und Erste Hilfe

1.

Melden Sie jeden Arbeitsunfall Threm Vorgesetzten und lassen Sie den

Arbeitsplatz in dem Zustand, in dem sich der Unfall ereignet hat.

Seien Sie immer vorbereitet. Legen Sie sich einen Vorrat gemaB den folgenden

Richtlinien an:

e Ein vollstandig ausgestatteter Erste-Hilfe-Kasten ist fir den Bediener und
Umstehende leicht zuganglich. Der Erste-Hilfe-Kasten sollte die richtige
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Menge an Verbandsmaterial fur Schnittwunden und Schnittverletzungen
enthalten.
e Saubere Handtlicher und Ticher, um Blutungen zu stillen.
e Ein Mobiltelefon oder ein anderes Gerat, mit dem Sie schnell Hilfe rufen
kénnen.
Arbeiten Sie nicht alleine! Eine mit Erster Hilfe vertraute Person sollte in der
Nahe sein. Der Helfer muss sich in sicherer Entfernung vom Arbeitsbereich
aufhalten, sollte aber den Bediener stets im Auge behalten. Verwenden Sie das
Gerat nur an Orten, an denen Sie schnell einen Krankenwagen rufen kénnen!
Wenn es zu einer Verletzung kommt, leisten Sie Erste Hilfe und holen Sie

gegebenenfalls weitere medizinische Hilfe.
6. TRANSPORT UND LAGERUNG

Das Gerat sollte nach dem Ankuppeln an einen Traktor oder auf einer fir diesen

Typ geeigneten Plattform transportiert werden. Vor dem Bewegen oder
Transportieren sollte der Ladetrichter zusammengeklappt und gesichert werden.
Lassen Sie niemals jemanden auf der Maschine sitzen oder stehen.

Bewahren Sie das Gerat auBerhalb der Reichweite von Kindern an einem

trockenen Ort bei einer Temperatur von 0 °C bis + 40 °C auf. Vor der Lagerung
sollte das folgende Verfahren befolgt werden:

1.
2.

Entfernen Sie samtliches Material aus der Maschine.

Waschen Sie die Maschine grindlich mit Hochdruckwasser, um Schmutz,
Schlamm oder Sand zu entfernen.

Uberpriifen Sie alle rotierenden Teile und entfernen Sie gegebenenfalls
verwickeltes Material.

Lassen Sie die Maschine einige Minuten lang laufen, um das Innere der
Maschine zu trocknen.

Heben Sie den Trichter an und verriegeln Sie ihn.

Beseitigen Sie Kratzer und Absplitterungen, um Korrosion zu verhindern.

A

7. AUSTAUSCH UND EINSTELLUNG DER ACHSEN DES
SCHNEIDEMESSERS

Bevor Sie die Position der Messer einstellen oder diese austauschen, trennen

Sie das Gerat von der Stromversorgung und stellen Sie es auf eine stabile, ebene
und rutschfeste Oberflache.

Schema zur Einstellung der Messer:
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1. Beginnen Sie mit der Einstellung der Klingen, indem Sie die M12-
Feststellschrauben (2) und die M8-Kontermuttern (3) I6sen und die MS8-
Schraube (4) teilweise herausdrehen.

2. Losen Sie dann die M10-Schrauben (1), mit denen die Gegenklinge (A)
befestigt ist, und schieben Sie die Gegenklinge (A) innerhalb der
Schneidkammer von 3 mm fur die feinsten Spane bis zu 14 mm fur die dicksten
Spane. Nachdem Sie die Position der Gegenklinge festgelegt haben, ziehen Sie
die Schrauben (1) fest.

3. Wir fahren mit der Einstellung der Schneidmesser fort. Mit den MS8-
Einstellschrauben (4) stellen wir den Abstand zu der Gegenklinge (A) auf 1 mm
bis 2,5 mm ein und ziehen dann die Klinge mit M12-Inbusschrauben fest.
Ziehen Sie die Einstellschrauben (4) fest. Hinweis: Jede Klinge (B) muss

separat mit dem gleichen Abstand zur Gegenklinge eingestellt werden.
/ Vi i [/ [ / /

+0,50
2100

13

1 - M10-Schraube, 2 - M12-Schraube (Klinge), 3 - M8-Kontermutter, 4 - M8-
Schraube,
UND- Gegenmesser , B — Schutzmesser

8. ERSATZTEILE UND MONTAGE

Ersatzteile konnen direkt beim Hersteller bestellt werden. Geben Sie bei der
Bestellung bitte den Geratetyp an.
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LISTA CZESCI
POZYCIA NUMER CZESCI ILOSC OPIS
1 RT 630 06.000-01 1 Tarcza thaca
2 RT 630 06.000-07 - NGz
3 RT 630 06.000-08 4 Docisk noza
4 DIN 127 16 Podkladka 13
5 DIN 933 16 |Sruba M12 x 30
b DIN 934 8 Nakretka M8
7 DIN 912 8 Sruba M8 x 25
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9. WARTUNG UND REINIGUNG A

Sicherheitshinweise zur Wartung.

Vor der Durchfihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten muss das
Gerat vom Stromnetz getrennt und auf einer stabilen, ebenen und rutschfesten
Oberflache aufgestellt werden. Das Gerat sollte vor und nach jedem Gebrauch
gereinigt und die Festigkeit der Schrauben, mit denen die Abdeckungen befestigt
sind, Uberprift werden.

Allgemeine Wartung und Reinigung

Das Gerat sollte stets sauber gehalten werden. Verwenden Sie zur Reinigung
des Gerats nur eine Burste oder ein Tuch. Verwenden Sie niemals L6sungs- oder
Reinigungsmittel.

Uberpriifen Sie, ob alle Schutzvorrichtungen und Abdeckungen unbeschéadigt
und an ihrem Platz sind. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls. Achten Sie besonders
auf lose und verschlissene Teile. Uberpriifen Sie, ob die Schrauben und Muttern
fest angezogen sind.

10. ENTSORGUNG UND UMWELTSCHUTZ A

Entsorgen Sie das Gerat, das Zubehdér und die Verpackung gemaB den
Umweltschutzvorschriften an speziellen Entsorgungsstellen.

Das Gerat darf nicht mit dem Hausmdll entsorgt werden. Schiitzen Sie die
Umwelt. Das Gerat sollte bei Ihrer értlichen Recyclingstelle abgegeben werden.
Die Entsorgung ist kostenlos. Weitere Informationen erhalten Sie bei der
Entsorgungsstelle. Eine unsachgemaBe Entsorgung kann gemaB den ortlichen
Vorschriften mit einer Geldstrafe geahndet werden.
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LOSUNGEN FUR BEISPIELPROBLEME

Problem

Mdgliche Ursache

Lésung

Das Gell_*ét zieht keine
Aste ein

Die Schneidwalze ist
blockiert

Trennen Sie den Antrieb,
entfernen Sie die
Verriegelung, falls

maoglich

Schneidwalzen drehen
sich ,rickwarts"

Antriebswelle dreht sich
gegen den Uhrzeigersinn
(links) Drehung im
Uhrzeigersinn
erforderlich

Aste werden nicht richtig
geschnitten

Stumpfe Schneidmesser
oder beschadigte
Schneidkanten

Scharfen oder ersetzen
Sie sie gegebenenfalls

Falsch eingestellte
Schneidmesser

Klingen korrekt
zueinander ausrichten

Wahrend des Betriebs
sind metallische oder
andere stdrende
Gerdausche zu horen

Zu viel Schmutz im
Inneren des
Mechanismus oder
madgliche Lagerschaden

Nach dem Trennen der

Stromversorgung das

Innere des Schredders
reinigen.

Wenn das Lager
beschadigt ist, lassen Sie
es von qualifiziertem
Personal austauschen
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12. GARANTIEKARTE

Geratesymbol:...........................
SerieNNUMMEK:.........oovvvieieieeeeeeeeeeeee s
Herstellungsdatum: 202....
Verkaufsdatum:.................cccociii,
Unterschrift des Verkaufers:.................covvvveeeeeeenn

Stempel

Garantiebestimmungen:

1.

Fir dieses Gerat gilt eine Garantie von 24 Monaten. Bei Verwendung in
Unternehmen, gewerblicher Nutzung und jeder anderen als privater Nutzung gilt
eine verkirzte Garantiezeit (12 Monate).

. Schaden, die durch natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméBe

Handhabung entstanden sind, sind von der Garantie ausgeschlossen. Teile, die
einer naturlichen Abnutzung unterliegen, sind von der Garantie ausgeschlossen.

. Um die Gewahrleistungsanspriiche geltend machen zu kénnen, missen die

Anweisungen bezuglich Betrieb, Anbau an den Traktor, Inspektion, Reinigung,
Wartung, Lagerung und Transport des Gerats befolgt werden.

. Schaden, die durch Material- oder Herstellungsfehler verursacht wurden,

werden kostenlos entweder durch Lieferung eines neuen Gerats oder durch
Reparatur behoben. Voraussetzung fir die Inanspruchnahme des
Garantieservices ist die Ubergabe des kompletten Gerdts zusammen mit dem
Kaufbeleg an das Servicecenter am Firmensitz.

. Reparaturen, die verursacht werden durch:

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem
Verwendungszweck,

- zufalligen oder anderen Ereignissen, fur die der Garantiegeber nicht
verantwortlich ist

- beim Anschluss des Gerats an den Traktor mittels einer Zapfwelle, die nicht
mit einer Uberlastkupplung ausgestattet ist

. Der Garant kann die Garantie verweigern, wenn:

- Anderungen vorgenommen wurden,

- strukturelle Anderungen vorgenommen werden,

- die Uberlastkupplung an der Zapfwelle nicht verwendet wird,

- Schaden durch zufallige Ereignisse,

- fehlende erforderliche Angaben und Aufzeichnungen oder deren Anderung in
der Garantiekarte,

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem

Verwendungszweck.

. Reparaturen, die nicht unter die Garantie fallen, kénnen gegen Entgelt bei

unserem Servicecenter in Auftrag gegeben werden. Zur Reparatur werden nur
Gerate angenommen, die in einer geeigneten Verpackung geliefert wurden und
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deren Transportkosten bezahlt wurden.

8. Im Falle einer Garantiereparatur wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung.
Dort erhalten Sie weitere Informationen zu Reklamationen.

9. Die Entsorgung des Gerdats erfolgt kostenlos.

Seiten28 en von 29
Hersteller von Maschinen und Anlagen, Bearbeitung



REMET CNC-TECHNOLOGIE

13. EU-Konformititserklarung

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

(€@

DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry

1. Nazwa urzadzenia:

vy do drewna

roku naniesienia oznaczenia CE - 22 numer deklaracji: 01/RT/2022

model: RT-630, RTE-630, RTS-630

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P P

towisko 320A, 3

53 Kamien, POL
3. Ninlejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosc producenta.

kut Sp
KA

4. Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia galgzi i odpaddéw drewnianych.
5. Wymieniony powyiej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny 2z odnodnymi wyrmaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyinego

2006/42/WE
2014/30/UE

2014/35/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnosc:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EM 953:1997+A1:2009

PN-EM 9534A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EM 614+A1: 2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EMN 614-24A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2: 2009
PN-EN 13525+A1:2007

EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 1210012010

PN-EN 150 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156
ENG0204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 601000-6-2: 2005

PN EN 601000-6-2: 2005

EN 60529: 1991 +A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60525:2003

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO 1 RADY z dnia 17 maja 2006 r.

w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGD I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlenkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosc elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

Dyrektywa Parlamentu Europejskiego | Rady 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw czlonkowskich cdnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektryeznege przewidzianego do stosowania
w pkreglonych granicach napigecia

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentdw), ktére zastosowano, w stosunku do kbbrych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstgpy zapobiegajace zgnieceniu czgscl clata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne cdstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci cizla czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczeristwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budewy osten stalych i ruchomyeh
Bezpieczerstwo maszyn = Ergonomiczne zasady projektowania = Czesc 1: Terminologia i zasady ogalne
Bezpleczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czeéé 1: Terminologia i zasady ogélne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czeéé 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czedé 2! Interakeje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczedstwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

Bezpieczefistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmnigjszanie ryzyka

Bezpieczefistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zrmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych | ruchomych
Bezpiaczeﬁstwn maszyn = Oslony = ClgélnE wymagania dotyczace projektowania i budowy oslon stabych | ruchomych
Bezpleczenstwo maszyn - WyposaZenie elektryczne maszyn - Czedf 1: Wymagania ogbine

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogdine

Kompatybilnast elektromagnetyczna (EMC) -- CzesE 6-2: Normy ogdlne -- Odpornost w srodowiskach przemyslowych
Kompatybilnost elektromagnetyczna (EMC) -- Czesé 6-2: Normy ogdlne -- Odpornodé w érodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewniane]j przez cbudowy {Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IF}

7. Osoba upawazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

Krzysztof Piekut

REMET CNC Technalogy M&P Piekut Sp.k.
towlsko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem c €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylgcznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obretu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego
péEniejszych dziatar.

W imieniu producenta podpisal:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce | data wystawienia)

Piekut Pawel Tadeuﬁia
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tel. +48 17 583 63 87
info@remetene.com
www . remetcnc.com

REMET CNC Technology
ME&P Piekut Sp.k.
Lowisko 3204, 36-053
Kamier, POLSKA
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