











Anvendelse med slibende

afskeeringsskive / diamantskive

Ekstraudstyr

A ADVARSEL: Ved brug af en slibende afskae-
ringsskive / diamantskive skal man serge for kun
at anvende den sarlige beskyttelsesskarm, der
er beregnet til brug med afskaeringsskiver.

(I nogle lande i Europa kan den almindelige beskyt-
telsesskeserm anvendes, nar man anvender en dia-
mantskive. Fglg bestemmelserne for det pageeldende
land.)

A ADVARSEL: Anvend ALDRIG en afskaerings-
skive til sideslibning.

MAADVARSEL: Var papasselig med ikke at
“klemme” skiven eller udsaette den for ekstremt
tryk. Forsog ikke at lave et snit af ekstrem dybde.
Et for stort pres pa skiven vil gge belastningen og
risikoen for at skiven vrider eller binder i snittet samt
risikoen for tilbageslag, brud pa skiven og overophed-
ning af motoren.

AADVARSEL: Begynd ikke skaeringen i
arbejdsemnet. Lad skiven komme op pa fuld
hastighed og ga omhyggeligt ind i snittet, idet
maskinen bevages fremad over arbejdsemnets
overflade. Skiven kan binde, presses op eller give
tilbageslag, hvis maskinen startes i arbejdsemnet.

A ADVARSEL: Under skaring ma man aldrig
andre skivens vinkel. Hvis man gver sideleens
tryk pa afskeeringsskiven (som ved slibning), vil det
bevirke, at skiven revner eller breekker med alvorlig
tilskadekomst til falge.

M ADVARSEL: En diamantskive skal anvendes
vinkelret pa det materiale, der skares i.

» Fig.17: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaerings-
skive / diamantskive 3. Indvendig flange
4. Beskyttelsesskaerm til slibende afskae-
ringsskive / diamantskive

Med hensyn til monteringen skal instruktionerne for
forseenkede centerskiver folges.

Retningen for montering af lasemotrikken og den
indvendige flange afhanger af skivetypen og
-tykkelsen.

Se de falgende figurer.

For 100 mm model

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.18: 1. Lasemetrik 2. Slibende afskaeringsskive
(Tyndere end 4 mm) 3. Slibende afskee-
ringsskive (4 mm eller tykkere) 4. Indvendig
flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.19: 1. Lasemgtrik 2. Diamantskive (Tyndere
end 4 mm) 3. Diamantskive (4 mm eller
tykkere) 4. Indvendig flange

For 115 mm /125 mm model

Nar den slibende afskaringsskive monteres:

» Fig.20: 1.Lasemgtrik 2. Slibende afskaeringsskive
(Tyndere end 4 mm) 3. Slibende afskae-
ringsskive (4 mm eller tykkere) 4. Indvendig
flange

Nar diamantskiven monteres:

» Fig.21: 1. Lasemetrik 2. Diamantskive (Tyndere
end 4 mm) 3. Diamantskive (4 mm eller
tykkere) 4. Indvendig flange

Anvendelse med tradkopbearste

Ekstraudstyr

A\ FORSIGTIG: Kontroller barstens funktion ved at kere
maskinen uden belastning, og serg for at der ikke befinder sig
nogen personer foran eller i forlengelse af barsten.

A FORSIGTIG: Anvend ikke en borste, som

er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget barste kan @ge risikoen
for tilskadekomst forarsaget af kontakt med knaek-
kede bgrstetrade.

» Fig.22: 1. Tradkopberste

Tag akkuen ud af maskinen, og anbring den pa hove-
det, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Monter tradkopbersten pa
spindlen og stram til med den medfglgende nggle.

BEMAERKNING: Undga, nar bersten anvendes, at
udeve et for stort tryk, som medferer overbgjning af
trade. Det kan muligvis medfare for tidligt brud.

Anvendelse med tradskivebgrste

Ekstraudstyr

A FORSIGTIG: Kontroller tradskivebgrstens
funktion ved at kere maskinen uden belastning,
og serg for, at der ikke befinder sig nogen perso-
ner foran eller i forlangelse af borsten.

A\FORSIGTIG: Anvend ikke en tradskiveborste,
som er beskadiget, eller som ikke er i balance.
Anvendelse af en beskadiget tradskivebgrste kan gge
risikoen for tilskadekomst forarsaget af kontakt med
gdelagte trade.

A FORSIGTIG: Anvend ALTID en beskyttel-
sesskarm med tradskivebeorster, og serg for, at
skivens diameter passer inden i beskyttelses-
skarmen. Skiven kan braekke under brugen, og
beskyttelsesskaermen bidrager til at reducere risikoen
for tilskadekomst.

» Fig.23: 1. Tradskiveborste

Tag akkuen ud af maskinen, og anbring den pa hove-
det, sa der er nem adgang til spindlen.

Fjern alt ekstraudstyr pa spindlen. Szet tradskivebegrsten
pa spindlen og stram med ngglerne.

BEMAERKNING: Undga, nar tradskivebgrsten
anvendes, at udeve et for stort tryk, som medferer
overbgjning af trade. Det kan muligvis medfaere for
tidligt brud.
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VEDLIGEHOLDELSE

A FORSIGTIG: Ver altid sikker pa, at vaerk-
tojet er slukket, og at akkuen er taget ud,
inden De begynder at udfgre inspektion eller
vedligeholdelse.

BEMAERKNING: Anvend aldrig benzin, rense-
benzin, fortynder, alkohol og lignende. Det kan
medfere misfarvning, deformering eller revner.

Renggring af ventilationsabninger

Maskinen og dens ventilationsabninger skal altid holdes
rene. Renggr maskinens ventilationsabninger med
jeevne mellemrum eller nar ventilationsabningerne
begynder at blive tilstoppede.

» Fig.24: 1. Udstedningsabning 2. Indsugningsabning

Fjern stevdaekslet fra indsugningsabningen, og renger
det for uhindret luftcirkulation.
» Fig.25: 1. Stovdeeksel

BEMAERK: Rengegr stevdaekslet, nar det er tilstoppet
med stov eller fremmedlegemer. Fortsat brug med et
tilstoppet stavdeeksel kan beskadige maskinen.

EKSTRAUDSTYR

AFORSIGTIG: Det folgende tilbehor og ekstraudstyr er anbefalet til brug med Deres Makita maskine,
der er beskrevet i denne brugsanvisning. Anvendelse af andet tilbehgr eller ekstraudstyr kan udgere en risiko
for personskade. Anvend kun tilbehar og ekstraudstyr til det beskrevne formal.

Hvis De behgver hjeelp ved valg af tilbeher eller ensker yderligere informationer, bedes De kontakte Deres lokale

Makita servicecenter.
. Original Makita-akku og oplader

» Fig.26
- 100 mm model 115 mm model | 125 mm model
1 Handtag 36
2 Beskyttelsesskaerm (til slibeskive)
3 Indvendig flange
4 Forsaenket centerskive / bladdisk
5 Lasemetrik
6 Bagskive
7 Flex-skive
8 Indvendig flange og gummi- Gummipude 100 Gummipude 115
pude 76
9 Slibedisk
10 Sandslibelasematrik
1 Tradskiveberste
12 Tradkopberste
13 Beskyttelsesskaerm (til afskeeringsskive) *1
14 Slibende afskaeringsskive / diamantskive
- Lasemgtriknggle
BEMARK: *1 | nogle lande i Europa kan den almindelige beskyttelsesskaerm anvendes i stedet for den specielle
beskyttelsesskeerm, som daekker begge sider af skiven, nar man anvender en diamantskive. Folg bestemmelserne i
det pageeldende land.
BEMARK: Nogle ting pa denne liste kan veere inkluderet i veerktgjspakken som standardtilbeher. Det kan vaere
forskellige fra land til land.
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EAAHNIKA (Apxikég 0dnyigg)

MPOAIATPADEZ

MovTéAo: DGA406 DGA456 DGA506
AiGueTpog Tpoxou 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5")
MéyioTo méyog TpoxoU 6,4 mm
ZTEipwHa aTpaKkTou M10 | M14 1y 5/8" (e181kd TNG XWPAG)
OvopaaoTikr TaxutnTa (n) 8.500 min™
ZUVOAIKS prkog Me kao€ta pmratapiwv 348 mm

BL1815N, BL1820, BL1820B

Me kaoéta pymatapiwy BL1830, 362 mm

BL1830B, BL1840, BL1840B,

BL1850, BL1850B, BL1860B
KaBapd Bapog Me Kao€ta pmratapiwv 2,2 kg 2,3 kg

BL1815N, BL1820, BL1820B

Me kaoéta pmatapiwy BL1830, 2,5kg 2,6 kg

BL1830B, BL1840, BL1840B,

BL1850, BL1850B, BL1860B
OvopaoTikA Téon D.C.18V

. NAOYW TOU GUVEXIZOPEVOU TTPOYPAUMATOG £PEUVAG KAl AVATITUENG, OI TTPOBIAYPAPEG AUTEG UTTOKEIVTAI OE aAAayEG

Xwpig TTpoeidoTtroinan.

. O1 TTpodIaypaPEG KAl N KAOETA UTTATAPIWY PTTOPET VO BIaQEPOUV avAAOYa PE TN XWPA.
. Bdpog, pe kaoéta ytrarapiwyv, cupewva ye m diadikacio EPTA 01/2003

Mpoopiopevn xprion

To gpyaAeio TTpoopideTal yia Tn Agiavon, Tpiyiyo Kal
KOTTEG METAAAIKWYV KAl TIETPIVWY UAIKWYV XWpig TN Xpron

To TUTTIKO A eTTiTTed0 KaTapETPNUEVOU BopUBou kabopi-
Cetal oup@wva pe To EN60745:

MovtéAlo DGA456

>1a8un nxnTIKAG TTieong (Lya): 79 dB (A)

ABepaidtnTa (K): 3 dB (A)

MovTtélo DGA506

>160un NXNTIKAG TTieong (Lya): 79 dB (A)

ApepaidtnTa (K): 3dB (A)

H évraon BopUBou uTTé CUVBNKEG Epyaciag UTTopEi va
utrepPBei Ta 80 dB (A).

| APOEIAOMOIHEH: Na POPATE WTONOTTIOEG. |

Kpadaouoég

H oAikr) iR} 86vnong (dBpoiopa TpI-agovikou diavuopa-
10G) KaBopileTal cUPPwVa pe To EN60745:

MovTtéAlo DGA456

Eidog epyaaiag: Asiavon MQAVEILV PE KAVOVIKI TTAG-
yia AaBn

EkTropTr) 6vnong (an ac): 6,5m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s”

Eidog epyaoiag: Aciavan ETTIPAVEIWV PE AVTIKPODATHIKN
TAdyla AaBn

EkTroptr) 86vnong (an ac): 6,0m/s’

ABeBaiotnta (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaoiag: Tpipipo diokou pe KavovikA TTAdyia
AaBn

EkTropTtrr) 86vnong (an ps): 2,5 m/s® fj AiyoTepo
ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaoiag: Tpiyiyo diokou Pe avTikpadao Uik
TAGyIa AaBn

Ekmoutrr) d6vnong (an, Dsg: 2,5 m/s? 1) A\iydtepo
ABeBaidTnTa (K): 1,5 m/s

MovTtéAo DGA506

Eidog epyaoiag: Agiavon £TMQAVEILV JE KAVOVIKH TTAG-
yia AaBn

Ektroptr) 86vnong (an ac): 6,5m/s’

ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s*

Eidog epyaoiag: Agiavan £TMQAVEIWV PE QVTIKPADATHIKN
TAdGyia AaBn

EkTopTtr) d6vnong (ah,AGg: 6,0m/s’

ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s

Eidog epyaoiag: Tpiyipo diokou pe kavoviki TTAdyia
AaBn

EkTroptr) 86vnong (an ps): 2,5 m/s® 1} AiyoTepo
ABeBaioTTa (K): 1,5 m/s®

Eidog epyaoiag: Tpiyiyo diokou Pe avTiKpadao Uik
TAdGyia AaBn

Ekmoptr) d6vnong (an, Dsg: 2,5 m/s? 1) Aiydtepo
ABeBaidtnTa (K): 1,5 m/s

NAPATHPHZH: H dnAwpévn TiPn EKTTOPTIAG KPO-
SaOHWV €XEl METPNOEI CUUPWVA PE TNV TTPOTUTTN
HEBODO BOKIUAG KAl UTTOPET VO XpNaIWOTToINGE  yia Tn
oUykpion evog epyaAeiou pe GANO.

MAPATHPHZH: H dnAwpévn TIur eKTTOUTIAG Kpada-
OMWV UTTOPEI Va XpNOIYOTTOINBEi Kal aTnV TTPOKaTap-
KTIKA agloAdynon €kBeang.
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A\POEIAOMOIHEH: H EKTTOUTT KPABATHWV KAT
N XPAON TOU NAEKTPIKOU EPYOAEIOU OE TTPAYHATIKEG TUV-
Orkeg uTTopEi va dia@éper atmd Tn dnAwpévn Tiur EKTTOUTIAG
avahoya Je Tov TPATIo XProng Tou epyaAeiou.

APOEIAOIMOIHEH: ®povrioTe va AGBeTE Ta
KatdAAnAa P€Tpa TTPOaTACIag TOU XEIPIOTH BACEI EVOG
uTToAoyIOpoU TNG €KBETNG O€ TTPAYATIKEG CUVBIKES XPN-
ong (AapBdvovrag uTéyn OAEG TIG CUVIOTWOEG TOU KUKAOU
AeIToupyiag 6TTWG TOUG XPGVOUG TTOU TO EPYOAEIO Eival EKTOG
AeiToupyiag kai 61av Bpioketal o€ adpavr) Aeiroupyia Tépav
TOU XPOVOU EVEPYOTTOINANG).

A\POEIAOMOIHZH: H SnAwpévn TIuf eKTTo-
HTTAG dGVNONG XPNOIUOTIOIEITAI VIO KUPIEG EPOAPHOYEG
TOU NAEKTPIKOU epyaAeiou. QOTO00, AV TO NAEKTPIKO
£PYOAEIO XPNOIYOTIOIEITAI VIO BAAEG EQAPHOYEG, N TIA

EKTTOUTTAG BOVNONG EVOEXETAI VA €ival OIAPOPETIKH.

ARAwon Zuppopewong EK

Modvo yia xwpeg Tng Eupwmng

H Makita dnAwvel 611 Ta akOAouBa unxavApaTa:
XapakTnpiopdg pnxavipatog: Popntég ywviakdg AElavTipag
Ap. povtéhou/ Tutrog: DGA456, DGA506
ZuppopeuwvovTal pe TIG akdAouBeg EupwTraikég
Odnyieg: 2006/42/EK

Kartaokeudlovtal cUppwva Pe Ta akdAouBa TTpoTuTIa N
€yypaga Tutrotroinong: EN60745

To TexvIKS apxeio oupwva pe TNV 2006/42/EK diatibe-
vTal aT7o:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio
11.8.2015

Ypord: Pl

Yasushi Fukaya
AiguBuvtng
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, BéAyio

levikég TpoEIdoTTOINOEIS Ao @aAEgiag

YIa TO NAEKTPIKO EpyaAEio

A\POEIAOMOIHZH: Al0BAOTE OAEG TIG TTPOEI-
SomoInoeig yia TNV ag@dAeia kai OAeG Tig 0dnyieg. H un
TAPNON TWV TTPOEIBOTIOINTEWV Kl 0dNYIWV UTTOPET va KATaARSE!
o€ nAekTpotrAngia, TTupkayid ri/kal coBapd TpaupaTioud.

DuAdagTe 6Aeg TIG TTPOEISOTTONN -
O€IG Kal TIG 0dnyieg yia peAAo-

VTIKN TTOPOTTOMTTH).

2TIG TTPOEISOTIOINCEIG, 0 OPOG «NAEKTPIKO EPYAAEioN
ava@EPETal € NAEKTPIKSG EPYAAEIO TTOU TPOPODOTEITAI
atrd TNV KUpIa TTapoxr) NAEKTPIKOU PEUPATOG (ME NAE-
KTPIKO KOAWDIO) i} € NAEKTPIKO EpyaAEio TTOU TPOPOdO-
TeiTal QTG pTTaTOpPia (XWPIG NAEKTPIKG KAAWDIO).

Mposcidotoinoeig aoPaAgiag yia Tov
@opNnTO AslavTipa

MpoeidoTtroInoeig aoPaAEiag, KOIVEG YIO EPYOTiEg
Agiavong, yuaAoxapTioparog, ka@apiopou pe oup-
HaTéBoupToa i AEIAVTIKAG OTTOKOTTAG:

1. AuTto 10 NAEKTPIKO EpyaAEio TTpoopideTal yia
XpNon wg epyaleio Aciavong, yuahoxaptiopa-
TOG, KaBaPIoHOU HE CUPUATOBOUPTOA i} KOTTAG.
AlapdoTe OAEG TIG TTPOEISOTTOINCEIG AOPA-
Aelag, odnyieg, eIKOVOypaAPNOEIG Kal TTpodia-
YPO@PEG TTOU TTAPEXOVTAI ME AUTO TO NAEKTPIKO
epyaAeio. ApéAeia va akoAouBroeTe OAEG TIG
odnyieg TTou avaypda@ovTal TTOPAKATW PTTOPE va
£XEl WG aTTOTEAEOPO NAEKTPOTTANEia, GWTIA A/Kal
oofapd TpaupaTIoud.

2.  Aev ouvioTdTal n EKTEAEON EPYACIWV OTIABwW-
ong ME auTo To NAEKTPIKS epyaleio. AciToupyieg
yIa TIG OTTOIEG TO NAEKTPIKO QUTO EPYOAEO DV £XEl
oxedIaaTEl uTTOPEl VO dnUIoupyRoouV Kivduvo Kai
Va TTPOKAAECOUV TTPOCWTTIKG TPAUHATIONO.

3. Mn xpnoipotroigite e§apTRpaATA TTOU SV gival
€151k OXESINOHEVA KOl CUVICTWHEVA ATTO TOV
KATOOKEUAOTH TOU EpyaAgiou. ATTAWG Kal HOvo
€TTeIdN TO EEAPTNUA UTTOPET VO TTPOCAPTNOE OTO
NAEKTPIKG £pyaleio, auTd dev eEac@alilel ao@ar
AeiToupyia.

4. HovopaoTikf Tax0TNTa TOU EEAPTAMATOG TTPE-
TrEl VA €ival TOUAAXIOTOV ion ME TNV MEYIOTN
TaXUTNTA TTOU €ival ONMEIWPEVN OTO NAEKTPIKO
epyaAeio. ESaptipata mou Aeitoupyolv Taxutepa
atré TNV OVOUACTIKA TaxUTnNTa TOUG PTTOPET val
oTTdoouV Kal va eKTOgeUBOUV.

5. H e§wrepikn SIAUETPOG KaI TO TTAXOG TOU £§ap-
TAMOTOG Oag TTPETTEl VA Eival yéoa oTa 6pIa
IKAVOTNTOG TOU NAEKTPIKOU EpYyaAEiou oag.
E¢aptAparta pn owaoTol peyéBoug dev utropoulv va
TTpoPUAaYBOUV i va eEAeyXB0UV ETTOPKWG.

6. HoTepéwon pe omEIpWHA TWV ESAPTNHATWV
TPETTEI VA TAIPIASEI PHE TO OTTEIPWHA ATPAKTOU
Tou AglavTipa. MNa e§apTANATO OTEPEWMEVA ME
@AAvTEG, N OTT TTPOCUPHOYAG TOU EEAPTAMA-
TOG TPETTEI VA TAIPIAZEl PE TN SIGUETPO EVTO-
mIoPoU TG @AAvTag. Ta e§apTApaTa TTou dev
TaIpIGdouv YE TO EEAPTNUA OTEPEWONG TOU NAEKTPI-
KoU epyaAeiou Ba TTapoucidoouy utTroaduiopévn
CuyoaTdBpian, utrepBoAikods kpadaauoug Kai
EVOEXOMEVWG ATTWAEIR EAEYXOU.

7. Mn XpnoIpOTIOIEITE ESAPTNHA TTOU £XEI UTTOOTEI
BAGBN. Mpiv atrd kdbe xpRon, va e§eTaeTe
TO £§APTNHA, OTTWG AEIAVTIKOUG TPOXOUG, yia
piviopaTa Kol pwYMEG, TN BAon uTTooTAPIENG
yia pwypég, pgn f utrepBoAiki @Bopd, Tn
ouppaTéfoupTtoa yia XaAapd i payiopéva
ouUppata. Av To NAEKTPIKO epyaAgio i} TO
€gapTNUA TEoEl KATW, EAEYETE TO yIa {nUIEg
TMPOCAPUOOTE éva KAAS e§dpTnua. MeTd Tov
€A€yX0 Kal TNV TTPOCAPHOYN EVOG £§APTANATOG,
aTTOHOaKPUVOEITE E0€IG KAl 01 yUpw oOg aTrd
TO ETITTEDO TEPICTPOPNG TOU EEAPTANATOG Kal
a@noTE o€ AeITOUpYia TO NAEKTPIKO EpyaAEgio o€
HEYIOTN TAXUTNTA XWPIG POPTio yia éva AeTTO.
EgaptApara pe ¢nui€g Ba diaAuBolv katd Tov
XPOVO aUTHG TNG BOKIPAG.
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8.  No @opdre aTopiké §oTAIoN6 TPOOTACTIAG.
Avdaloya JE TNV EQApPHOYI, VA XPNCIUOTIOIEITE TTPO-
owTida TPOOTATING, TTPOOTATEUTIKA YUOAIG-TTpO-
owTideg ) yuaAid pooTaciag. OTav amaiteital,

Va QOPATE HAOKA OKOVNG, TIPOGTATEUTIKA AKONG,
YAvTIia Kol TTodId CUVEPYEIOU IKAVA VO TTApEXOUV
TPOCTACIA ATTO TA EKTIVATOOMEVA HIKPA BpalopaTta
Aoyw Tng Agiavang 1} Tou Tepayiou epyaciag. Ta
TIPOCTATEUTIKA HOTILV TTPETTEN VA €IVl IKAVA VO OTa-
paTtAoouV TUXOV ekTIivaaadueva Bpaloparta Tou dnpi-
oupyouvTal Katé TNV eKTEAEDN Blapopwy epyaciwv. H
pdoka okovVNG fi avaTIVEUOTAPAG TTPETTEN Va €ival IKAVH
va QIATpApEl cwpaTidIa TTapayouEVa até TIG AeIToupyieg
0ag. H mapatetapévn ékBeon oe B6puBo uwnAng évia-
ONG MTTOPET VO TTPOKAAETEI ATTWAEIN AKONG.

9.  Kpardre Toug yUpw oag o€ pia aopaAn amréaTaon
a1ré TOV XWPO £pyaciag. OmoloodNTTOTE E1GEPXO-
HEVOG OTO XWPO EPYATiag TTPETTEI VO POPE ATOHIKO
TPOCTATEUTIKO £§OTTAIONO. Tepayidia amd T0 TEPdYIO
epyaciag rj amd éva oTTaouévo EEAPTNUA PTTOPET VO
€KTIVOXBOUV JOKPIG KOl VO TIPOKAAETOUV TPAUUATIONO
TéPAV TNG AUEDNG TTEPIOXNAG EQYATIOG.

10. Kpatdre 10 NAEKTPIKO EpyaAEio povo atrd Tig povw-
péveg eMIPAVEIEG XEIPOAABNG OTAV EKTEAEITE pIa
€pyaAcia KATA TNV OTToia TO KOTITIKO EpyaAEio pTTopEi
va €pBel o€ eTTaQn PE KpUPPEVA KOAWSIA. Av Yivel
€TTAQNA HE KATTOI0 NAEKTPOPOPO KAAWDIO, Ta EKTEBEINEVA
ueTaAAIKd pépn Tou nAekTpIKOU epyaheiou Ba yivouv Kal
auTd NAEKTPOPOPA KAl ITTOPET VO TIPOKANBET NAeKTPO-
TAn&ia oTo XEIpIoTA.

11.  Mnv ToTrOBETEITE TTOTE TO NAEKTPIKO EPYAAEiO
KATW PEXPI TO ESAPTNHA VO £XEI OTANATACEI
TeAEiwg. To TTEPIOTPEPOPEVO EAPTNH PTTOPET VO
mdoel TNV em@Aveia Kal va TPABAEEl TO NAEKTPIKO
epyaleio €§w aTd TOV €AEyXO OQG.

12.  Mn x&1pileoTe TO NAEKTPIKO EPYAAEio EVW TO
HETAPEPETE OTO TTAEUPOS Tag. Tuxaia ETTAPR PE TO
TIEPIOTPEPOUEVO EEAPTNHA UTTOPET VO TTIPOKAAETEL
mdaoIyo oTa poUyxa 0ag Kal va TpaBhger To e§4p-
TNUO p€oa OTO CWHA 0OG.

13.  KoBapilere TakTIKG Ta avoiypaTa e§0epIOpOU TOU
nAekTpikou epyaleiou. O avepioTApaAG TOU HOTEP
Ba avappogrioel T okdvn péoa oTo TrePiBANMA Kai n
uTTEPBOAIKN CUYKEVTPWON PIVIOPATWY HETAAANOU UTTOPEI
va TTPOKOAEDEl KivOuvo NAEKTPOTTANGiaG.

14. Mn x&1pileoTe TO NAEKTPIKO EPYAAEiO KOVTA O€E
€U@AEKTA UAIKA. ZTTIVOAPEG UTTOPET VO AVOAQAE-
gouv Ta UAIKG auTd.

15. Mn XpnOIYOTIOIEITE ESAPTAMATA TTOU XPEIG-
JovTal YUKTIKA uypd. H xprion vepou 1 GAAwv
WUKTIKWY UYPWYV PTTOPEI va TIPOKAAECOUV NAE-
KTpOTTAN&ia fj ook.

KAOTONHO KOl OXETIKEG TTPOEISOTTOINCEIG

To kKAOTONpA gival pia Ea@vikA avTidpaon Tou epyaAeiou
AOYw oUoQIYENG 1) OKAAWPATOG TOU TTEPITPEPOUEVOU
TpOXoU, TNG BAoNG UTTOOTAPIENG, TNG BOUPTOAG i} TUXOV
aAAou egapTiparog. H auogiyén f 1o okGAwpa Tpo-
KOAED TaXEia atrAEIa EAEYXOU TOU TTEPICTPEPOUEVOU
€EOPTAPATOG TO OTTOIO GTN CUVEXEIT UTTOXPEWVEI TO
avegEAEYKTO NAEKTPIKG EPYOAEIO O€ TTEPICTPOPR AVTIOETN
aTrd EKEIVN TOU EOPTANATOG OTO GNUEIO EUTTAOKNAG.

MNa Tapddelyya, av évag AlavTIKOG TPoXOG TTEPIENBEI O
auoQIyEn ) oKAAWNA OTO TEPAXIO EPYOTIAG, N AKUr Tou
TPOXOU TTOU EICEPXETAI OTO ONUEIO UTPIYENG UTTOPET

va OKAWEI TNV ETTIPAVEIA TOU UAIKOU TTPOKAAWVTAG TNV
avatdnon A 1o KAGTonua Tou Tpoxou. O TpoxOG UTTOPET

va avatrndroel TTIPOg TO YEPOG TOU XEIPIOTH i avTiBeTa

va aTTopaKkpuvOEi atré autdv, avaloya Pe TN @opd

TIEPICTPOPIG TOU TPOXOU OTO onueio oua@iygng. Yo

QUTEG TIG GUVONKEG, 01 AEIaVTIKOI TPOXOi MTTOPET ETTIONG

va uTtooToUV Bpalan.

To KAOTONWA €ival ATTOTEAEOUA KOKAG XPARONG TOU

NAEKTPIKOU £pyaAgiou /KAl ECPAAUEVWV XEIPIOPWV i

OUVONKWVY Kal UTTOPEl VO aTTOQEUXOET e TIG KATAAANAEG

TIPOPUAAGEEIG OTTWG BivovTal TTaPaKATW.

1. Kpardre ota8epd To NAEKTPIKO £pyaAEio Kal
TOTTOBETAOTE TO CWHA OO Kal ToV Bpayiova
£101 WOTE va avlioTavTal oTig SUVANEIG TOU
kAotonparog. Na XpnoI1UOTIOIEITE TTAVTA
BonBnTikA AaBnR, av TTapéXETal, YIO JEYIOTO
BaBu6 eAéyxou TOou KAOTOHATOG 1) TNG POTTAG
avTidpaong Katd TNV ekkivnan. O XeIpIoTAG
MTTOPEN Va EAEYXEN TIG AVTIOPACEIG POTTAG i} duVd-
MEIG KAOTOAUATOG, av éxouv AngBOei o1 KaTdAANAeg
TIPOPUAGEEIG.

2. Toté un BAAeTE TO XEPI OOG KOVTA OTO TTEPI-
oTpE@OpEVO e§apTNMA. To £§GpTNUA PTTOPET Va
KAOTONOEI OTO XEPI OOG.

3. Mn TOTTOBETAOETE TO CWHA OOG OTNV TTEPIOXN
610U TO NAEKTPIKG EpyaAeio Ba KivnOei av
oupBei KAOTONUA. To KAGTONWa Ba 0dnyroel To
epyaAeio og dielBuvan avTiBeTn TNG Kivnong Tou
TPOXOU OTO ONMEIO EUTTAOKAG.

4.  AwoTe 1I810iTEPN TTPOCOYXN OTOV EPYALECTE O€
YWwVigg, KOPTEPEG OKUEG, KATT. Na atro@elyeTe
TNV avarndnon Kai To oKadAwpa Tou £§apTApa-
T0G. Mwvieg, axuNPES AKPeG A avattNdOATEIG £XoUV
TNV Tédon va TTPoKaAoUV EUTTAOKK OTO TTEPICTPEPO-
MEVO £€GPTNUA KAl TTPOKAAOUV aTTWAEI EAEYXOU 1
KAGTONHA.

5.  Mnv mpooapuodeTe aAucoTtrpiovo, AeTrida
SuAoyAUTITIKAG 1} Adpa TrpIovioU e SovTia.
TéToleg Adpeg TTpoKaAoUV GuxXVO KAGTONpa Kal
atmwAela eEAEyyou.

MpoeidoTroinoeig ao@aleiag e1SIKA YO EPYATIES

Agiavong kal KOTTAG:

1. Na XpnoiJoTIoIEiTE HOVO TUTTOUG TPOXWV TTOU
OUVIOTWVTAI YIO XPAOTN ME TO SIKO oag nAe-
KTPIKO EPYOAEiO KAI TO CUYKEKPIUEVO TTPOQUAQ-
KTAPO TToU £X€1 OXESIOOTEI YO TOV ETTIAEYPéVO
TPOX6. H TTapoxr eTTapkoug TTpooTaaciag atod
TPOXOUG YIa TOUG OTTOIoUG BEV EXEI OXEDIOOTEI TO
NAEKTPIKS epyaleio, dev gival duvaTr) KAl ETTOMEVWG
01 TPOXOi OeV €ival aOPAAEIG.

2.  Hem@dveia Agiavong Twv TPOXWYV ME XapNAw-
MEVO KEVTPO TIPETTEI VA EiVAl OTEPEWHEVN KATW
aT1ré TO ETMITTES0 TOU TTPOCTATEUTIKOU XEiAOUG.
‘Evag Tpox6g TTou Oev gival OTEPEWPEVOG KOAG O
OTT0i0G TTPOEEEXEI HETT ATTO TO ETTITTEDO TOU TTPO-
OTATEUTIKOU XEIAOUG BEV PUTTOPET VO TTPOOTOTEUTET
ETTAPKWG.

3. Hmpoocapuoyn Tou TPoPUAAKTHPA OTO NAe-
KTPIKO £pYyOAEgio TTPETTEI VA TTPAYUOTOTTOIEITAI
HE aO@AAEIQ KAl I TOTTOBETNON TOU VO TTAPEXE]
TN YéyioTn SuvaTh TTPooTaCida, WOTE EAAXIOTO
TUAHO TOU TPOXOU Va EKTIBETAI TTPOG TO HEPOG
ToU X€IPIOTH. O TTPOQUAAKTIPAG DIEUKOAUVEI TNV
TIPOOTOCIO TOU XEIPIOTH aTrd oTTacuéva Bpal-
OMOTO TOU TPOXOU, TUXAIa ETTAQPN PE TOV TPOXO Kal
OTTIVORPEG TTOU PTTOPOUV VA TTPOKAAECOUV TNV
avagAegn pouxiopou.

94 EAAHNIKA



O1 Tpoxoi TTPETTel va XpnoipoTroloUvTal Hévo
oTIg TTPOoBAeTTOEVEG EQapuoyEG. Ma TTapd-
delypa: pn AEIAiVETE YE TNV TTAEUPIKNA ETIQA-
vela Tou TpoxoU atrokotrig. O1 Tpoxoi Asiavang
KOTTAG TTpoOopidovTal yIa TIEPIPEPEIKN Agiavan, n
£QAPHOYNA TTAEUPIKWY SUVAPEWY O€ auToUg TOUG
TPOXOUG UTTOPEl Va TTPpOoKaAETEl T Bpalon Toug.
Na xpnoiyotroigite avTa AAVTIEG TPOXWV
Tou dev £Xouv utrooTei BAARN Kal gival KATAA-
AnAou pey€Boug Kal OXAPATOG YIO TOV ETTIAEY-
Hévo TPoXO6. O1 KATAAANAEG AAVTEEG TPOXWV
UTTOOTNPICOUV TOUG TPOXOUG KAl PEIWVOUV ETTOME-
VWG TNV mMlavoTnTa Bpavong Toug. O AdvTZeg
TWV TPOXWV KOTTAG MTTOPET va dlagépouv atro Tig
PAGVTEEG TV TPOXWV Agiavong.

Mn xpnoiuotroigite pOapuévoug TpoxoUg atrod
HeyaAUTepa NAEKTPIKA Epyaleia. Evag Tpoxog
TTOU TTPOOPICETal yIa XProN HE Eva PeyaAUTEPO
NAEKTPIKG epyaAeio dev gival KaTAGAANAOG yia TNV
uwnASTEPN TOXUTNTA EVOG MIKPOTEPOU EPYTAEIOU
Kal YTropei va utrooTei Bpadon.

EmimrAéov rpocidotroinoeig ac@aAgiag €151kd yia
£pYaoieg AEIAVTIKAG OTTOKOTTAG:

1.

Mnv TpoKaAE€iTE «HAyKWHO» TOU TPOXOU KOTTAG Kal
unv aokeite urepBoAikn iean. Mnv emixeipeite

va dnuioupynoere Topn utrepfoAikol BdOoug. H
aoknon utrepPBoAikng dUvaung aTov Tpoxd autavel 1o
QOPTIO Kal TN OEKTIKOTNTA OE GUCTPOPA 1} EUTTAOKK TOU
TPOXOU EVTOG TG TONAG Kal TRV TMIBavATNTA KAOTOT|HATOG
1) Bpadong Tou TpoxoU.

Mnv guBuypappileTe TO CWHA CAG UTTPOOTA 1}
TioW 16 TOV TEPICTPEPOUEVO TPOXO6. OTaV O
TPOXOG, OTO GNUEIO EPYATiag, KIVEITAl ATTOMAKPU-
VOUEVOG aTTO TO OWHA 0OG, TUXOV KAOTGAHATOG
UTTOPEl VO KATEUBUVEI TOV TTEPICTPEPOUEVO TPOXO
KOI TO NAEKTPIKO EPYAAEIO TTPOG TO PEPOG OAG.

Ze eEPITITWON EPTTAOKIG TOU TPOXOU N Sia-
KOTTAG TNG Epyaoiag yia Tn dnuioupyia TOURG
yia o1rolo8ATToTE AOYO, OTTEVEPYOTTOINOTE TO
NAEKTPIKO EpYaAEio KAl KPATAOTE TO KivNTO,
£wg 6TOU 0 TPOXOG aKIVNTOTTOINOEI TTARPWG.
Mnv eIXEIPAOETE TTOTE VA APAIPECETE TOV
TPOXO KOTTAG aTTd TNV TOUN EVW O TPOXOG KIVEi-
Tal, S10TI YTTOPEI VA TTapouCIaoTEl KAGTONMA.
EpeuvrioTe kal AaBeTe S10pOWTIKG PETPA VIO VO
eGaAelpOei n aiTia EYTTAOKAG TOU TPOXOU.

Mnv eravaAdBeTe TNV EpyaATia KOTTAG OTO TEPAXIO
epyaoiag. AQrioTE TOV TPOXO VO OTTOKTAOEI HEYIOTN
TOXUTNTA KOl ETTAVEICAYETE TO 5iOKO OTNV TOUN HE
mpoagoxn. O TpoxdG PTTOPE Va TTAPOUCIATE! EUTTAOKH,
avatrAdnon f KAGTaNUa av evEPYOTIOINOETE TO NAEKTPIKO
epyaeio viog Tou Tepayiou pyaaiag.

Na oTnpileTe Ta @aTvwpaTa | OTTOI03TTOTE UTTEPEYE-
Beg TePdyI0 Epyaaiog woTe va ehayioTotroIndei o Kiviu-
vog aUo@Iy§ng Kai KAOTapaTog Tou TpoxoU. Ta peydAa
TePdxIa epyaaiag Teivouv va TTaPouaIadouy Kapwn Tpog
Ta KaTW Adyw Tou Bapoug Toug. Mpétrel va ToTroBeTolvTal
UTTOOTNPIYMOTA KATW OTTO TO TEPAYXIO Epyaciag KovTa aTn
YPOMMA KOTTAG Kal KOVTG 0TO GKPO TOU Tepayiou pyaciag
0€ AUPOTEPEG TIG TTAEUPEG TOU TPOXOU.

Na gioTe 1810iTEPA TIPOTEKTIKOI OTAV Snpioup-
YEITE Y1a KTOPN-KOIAGTNTA» OE UTTAPXOVTEG
ToiXoug 1] AAAEG TUPAEG TrEPIOXEG. O TTPOoELEXWY
TPOXOG MTTOPET VO KOWEI CWAAVEG agpiou ) UdPEU-
onG, NAEKTPIKEG KAAWDBIWOEIG ) AVTIKEIJEVA TTOU
UTTOPOUV va TIPOKAAETOUV KAGTONUA.

MpoegidoTtroinoeig ao@aAeiag e15IKA YO EPYATIES
YUOaAOXOpTiOHATOG:

1.

Mn xpnoipotrolgite uTTEPPBOAIKE peyaAU-

TEPO PEyEBOG BioKOU YUAAOXAPTIOPATOG.
AKOAOUBAOTE TIG CUOTAOEIG TOU KATOOKEUOOTH,
otav emiAéyeTe yuaAoxapTo. Eva yualdxapto
MEYAAUTEPOU PEYEBOUG TTOU EKTEIVETAI TTEPQ ATTO T
dKkpa TNG BAONG UTTOOTAPIENG YUAAOXOPTIOPATOG
€YKUMOVEI KivOUVO TEPAYXIOPOU Kal UTTOPET va TTpo-
KOAéoEl OKAAWPA, OXioIUOo Tou Biokou ) KAGTaNUa.

MpoeidoTroinoeig ac@aAeiag €15IKA YO EPYATIES
KaBapiopoU ue cuppaTéfouproa:

1.

Na €ioTE TIPOCEKTIKOI ETTEIS CUPUATIVEG
TPiXEG EKTIVAOOOVTAI aTT6 TN BoUpToa aKOMN
Kal KATw o1ré ouviBeig ouvenkeg AsiToupyiag.
Mnv aokeite utrepBOAIKA SUvaun oTa cUpUATA
epappodovrag utrepPBOAIKO popTio oTn BoUp-
Tod. O CUPUATIVEG TPiXEG HTTOPOUV va dlaTTEPA-
gouv eAa@pd pouxIouo f/kal To dEPPA PE EUKOAID.
Av ouvioTdTal N XpPRON TTPOQUACKTAPA Yia
epyoaoieg kaBapiopou pe cuppaTéBoupToa,
HMNV EMITPETETE OMTOINSATTOTE TTAPEUTTODION
TNG A&ITOUpyiag Tou CUPUATIVOU TPOXOU A TNG
BoUpToag amod Tov Tpo@uAakTApa. H didpeTpog
€vog auppdTivou TpoxoU i BolpToag PTTopEi va
augnBei Adyw Tou PdpTOU EPYATiag Kal TNG PUYO-
KEVTpoU dUvapng.

Npo6oBeTeg TTPOEISGOTTOINCEIS AT PAAEING:

1.

‘Otav XpnOIYOTTOIEiITE TPOXOUG Agiavong pe
XAUNAOG KEVTPO, PPOVTIOTE OI TPOXOi VO PEPOUV
gvioxuon ato iveg yuaAiol pévo.

Mnv XPHZIMOMOIEITE MOTE kwdwvoeldeig
TpOoXoUg Agiavong TTETPAG ME AUTOV TO Agla-
vTApa. AUTOG 0 AclavTipag dev €xel OXEDIOTET
yla auToUg Toug TUTTOUG TPOXWV Kal N Xprion evog
TETOIOU TTPOIGVTOG UTTOPET va TIpoKaAéael coBapd
TPOUUATIONO.

Npooégre WoTe va unv TpokaAéoere BAGRN
oTnNV ATPAKTO, OTN PAAVTES (1IB1aiTEPA OTNV
EMIPAVEIN EYKATACTAONG) i} OTO TTAgINASI.
Tuxov BAARN oTa ocuykekpipéva pépn Ba ptro-
pouoe va kataAngel og Bpalon Tou TPOXOU.
DpovTioTE 0 TPOXOG VA NV EPXETAI OE ETTAPN
HE TO TEPAXIO EPYNTiAG TIPIV ATIO TNV EVEPYO-
Tmoinon Tou 310KOTTTN.

Mpiv a1ré Tn XprRon Tou TpoXouU TTavw o€
TPAYHATIKS TEMAXIO EPYATiOG, APAOTE TOV

o€ A&iIToupyia yia HIKpO XPOVIKO SidoTnua.
NaparnpioTe av uTrdpxouv SovATEIg 1) TAAd-
VTEUGT TTOU UTTOSNAWVOUV KOKK EYKATAOTAON
N TPOXO6 UE KAKN 100pPOTTia.

XpPNOIMOTIOINOTE TNV TTPOKABOPICTUEVN ETTIPA-
VEIO TOU TPOXOU YIa VO EKTEAECETE TNV Epyaaia
Agiavong.

Mnv aprvere To epyaleio avappévo. XeipifeoTe
TO EpYaAEgio HOVO OTAV TO KPATATE OTO XEPI.
Mnv ayyileTe TO TEPAYXIO EPYATIOG AUECWG META
Tn Agitoupyia. MTropei va gival utrepBoAikd
KOUTO KOl Va TTPOKAAETEI EyKAUMA.

MeAETAOTE TIG OONYiEG TOU KATAOKEUAGTA YO
OWOTH TOTTOBETNON KAl XPOT TWV TPOXWV.
Xelp1oTeiTe Kal aTToBNKEVOTE TOUG TPOXOUG ME
@povTida.
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10. Mn XpnOIPOTIOIEITE §EXWPIOTEG CUOTOAEG 1
TTPOCAPHOYEIG YIO VO TTPOCUPHOCETE AEIAVTI-
KOUG TpOoXoUG HE MEYAAN OTTH TTPOCAPHOYAG.

11.  Xpnoipotroigite QAAVT{eG KATAAANAEG yia TO
epyaAeio.

12. TNa epyaleia oTa OTTOia TTPOKEITAI VA TOTTOBETN-
B€i TPOXOG pE OTTH) ME OTTEIPWHA, CIYOUPEUTEITE
OTI TO OTTEIPWHA OTOV TPOXO EXEI ETTAPKEG
HMAKOG YIO VO SEXTEI TO PAKOG TNG ATPAKTOU.

13. EAéygre 611 TO TEPAYIO EpYaTiag uTTOOTNPIETAI
oTalepd.

14. TIpoo£gTe OTI 0 TPOXOG OUVEYIEI VA TTEPIOTPE-
@ETAI QKON KOl apou To epyaleio £xel oBAOEL.

15. Av 10 pépog epyaaiag gival oAU {eoTO Kal uypo, i
UTTAPXEI TTOAU ayWYIPn OKOVN, XPNOIUOTIOINOTE €vVa
ao@aAeloSI0KOTITN BpayukukAwpaTog (30 mA) yia
va gioTe giyoupol yia ao@aln AsiToupyia.

16. Mn XPNOIYOTTOIEITE TO EPYOAEio O€ KAVEVA
UAIKO TToU TTEPIEXEI APiavTO.

17. 'OTav XpnOIPOTIOIEITE TPOXO KOTTAG, Va EPYAeaTE
TAVTA PE TPOPUAAKTIPa TPOXOU GUAAOYNG OKOVNG
OTTWG ATTAITEITAI OTTO TOUG TOTTIKOUG KAVOVIOHOUG.

18. Ol BioKol KOTTG SEV TTPETTEI VO UTTOKEIVTAI OE
TAEUPIKN TTiEON.

19. Mn XPNOIYOTIOIEITE UPACHATIVA YAVTIO EPYQ-
oiag katd Tn Aeitoupyia. O1 iveg atmd Ta UQaopa-
TIva yavTia uTropei va e1I0éABouv aTo gpyaAeio,
YEYOVOG TTOU TTPOKOAET TO OTTECIUO TOU EpYyaAgiou.

OYAAZETE AYTEZ TIZ OAHlIEZ.

A\POEIAOMOIHZH: MHN emitpéyere oTnV
dveon f oTnV £E0IKEIWOT CAG PE TO TTPOIOV

(Trou aTrokTABNKE a1rd eTTaAveIAnupévn XpRon)

Vva aVTIKATOOTAOEI TNV QUCGTNPR TAPNON TWV
Kavovwy ao@aAgiog Tou TrTapovrog epyaleiou. H
ANANOAZIMENH XPHZH 1 n apéAeia va akoAouBn-
OETE TOUG KOVOVEG AT PAAEING TTOU SIATUTTWVOVTAI
OTO TTaPOV £yXEIPidIO 0BNYIWV UTTOPEI VA TTPOKa-
Aéo€l coBapod TTPOCWITIKG TPAUUATIOUO.

ZNUAVTIKEG 0BnYieg ao@AAEIOG YIa

KOOGETO HTTATAPIWV

1. MpIv XpNOIYOTIOIAGETE TNV KAGETA UTTATAPIWY, S0~
BaoTe 6Aeg TIG 0BNYiEg KAl TNPEIWOEIG TIPOPUAASNG
(1) oTOV POPTIOTA PTTATAPIWY, (2) GTNV PTTATAPIA KO
(3) oTo P0GV TTOU XPNTIUOTIOIEl TNV PTTOTAPIA.

2. Mnv ammoouvapHOAOYNOETE TNV KATETO PTTATAPIWV.

3. Edv o xpovog Aeitoupyiag €xel yivel urepBoAikd
Bpaxug, oTapatioTe T AsiToupyia apéowg. AAAIWG,
UTTOPEi va £XEl WG aTTOTEAET A KivOuvo UuTTEPBEP-
pavang, mbavd eykaupaTa 1 akoun Kai €kpnén.

4.  Edv nAekTpoAUTNG PTTEI OTA PATIO OAG, SETTAU-
VETE Ta YE KaBapo vePO Kal {NTAOTE 10TPIKNA
@povTida apéowg. ANAIWG, HTTOPEi va £XEI WG
ATTOTEAEC O ATTWAEIO TNG OpACNG TAG.

5. Mn BPOaXUKUKAWVETE TV KOOETA PTTATAPIWV:
(1) Mnv ayyileTe Toug TTOAOUG PE OTISATTOTE

AYWYIHO UAIKO.

(2) ATto@eUyeTe VA OTTOBNKEVETE TNV KATETA
HTTaTApIWV oA o€ éva Soxeio padi pe
AAAQ pETOAAIKG QVTIKEIMEVO OTTWG KAPPIA,
VOMioHaTA, KATT.

() Mnyv eKBETETE TNV KOOETA PTTATAPIWY OTO
vepo 1 otn Bpoxi.

‘Eva BpaxUkUKAwpA PTTOTapiog PTTopEi va

mpokaAéoel peydAn pon pelpaTog, utrepBEp-

pavon, méavd eykaupara akopun Kai copapn

BAGRN.

6. Mnv amodnkeUeTE TO EPYAAEIO KAI TNV KATETA
HTTATAPIWV O€ TOTTOBECiEG OTTOU N BepOKPa-
oia prropei va @Tdoel 1) va {emepdoel Toug
50°C.

7. Mnv KaiTE TNV KAGETA MTTOTAPIWY AKOHN KAl
€dv £xel ooBapn {nuid N gival EvTEAWG @Bap-
pévn. H KaoéTa uIratapityv HTTopEi va eKpayei
oTn QWTIC.

8. Mpooéxere va un pigeTe KATW OUTE VO XTUTTA-
OETE TNV UTTATAPIC.

9.  Mn XpnOIPOTIOIEITE HTTATAPIA TTOU £XEI UTTOOTEI
{npia.

10. O1 prraTtapieg 1I6VTWV AIBiou TTou TrepIEXovTal
UTTOKEIVTaI OTIG ATTAITACEIG TNG VOpoBEeTiag yia
€MIKiviuva ayabd.

M0 EUTTOPIKEG HETAPOPEG, YIa TTAPADEIYHA aTTO
TpiTa PEPN, TTPETTEI Va TNPOUVTAI OI DIAPETAPOPEIG,
ol eIDIKEG ATTAITATEIG OTN GUOKEUATIa Kal N €TTION-
pavaon.

Mo TTpoeToIpaTia Tou aToIXEIOU TTOU aTTOOTEAAETA,
€ival aTrapaitnTo va UPBoUAeUTEITE évav €101KO
yla emmikivduva UAIkd. ETriong, TnprioTe Toug moa-
voug, TTI0 avaAUTIKOUG £BVIKOUG KaVOVIGHOUG.
KaAUwTe pe autokOAANTN Talvia i KPUWTE TIG
QAVOIKTEG ETTAPEG KAl CUCKEUAOTE TNV UTTATAPIA PE
TPOTIO TTOU VA UNV PTTOPET va JETAKIVEITAI p€Ta OTN
guokeuaaia.

11. TnpRAOTE TOUG TOTTIKOUG KOVOVIOHOUG TTOU
oxeTifovral e Tn 81460 n TNG PITATAPIOG.

OYAAZTE TIZ OAHI'IEZ AYTEZ.

AI'IPOZOXH: Na XpnoIpoTToIEiTE HOVO YVAOIEG
pmratapieg Tng Makita. H xprion pn yvAoiwv ptrarta-
piwv Makita, | yTTaTapIWV TTOU £XOUV TPOTTOTTOINBEI,
pTTOPE VO £X€1 WG aTTOTEAET A TN PAEN TNG PTTATA-
piag, TTPOKOAWVTAG TTUPKAYIE, TIPOOWTTIKO TPAUMATI-
apo kai BAGRN. Emiong, Ba akupwBei n eyyunon Tng
Makita yia 1o epyaAeio kai popTioTr) Makita.

2UuuBOUAéG yia Tn BlaTthpnon TnG
|.I£VIO'TI‘]§ {wng pIrartapiag

DopTieTE TNV KAGETA HTTATAPIWYV TIPIV OTTO TRV
AAPN aToPOPTIoN TNG. MAVTOTE VO OTOPATATE
TN AgiIToupyia Tou epyaAgiou Kal va QOPTIZeETE
TNV KAOETA MTTATAPIWY OTAV TTAPATNPEITE MEIW-
pévn 10X0 epyaAeiou.

MoTé unv eTava@opTifeTe pia TTARPWG Pop-

TIOUEVN KAOETA PTTATAPIWV. H UTrEPp@OPTION

HEIWVEI TNV WPEAIPN {wN TNG PTTOTAPIOG.

3.  Na @opTifeTe TNV KACETO HTTATAPIWY OE BEP-
pokpacia dwuatiou, nAadn oToug 10°C £wg
40°C. AQNOTE pi1a BEpUA KAOETO PTTATAPIWV VA
KPUWOEI TIPIV TNV QPOPTIOETE.

4.  Na @OopTIiJeETE TNV KACETA YTTATAPIWV EAV SEV TN
XPNOIPOTIOIEITE YIa HEYAAN XPOVIKN TTEPiodo
(Trep1o0o6TEPO ATTO £§1 MAVEG).

N
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MNMEPIFPA®H

AEITOYPIIAZ

AI'IPO}.'OXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV OTTE-
VEPYOTTOiNON TOU EpYaAgiou Kal TNV a@aipeon TG
KOOETAG PTTATAPING, TIPIV OO OTro1adTTOoTE PUB-
Hion N €Aeyxo TnG AeiIToupyiag Tou.

TotroBéTnon 1 agaipeon TnG

KOOETOG MTTATAPIWY

AnPOsOXH: Na oBRAVETE TAVTA TO EpYaAeio
TIPIV TOTTOBETAOETE I APAIPETETE TNV KACETA
HITATAPIWYV.

AI'IPO}.'OXH: KpartoTe 1o epyaleio kai Tnv
KAOETA HTTATAPIWY OTABEPA KATA TNV TOTTOBETNON
A A@aipean TNG KAOETAG HTTATAPIWY. Edv dev kpa-
TGTE TO EPYOAEIO KOI TNV KOOETA PTTATAPIWV OTOBEPE
UTTOpPEl va YAIOTPAOOUV aTTd Ta XEPIQ 0AG Kal va TTPo-
KANBei BAGRN 01O £pyaAEio Kal TNV KAGETA UTTOTAPIWV
KOl TIPOCWTTIKOG TPAUHATIONAG.

» Eik.1: 1. Kokkivn €vdeign 2. Kouptri 3. Kaoéta
UTTOTApIWV

MNa va a@aipéoeTe TNV KAGETA PTTATAPIWY, OANICBAOTE
TNV atd T0 EPYAAEIO VW) TUPETE TO KOUUTTi OTO UTTPO-
aTIVO PEPOG TNG KATETAG.

MNa va ToTToBETACETE TNV KOOETA PTTATAPIWY, EUBUYPA-
HioTe TN YAWOOO OTNV KAOETO UTTATOPIWY PE TNV aUAaKa
oaTnv uttodoxn kai oMloBAoTe Tn oTn Béon Tng. Na v
TOTTOBETEITE TTARPWG PEXPI Va ad@alioel oTn B€on Tng,
YEYOVOG TTOU UTTOBEIKVUETAI PE £VA XAPOKTNPIOTIKO RXO.
Edv pmopeite va 8eite TNV KOKKIVN £VOEIEN OTNV ETTAVW
TTAEUPE TOU KOUUTTIOU, BEV E€XEI KAEIDWOTEI TEAEIWG.

A\1PO3OXH: No ToTroBeTiTe TavTQ TNV KAGETA
HTTATAPIWY TTARPWG HEXPI VA pN BAETTETE TNV KOK-
Kivn évdeign. Edv dev ao@aAioTei, yTropei va Téael
a1rd T0 £pyaAEio Tuxaia, TTPOKAAWVTAG CWHATIKN
BAGBN o€ e0dg 1 kGTTOI0V AAAO YUpPW OOG.

AI‘IPOZOXH: Mnv TOTrOBETEITE TNV KOOETA PTTATA-
piwv pe Bia. Edv n kaoéta dev oAioBaivel pue eukoAia,

TOTE Oev £Xel TOTTOOETNOET KATAAANAQL.

Ep@dvion utroAenmropevng

XWPNTIKOTNTAG HTTATOAPIOG

Modvo yia kaoéreg umarapiwv «B» oro TéAog Tou
apiBuou povréAou

» Eik.2: 1. EvdeikTikég Auxvieg 2. KoupTri eAéyxou
MiEaTe TO KOUNTTI EAEYXOU OTNV KACETA PITTOTAPIWV
yia va UTTOOEIEETE TNV UTTOAEITTOPEVN XWPNTIKOTNTA
utratapiag. Or evOeIKTIKEG Auxvieg avdaBouv yia Aiya
OeuTePOAETITA.

EvdeikTikéG AuyVvieg

] i

Avappéveg IBnoTég AvaBoaprvouv

YmoAeiropevn
ﬂ XWPNTIKOTNTA

I I I I 75% £wg
100%

I I I |:| 50% £wg 75%

25% £wg 50%

] Jig

I |:| |:| |:| 0% £wg 25%
!‘ |:| |:| |:| doprioTe TNV
uTTaTapia.

I I I:I I:I Mropei va
TIPOEKUYE

t SuoAeiToup-

yia otnv

I:I I:I I I pTTaTapia.

NAPATHPHZH: Avéloya pe Tig GUVBRKEG Xpong Kai
Tn Beppokpaacia TePIBAAAOVTOG, N £vOEIgn UTTOpEi va
Sla@épel Aiyo a1rd TNV TTPAYHATIKR XWENTIKOTNTA.

Ymode1§n utréAoITrng XWenTIKOTNTAG

HTTaTapiog

E161k6 TG XWpag

‘Otav evepyoTroIEiTe TO EpYAAEio, n évOeIgn uTaTapiag
Oeiy Vel TNV UTTOAEITTOPEVN POPTION PTTATOPIAG.

» Eik.3: 1.’Evdeign pmatapiog

H uttoAeITTépEVN GOPTION PTTATaPiag EPpavigeTal oUp-
PWVa PE Tov akdAoubo TTivaka.

Kardoraon évdeigng pmratapiog YmoAermopevn

XWwPNTIKOTNTA
l D !l uTraTapiag
Avappéveg ZBNnoTég AvaBoopiivouv
vy 50% - 100%

20% - 50%

0% - 20%

DoprioTe TNV
uTrarapia

20oTnua TpooTaciag epyalgiou/

HITaTapiag

To epyaheio ivar ¢oTAIcUévo Pe oUOTNA TTPOOTACIAG EPYO-
Aeiou/pTrarapiog. Auté 1o 0UOTNUO ATTOKOTITEl QUTOPATA TV
10XU TTPOG TO WOTEP Yia va Trapatabei n didpkeia Aeiroupyiag
Tou epyaAeiou kai TNG PTraTapiag. To epyaleio oTapaTdel
autéparta Kot T didpkeia TG Asitoupyiag edv To epyaeio f
n ymaTapia BpeBolv kaTw aTd TIG TTAPAKATW OUVBNKES. €
HEPIKEG TUVONKEG, o1 evOEiEEIG avdfBouv.
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MpooTacia uTrEPEOPTWONG

‘Otav 10 epyaleio AciToupyei ue TPOTTO WOTE VA AVO-
YKGZeTaI Va KaTavaAwvel acguvhiBioTa uwnAd pelpua,
TO EpYOAEio OTAPATAEI AUTOPATA XWPIG Kapia £vOeIgn.
2 aQuTrh TNV KaTAoTaon, oBroTE To EpyaAEio Kail dia-
KOWTE TNV EQAPHOYN TTOU TTPOKAAEI TNV UTTEPPOPTWON
Tou epyaAeiou. MeTd, evepyoTTOINGTE TO EPYAAEIO yIa
ETTAVEKKIVNON.

MpooTacia utrepBépuavong

‘Otav 10 epyaleio uTTepOepPaVOE, TO EpyaAeio oTapaTdel
autépata Kai n £voeign Ytratapiog deixvel TNV akdAoubn
KOTAOTAON. Z€ QUTA TNV KATAOTAON, APrOTE TO EPYAAEIO
va YuxOei TTpIV EVEPYOTTOINOETE Eavd TO £pyaAeio.

4] d

Avappéveg AvaBooBrivouv

1
AY

1 ',
B ©

Av 10 epyaAeio Bev EEKIVAEL, N UTTOTAPIO PTTOPET VA EXEI
uTTEPBEPPAVOEL. € QUTA TNV KATAOTAGCT, APAOTE TV
pTTaTapia va Kpuwaoel TTpIv EeKIVAOETE Eavd To epyaAeio.

MpooTacia utTrepBOAIKAG
atropopTIong

Otav n @oépTIon pYTratapiog Oev gival ApKeTH, TO EpYa-
Aeio oTapardel autdpaTa. € QUTH TNV TTEPITITWON,
ByaATe TNV pTTaTapia atd To epyaAEio Kal opTioTE TNV
yTarapia.

ATTOdé0EUON TIPOOTATEUTIKAG
ac@daAiong

‘Otav 10 oUCTNUA TTPOCTATIAG AEITOUPYET ETTAVEIANU-
uéva, To epyaAeio gival ac@aligpévo kal n voeign utra-
Tapiag Seixvel TNV akdAoubn kaTtdaTaon.

Z€ QUTA TNV KATAoTaon, To epyaleio dev Eekivdel

QKOUN KI AV OTTEVEPYOTTOINCETE KAl EVEPYOTIOINTETE TO
epyaAeio. MNa va atrodeTPeUTETE TNV TTPOCTATEUTIKN
ao@AAion, BYAATE TNV pTTATOPIO, TOTTOBETAOTE TN GTO
QOPTIOTH UTTATAPIWY KAl TIEPIMEVETE HEXPI VO TEAEIWOEI
n eopTion.

o 0 d

Avappéveg IBnoTég AvaBooivouv

. A\ ’
v
ESdpTnua kAeidwpaTtog déova

MéaTte 10 £€apTNHA KAEIdWPATOG dgova yia va euTrodi-
OETE TNV TTEPICTPOPN TNG ATPAKTOU ATAV TOTTOOETEITE )
agalpeite eEapTrpaTa.

» Eik.4: 1. E&apTnua kAeIdwpaTtog dgova

EIAOIMOIHZH: Mnv evepyoTroiciTe TTOTE TO £§ApP-
TNUa KAE1I3WwPaATOG d¢ova 6TAV KIVEITAI I ATPAKTOG.
Mrropei va TTpokAnBei BAGBN oTo epyaAeio.

Apdon d1aKOTTTN

AI‘IPOZOXH: Mpiv ToroBETEITE TNV KAOETA PTTA-
TOPIWV OTO EPYAAEio, va EAEYXETE TTAVTA OTI O
KUAIOPEVOG BIOKOTITNG EVEPYOTTOIEITOI CWOTA Kal
emoTpé@el oTn 0éon «<ANENEPIO» 6Tav miédeTe
TO oW PEPOG TOU KUAIOPEVOU SI10KOTITN.

AHPOZOXH: O 810KOTITNG PTTOPEi VO aoPaAIoTE OTN
08éon «kENEPIO» yia 1rio dvern Aeitoupyia amé tn Xpn-
aTn Katd TN Sidpkela TapateTapévng Xpnong. Na giote
TPOCEKTIKOI OTaV ao@aAileTe To epyaleio aTn Béon
«ENEPTO» ka1 va KpatdTe KaAd To epyaleio.

MNa va gekivioel To epyaleio, oAloBroTe To KUAIGPEVO
d1aKkoTITN TTPOG TN B€on «I (ENEPTO)» mélovTag 10
TTiow PEPOG Tou KUAIGHEVOU BIakdTITN. MNa ouvexn
AeiToupyia, ECTE TO PTTPOCTIVO HEPOG TOU KUAIGUEVOU
SIOKOTITN VIO VO TOV OOQAAICETE.

Ma va oTapaTrioel To pyaAeio, TESTE TO TTIOW PEPOG
TOU KUMIOPEVOU JIaKATITN KOl KATOTTIV OAIOBACTE TOV OTN
08éon «O (ANENEPIO)».

» Eik.5: 1. KuNibuevog dI1oKOTITNG

AsgiToupyia autéparng aAAayng

TaxuTNTOGg

» Eik.6: 1.’Evdeign tpotrou Asitoupyiag

KartdoTaon évdeigng Tpémou | Tpotog Asitoupyiag
AsiToupyiag
@ TpoéTog Aeimoupyiag uwnAig
1, Tpdtog Asitoupyiag uwnArig

AuTO TO epyaheio BIABETEN «TPOTTO AEITOUPYIAG UWNANG
TaxUTNTAG» Kal «TPOTTO AEIToupyiag UWnAnRg poTIrG».
AAANGCel auTépaTa 0 TPOTTIOG AEITOUpYiag avaloya e
TO POPTO epyaciag. Otav avdapel n £voeign TpOTTOU A€l-
Toupyiag Katd Tn didipkela TNG AeIToupyiag, To epyaAeio
BpiokeTal og TPOTTO AeIToupyiag UWNAARG POTTAG.

AsgiToupyia atro@uyng Tuxaiog
ETMAVEKKIVNONG

AkSpa KI av N KAoETa PTTATAPIWY £XEI TOTTOBETNOET GTO
epyaAeio Kal o KuNidpevog S1akdTTTNG BpiokeTtal atn B¢on «I
(ENEPT'O)», n Aeimoupyia Tou epyaAeiou dev Eekiva.

Mo va gekivioeTe T Asitoupyia Tou epyaleiou, TTpwTa oUPETE
1oV KUNIGUEVO BlakdTrTn oTn Béan «O (ANENEPTO)» kai
KatémIv oUpeTé Tov 0Tn B€on «I (ENEPTO)».

HAekTpovikn AsiToupyia eAéyxou
poTTig

To epyaAeio avixveUel NAEKTPOVIKA TIG KATAGTACEIG OTTOU
0 TPOXOG 1| TO EEAPTNUA PTTOPET Va BpiokovTal O€ Kiv-
BUVO YIO EUTTAOKI. Z€ AUTH TNV KATAOTAOT, TO EPYAAEIO
OBAVEI QUTOPATA VIO VO ATTOPEUXOET N TTEPAITEPW TTEPI-
oTPO®N TNG aTPAKTOU (SEV EUTTOBIEI TO KAGTONUA).

MNa va gekivioeTe {ava 1o epyaleio, TTpwTa ORACTE TO
epyaAeio, 810pOWOTE TNV AITia TNG EAPVIKAG TITWONG TWV
OTPOPWYV TTEPIOTPOPNG Kal HETA EVEPYOTTOINOTE EAVA TO
epyaAeio.
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AuvarétnTa opaAng évapéng

H duvatétnTa opaAng évapéng kataaTéAAEl Thv aigvidia
évapén.

HAgkTpOVIKO @pévo

To NAeKTPOVIKO QPEVO EVEPYOTTOIEITAI HETA aTTO TNV
QATTEVEPYOTTOINGT TOU EPYAAEioU.

To @pévo dev Aeitoupyei 6Tav n nAekTPIKr TpoPodoaia
eival ofnoTn, 6TTwG yia TTapddelypa 6Tav n pTrartapia
apaipebei Katd AaBog, evw 0 dIAKOTITNG Eival akOun
aTtnv evepyn Béon.

2YNAPMOAOIHZH

AI‘IPOZOXH: Na @povTifeTe TAVTA YIA TNV ATTE-
VEPYOTTOINGN TOU EPYAAEIOU KAl TNV AQAipETN TNG
KAOETAG MTTOTAPIAG, TTPIV ATTO OTToladATTOTE PUB-
Hion 1 €Aeyxo Tng AsiIToupyiag Tou.

TomroBérnon Adyiag AaBng (Aafn)

AI‘IPOZOXH: Mpiv amé Tn Aeitoupyia, va BeRai-
WVECTE TTAVTA OTI N TTAdYIa AaPr) €€l TOTTOBETNOET
HE ao@AAsia.

BidwoTe Tnv TTAGyIa AaBr pe acedAeia oTtn B€on Tou
€PYAAEIOU OTTWG ATTEIKOVIZETAI OTNV EIKOVA.
» Eik.7

TomoBéTnon N agaipeon Tou
TPOo@UAAKTHpa Tpoxou (Ma
TPOXO XOAMNAWMEVOU KEVTPOU,

Sioko Asiavong, EOKAUTTITO TPOXO,
oupudTivn BoUpToa OXAMATOG
TPpOoXoU / TpOoXO Agiavong KOG,
SlapavToTpoxo)

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTIOIEITE
TPOXO XaunAwpévou kévTpou, Sioko Agiavong,
€UKAUTITO TPOXO | CUPHATIVN BOoUPTOA OXAHATOG
TPOXO0U, O TTPOPUACKTHAPAG TPOXOU TTPETTEl vV
TOTr00eTNOEI OTO EPYAAEiIO WOTE N KAEIOTH TTAEUPA
TOU TTPOQUACKTAPA VA gival TTAVTA OTPpAUPEVN
TTPOG TOV XEIPIOTH.

A\POEIAOMOIHEH: Otav XPNOIPOTTOIEITE
TPOXO KOTTAG / dlapavToTpoxo Asiavong, @povTi-
OTE VO XPNOIYOTTOIEITE HOVO TOV £151KO TTPOPUAQ-
KTRPa TPOXOU TTou £XEl OXESIOOTEI yia XpRon HE
TPOX0oUG KOTTAG.

(Ze HEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIUOTIOIEITAl
SI0UAVTOTPOXOG, UTTOPEI va XpnoiyoTTroindei o ouvnBi-
Oopévog TTPOPUAAKTHPAG. TNPAGTE TOUG KAvovIoPoUg

aTn XWPa 0ag.)

MNa epyaAcgio pe Tpo@UAAKTAP
TpOoXoU TUTTou Bidag ac@dAiong

ToTroBeTAOTE TOV TIPOQUAOKTIPA TPOXOU ME TIG TTPOE-
gox€g aTn {wvn Tou TTPOPUACKTAPA TPOXOU EuBUypap-
MIOWEVEG PE TIG EYKOTTEG OTO KIBWTIO £dpaang. MeTq,
TEPIOTPEWTE TO TIPOPUAAKTHPA TPOXOU O€ YWwVid WOTE
Va UTTOPEI va TTPOCTATEUEI TO XEIPIOTH) AVAAOYQ PE TNV
epyacia. PpovTioTe va o@igeTe TN Bida ue aopdAeia.
MNa va a@aip€oeTe TOV TIPOPUAAKTHPA TPOXOU, AKOAOU-
OnoTe Tn diadikagia ykatdoTaong Pe avtioTpoen oeipd.
» Eik.8: 1. lpoeuiakTrpag Tpoxou 2. KIBwTio £dpa-
ong 3. Bida

MNa epyaAcgio pe TPo@UAAKTAPA
TpOXoU TUTTOU JoxAoU cUo@Igng

Zeo@igTe TN Bida kal, 0Tn CuvEXEla, TPARAETE TO HOXAOG

TIPOG TNV KateuBuvon Tou BéAoug. ToTToBETAOTE TOV

TIPOPUACKTAPA TPOXOU WE TIG TIPOEEOXEG OTN Juovn

TOU TTPOPUACKTAPA TPOXOU EUBUYPAUUIOUEVES PE TIG

€YKOTTEG OTO KIBWTIO £8paang. MeTd, TTEPIOTPEWTE TO

TIPOQUACKTHPO TPOXOU O€ YywVia WWOTE Va UTTOPET va

TIPOOTATEUEI TO XEIPIOTH avAAOya PE TNV Epyacia.

» Eik.9: 1. lpo@uiakTrpag Tpoxou 2. KiBwTio £dpa-
ong 3. Bida 4. MoyAdg

TpaprgTe To HOXAO TTPOG TNV KaTEUBUVGN TOU BEAOUG.

2Tn OUVEXEID, OQIETE TOV TTPOQUAAKTAPO TPOXOU HE

Tn Bida otepéwaong. PpovtioTe va oigeTe TN Bida pe

ao@pdAeia. H ywvia puBuiong Tou Tpo@uAakTripa TpoxoU

UTTOPEl VO pUBUIOTET PE TO HOXAS.

» Eik.10: 1. Bida 2. MoxA6g

MNa va a@aip€oeTe TOV TTIPOPUAAKTHPA TPOXOU, OKOAOU-
BnoTe TN dladikaagia eykaTdoTACNG YE AVTIOTPOPN OEIPA.

TomroBéTnon N a@aipeon Tpoxou

XOUNAWHEVOU KEVTPOU I Biokou
Agiavong

IMpoaipeTiko e§dprnua

APOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIUOTIOIEITE
TPOXO XapnAwpévou kévrpou N dioko Agiavong, o
TPOPUAGKTAPAG TPOXOU TTPETTEI VO TOTTOBETNOEi
oT0 £pyaAEio WOTE N KAEIOTA TTAEUPd TOU TTPO-
PUAOKTAPO Va gival TTAVTA OTPAPMPEVN TTPOG TOV
XEIPIOTA.

AI‘IPOZOXH: BeBaiwOeite 611 TO TUAPO OTEPEW-
ang TNG E0WTEPIKAG PAAVTIag TaipIael KAAG oTnV
E0WTEPIKN SIGUETPO TOU TPOXOU XapuNAwWUEéVoOU
kévrpou / diokou Agiavong. H otepéwon Tng eow-
TEPIKAG PAAVTLOG TN AavBaopévn TTAeupd UTTopPEi va
00nyAoEl O€ ETTIKIVOUVO Kpadaouo.

2TEPEWOATE TNV ECWTEPIKI) GAGVTIa TTAVW OTNV ATPAKTO.
BeBaiwbeite va TTpocapuOOETE TO EYXAPAYHEVO HEPOG
NG ECWTEPIKNAG PAGVTLAG ETTEVW OTO EUBU PHEPOG OTO
KATW PEPOG TNG ATPAKTOU.
E@apudaTte Tov Tpoxd XapunAwuévou kévtpou / 8ioko
Agiavong oTnv eowTePIKr GAGVTLR Kal BIBWATE TO TTagI-
padI ao@AAiong TTAvw OTNV GTPAKTO.
» Eik.11: 1. Nagipddi acedAiong 2. Tpoxdg xaun-
Awpévou kEvipou 3. EcwTepIKn QAGVTIa
4. TuAua oTepéwaong
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MNa va o@itete T0 TTAgINAd a0PANIONG, TTATHOTE TO
€¢apTNUa KAEIBWHATOG AEova aTaBEPE €101 WOTE VA
UNV YTTOPEI Va TTEPICTPAQPET N ATPAKTOG, META XPNOIUO-
TToIROTE TO KAEIDI TTagIyadiol ac@ANIoNG Kol OQIETE PE
aoc@dAeia de€i60TPOPA.
» Eik.12: 1. KAeidi ragipadiol ao@aAiong

2. E¢apTnua kKAeIdwpaTog déova
MNa va a@aipéoeTe TOV TPOXO, akoAouBrnoTe Tn diadika-
oia ToTToB£TNoNG e avTioTpoen aeipd.

TomoBéTnon N a@aipeon EUKAUTITOU

TPOXOU

lMpoaipeTiko e§dpTnua

A POEIAOMOIHEH: Na XPNOIYOTTOIEITE TTAVTA
TOV TTAPEXOMEVO TTPOPUAAKTPA OTAV O EUKA-
HTITOG TPOXOG BpiokeTal oTo gpyaleio. O Tpoxdg
uTTOpPEi va uttooTei Bpalon Katd Tn Xprion Kail o TTpo-
PUAOKTAPAG BIEUKOAUVEI OTN PEiWON Twv TTIBAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUPATIOUOU.

» Eik.13: 1. Magiuddi aopdAiong 2. Eukapttog Tpo-
X066 3. MNéApa utrooTPIENG 4. ECwTepIKA
QAavTla

Na akoAouBeiTe TIG 0dnYieg yia TOV TPOXO XaunAwpEvou
KEVTPOU OAAG VO XPNOIUOTTOIEITE KAl TO TTEAJA UTTOOTA-
pIENG eTTavw atré Tov TPpoxd. AeiTe TN O€IPd GUVOPHO-
Aéynong oTn ogAida Twv e§apTNUATWY TOU TTAPOVTOG
eyxelpidiou.

TomroBéTnon 1 agaipeon diokou
Agiavong

MpoaipeTiko e§apTnua

MAPATHPHZH: Na xpnoipotroleite Ta e§apTipaTta
epyaAeiou TpIYipaTog TToU kaBopilovtal oTo TTaPOV
€YXEIPIBIO. AUTA TTPETTEI VA ayopalovTal EEXWPIOTA.

Mo povréAo 100 mm

» Eik.14: 1. Magipadi ac@aAiong TpiyiyaTtog 2. Aiokog
Agiavang 3. EAaoTiké TTéAUa 4. EowTepikA
PAGvTa

1. ZTEPEWOTE TNV ECWTEPIKN GAGVT(a TTAvVW GTNV

ATPaKTO.

2. XTepeWOTE TO EAOTIKO TTEAUO TTAVW OTNV ATPAKTO.

3.  TormoBeTtnoTe TO BioKO £TTAVW OTO EAACTIKG TTEAUQ

Kal BIdWAaTE TO TTAgIuad agPAANIoNG TPIWINATOG TTAVW

aTNV ATPAKTO.

4.  KpatAoTe TNV ATPOKTO PE TO £EAPTNHA KAEIDWUO-

T0G G&ova Kal oPi§Te KaAG To TTagIpadI acaAiong TpIyi-

patog de€I60TPpoPa pe TO KAEIDI TTagipadio’ acedaAiong.

MNa va agaipéoeTte 10 dioko, akoAouBnaTe Tn diadikaagia

TOTTOBETNONG PE AVTIOTPOPN OEIPG.

Mo povréAo 115 mm /125 mm
» Eik.15: 1. Magipad ac@aANiong TpiwiyaTtog 2. Aiokog

Agiavaong 3. EAaoTIKO TTEAUQ
1. ZTEPEWOTE TO EAAOTIKO TTEAPA TTAVW OTNV ATPOKTO.
2. TomoBeTrOTE TO BiOKO ETTAVW OTO EAACTIKO TTEAU
Kl BIdWATE TO TTAgIuad agPAANIoNG TPIWINATOG TTEAVW
TNV GTPAKTO.
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3.  KpatioTe TNV ATPAKTO PE TO £APTNHA KAEIDWUA-
ToG Ggova Kal o@igTe KaAd 1o TTAgINAdI acpdaAiong TpIYi-
patog 8e€16aTpoPa e To KAEISi TTagipadiod ac@aAiong.
MNa va apaipéoete 10 dioko, akoAouBraTe Tn diadikaagia
TOTTOBETNONG PE avTIOTPOPN OEIPd.

AEITOYPTIA

A POEIAOMOIHEH: Aev ba TTPETTEN TTOTE Val
egaokeite uTrEpBOAIKN dUvVaun oTo epyalgio. To
Bdpog Tou epyaheiou epapuodlel apkeTh Trieon. O
€avaykaopog Kal n utrepBOAIKN TTiean PTTOpPEi va
TIPOKAAETOUV ETTIKIVOUVO OTTACIUO TOU TPOXOU.

A POEIAOMOIHEH: Na avtikaBioTare TANTA Tov
TPOXO av To epyaAeio TETEl KATW KATA TN Agiavan.

A\POEIAOMOIHZH: Mn xrutrdre MOTE T0 dioko
Agiavang 1} Tov TPoxO ETTAVW OTO TEPAXIO EPYOTIOG.

A\POEIAOMOIHEH: ATTOQUYETE TIG AVOTTNSH-
O€IG KAl TOIUTTAMATA Tou TpoXoU, 151aiTepa 6Tav
EPYAJEOTE TTAVW OE YWVIEG, AIXUNPES AKPEG KATT.
AuTd pTTOpEi Va TTPOKAAECOUV aTTWAEIa EAEYXOU Kal
Tivayua 1mpog Ta Tiow.

APOEIAOMOIHEH: Mn xpnoipotroigite MOTE
To epyaAeio pe Adpeg kotrrg §UAoU Kal Adua TrpI-
oviou. TéToleg AduEG OTaV XPNOIUOTTOIOUVTal CUXVA
aTov AelavTr) TTpokaAoUv atTwAela eEAEyxou aTroé Ta
TIVAypata kal 0dnyoUv o€ TTPOCWTTIKG TPAUUATIOUO.

AI‘IPOZOXH: Mn 6éreTe OTE TO EpyaAcEio o€
A&1Toupyia 6Tav BPioKETAI O€ ETTOPN PE TO TEPAYXIO
epyaoiag eeIdA pTropei va TpokAnBei TpaupaTi-
OUOG TOU XEIPIOTH.

AHPOZOXH: Kartd mn didpkeia TnG Asitoup-

Yiag, va @opdTe TTAVTA TTPOCTATEUTIKA YUOAId i
TPOCWTTISA.

AITPOZOXH: MeTd Tn AgiToupyia, va oBAVETE
TTAVTA TO EPYAAEIO KO VO TTEPINEVETE PEXPI O TPO-
XOG va OTAUOTACEI TEAEIWG TTPIV APAOETE KATW TO
epyaAeio.

AI‘IPOZOXH: Na kpardre MANTA 10 epyaleio
oTaBepd pe To £va XEPI oTO TTEPIBANUO KOI ME TO
GAAo xépi oTnv TAeupiki AaBh.

AsiToupyia TpoxiouaTOG KOl

Agiavong
» Eik.16

O¢oTe TO epyaAeio o€ AsiToupyia Kal HETE eQaPUOOTE TOV
TPOXO I\ TO BIOKO OTO TEPAXIO EPYATIAG.

2€ YEVIKEG YPOUMEG, VO KPATATE TNV GKPN TOU TpoXoU A
TOU BioKoU O€ ywvia TePITTou 15 HoIpwv wg TTPOG TNV
EMPAVEIQ TOU TEPAYIOU EPYATIAG.

Katd n didipkeia TnG TTEPIGSOU OTPWOIPATOG EVOG Kal-
voUpyIou TPOXoU, Un XEIPi(eaTe TOV AEIQVTA TTPOG TNV
eUTTPOOOIa KaTEUOBUVON TTEIDN Ba TTPOKAAETEI KOTTH TOU
Tepayiou epyaaiag. MOAIg aToyyuAotroinBei n dkpn Tou
TPOXOU atré TN XPHon, 0 TPOXOG UTTOPE VA XPNCIKOTIOoIN-
B¢i TTpog TNV euTTPOOBIa Kal oTTioBIa KATEUBUVON.
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NeiToupyia pe Tpoxo Agiavong Kotrng
| dlapavroTpoxo

MpoaipeTiko e§apTnua

A\[IPOEIAOMOIHEH: Otav XPNOIYOTTOIEITE
TPOXO KOTTNG / SlapavToTpoxo Asiavong, ¢povTi-
OTE VO XPNOIYOTTOIEITE HOVO TOV £151KS TTPOPUAQ-
KTRPa TPOXoU TTou £XEl OXESIOOTEI yia Xpron HE
TPOXOoUG KOTTAG.

(Ze pEPIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIUOTIOIEITAl
SIaUAVTOTPOXOG, HTTOPEI va XpnoiyoTroindei o ouvnOi-
OpéVog TTPOPUAAKTHPAG. TNPAGTE TOUG KAvovIoHoUg
TN XWPa 0ag.)

APOEIAOMOIHEH: Mnv xpnoipotrolgite
MOTE 1pox06 KOTAG yia TTAEUPIKN Agiavon.

APOEIAOMOIHEH: Mnv TrpokaAeiTe
KMAYKWHMO» TOU TPOXOU KOTTHG KAl NV OOKEITE
utrepBoAIKN Trieon. Mnv emixeipeite va dnuioup-
ynoeTe Toun utrepBoAikol BaBoug. H doknon utrep-
BoAIKAG dUvaung oTov TPOXO AUEAVEI TO YOPTIO Kal

TN SeKTIKOTNTA OE CUCTPOPN I EUTTAOKK TOU TPOXOU
€vTOG TNG KOTTAG KaI TNV TTOaveTNTa KAOTONHATOG 1)
Bpaliong Tou TPoXoU OTTWG KAl UTTEPBEPUAvANG ToU
KIVNTAPA.

APOEIAOMOIHEH: Mnv apxioeTe ThV £pya-
oia KOTTAG OTo TepdXIo epyaciag. MepipéveTe éwg
OTOU O TPOXOG ATTOKTACEI TTAPN TaXUTNTA KAl
@POVTIOTE VIO TNV EICAYWYN TOU JE TTPOCOXH OTO
E£0WTEPIKO TNG KOTTNG HETOKIVWVTAG TO EPYOAEio
TTPOG TA EPTTPOG TTAVW OTNV ETTIPAVEIN TOU TEHA-
Xiou gpyaciag. O TpoxdG UTTOPET VO TTAPOUCIATEl
€UTTAOKNA, avaTTAdnoNn i avakpouan av EVEPYOTIOIN-
OETE TO NAEKTPIKS EPYaAEio eV BpiokeTal evTOG TOU
Tepaxiou epyaaiag.

A POEIAOIMOIHZH: ZTn SIGPKEIA TWV EPYa-
OlWV KOTTAG, UNV OAAGJETE TTOTE TN YwVia TOU
TPOX0U. Av aOKATETE TTAEUPIKN TTIEGT OTOV TPOXO
KOTTAG (6TTWG oTn Agiavon), Ba TTpokAnBei pdyiopa

Kol Bpalon Tou TPoYoU, YE aTTOTEAETUA 0ORAPO
TPAUNATIONO.

A\POEIAOMOIHEH: Amraitsitan XEIPICHOG EVOG

SlapavTOTPOXOU KABETA TTPOG TO UAIKO TTou TTpo-
KEITOAI VO KOTTE.

» Eik.17: 1. Magipad acedaAiong 2. Tpoxdg Asiavong
KOTTAG / dlapavToTpoxog 3. EowTepIkr OAd-
v1a 4. MNpo@uAakTrpag TpoxoU yia TPoxd
Agiavang KoTIAG / dIaPavVTOTPOXO

‘Ooov agopd Tnv TOTToBETNON, AKOAOUBATTE TIG 0dNYiEg
ylia Tov TpoX6 XapnAwUEVOU KEVTPOU.

H kateBuvon oTepéwong Tou Tragipadiol ac@dAl-
onG Kal TNG ECWTEPIKNAG PAAVTIag Siapéper avaloya
HE Tov TUTTO Kal TOo TrdX0g TpoxoU.

AvaTpéETe OTIG TTOPAKATW TIMEG.

Mo povréAo 100 mm

‘OTtav ToroBETEITE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.18: 1. TMagipad acedaAiong 2. Tpoxdg Aciav-
ong KOTIAG (TTaX0g HIKPOTEPO atTd 4 mm)
3. Tpoxdg Agiavang KoTTAG (4 mm ) peyaAl-
TEPOU TTaX0UG) 4. EcwTepIKr) AGvVT O

‘OTav TOTTOBETEITE TOV SIAUAVTOTPOXO:

» Eik.19: 1. Magiuad aocedAhiong 2. Alapaviotpoxog
(Tréixog pIKpOTEPO aTTO 4 mm)
3. AlapavtoTpoxog (4 mm 1y yeyaAUTepou
Taxoug) 4. Ecwrepikr) pAdvTia

Ma povrédo 115 mm /125 mm

‘Otav TomoBeTeiTE TOV TPOXO Agiavong KOTTAG.

» Eik.20: 1. Magiuad aopaAiong 2. Tpoxog Aciav-
ong KOTTAG (TTEX0G MIKPOTEPO aTTd 4 mm)
3. Tpoxdg Agiavang KoTmAG (4 mm A peyalu-
TEPOU TTAX0UG) 4. EcwTepIkn GAGVTIa

‘OTav ToTToBETEITE TOV BIAPNAVTOTPOYXO:

» Eik.21: 1. Magiudd aopdaAhiong 2. AlapavioTpoxog
(TréX0G MIKPOTEPO aTTé 4 mm)
3. AlapavtoTpoxog (4 mm 1 peyaAUTepou
Trdyouq) 4. EcwTepikn GAGVTIa

AsgiToupyia pe cuppdTivn BoupToa

OoXAHATOG KOUTTOG

IMpoaipeTiko e§dprnua

AI‘IPOZOXH: EAéy&re Tn AgiToupyia Tng BoupToag
0éTovTag To epyaleio o€ AsIToupyia Xwpig opTio,
PPOVTIJOVTaG VA PNV UTTAPXEl KAVEVOG UTTPOOTA 1
o€ gubgia ypappn HE TN BoupToa.

AITPOZOXH: Mn xpnoipotrolgite oUpToa n
otroia £x€l UTTOOTEI {NUIG 1) N oTroia Sev gival
KatdAAnAa JuyooTaBuiopévn. H xprion Boluptoag
TToU €X€l UTTOOTEl ¢nia Ba pTTopolaoe va augroel Tov
Kivduvo TpaupaTiopoU Adyw ETTOPAG PE KOPPEVA
TEPAXIO CUPUATWY TNG BolpToag.

» Eik.22: 1. ZuppdTivn BoUpToa OXAUaATOG KOUTIOG

BydATe TNV KOOETA PTTATOPIWY ATTO TO £PYAAEiO Kal
TOTTOOETACTE TO AvATTOda WOTE Va BIEUKOAUVOEITE OTNV
TpéoRaocn TNG aTPAKTOU.

AgaipéaTe oTToIadATTOTE EEOPTANATA OTTO TNV GTPAKTO.
TotroBeTAGTE TN OUPUATIVN BoUpTOa OXANATOG KOUTTAG
aTNV ATPAKTO Kal OPIETE UE TO TTAPEXOPEVO KAEIDI.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va UV 0OKEiTE TTOAU
MEYAAN Trieon n omoia TTPokKaA&i uTTEpBOAIKO AUYI-
OHO TWV CUPHATWY KATA TN XprRon Tng folptoag.
MTropei va TrpokaAéoel TTpOwPO OTTACIYO.
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AeiToupyia pe cuppdrivn Bouptoa
oXAHATOG TPOXOU

MpoaipeTiko e§apTnua

AI‘IPOZOXH: EAéygre Tn AciToupyia TnG GUPUATI-
vng BoUpToag OXAHATOG TPOXOU BETOVTAG TO EPYa-
Agio o€ AeiToupyia Xwpig popTio, PppovTifovrag va
HMNV UTTAPXEI KAVEIG HTTPOOTA 1} O€ €UBtia ypaupn
HE TN BoupTOoa.

AI'IPOZOXH: Mn XpnoipoTToIEiTE CUPHATIVN
BoupToa OXAHATOG TPOXOU N OTroia £XEI UTTOOTE
{nuid A n omroia dev gival katdAAnAa JuyooTad-
Hiopévn. H xprion ouppdaTivng BoUptoag OXAHATOG
TPOXOU TTou £X€l UTTOOTEl {nuia Ba pTTopouoe va
augnoel Tov Kivduvo TpaupaTiIogoU Adyw ETTOQAG HE
KOMMEVO TEPAXIO CUPUATWV.

A\ 1POsOXH: Na xenoipotoigite MANTA mpoguAa-
KTAPO HE TIG CUPHATIVEG BOUPTOEG TXAMATOG TPOXOU,
@POVTIJOVTaG WOTE N SIGUETPOG TOU TPOXOU VA ETTI-
TPETTEI TNV EQAPHOYI TOU HECT OTOV TTPOPUAAKTHPA.
O 1poxdG pTropei va utroaTei Bpalon KaTtd Tn Xxpron kai o
TIPOQUACKTAPAG BIEUKOAUVEI OTN PEIWAN Twv TOAVOTATWY
TTPOKANONG TPAUPATIOHOU.

» Eik.23: 1. ZuppdTivn BolpToa oxruaTog Tpoxou

BydATe TNV KAGETO PTTATAPIWY ATTO TO EPYAAEIO Kal
TOTTOBETAOTE TO AVATIOdA WOTE va dIEUKOAUVOEITE TNV
TpdoBaon TNG aTPAKTOU.

AgaipéaTe oTroIadATIOTE £EAPTAMATA ATTO TNV ATPAKTO.
TotroBeTAOTE TN CUPPATIVN BoUpTOa OXAPATOG TPOXOU
aTNV ATPAKTO KAl GPI§TE PE Ta KAEIDIA.

EIAOIMOIHZH: ®povTioTe va UV aOKEITE TTOAU
HEYAAN Trieon n omoia TTPokKaAei uTrEpBOAIKO
AUYIOHO TWV GUPUATWY KATA TN XPRON TNG OUp-
HATIVNG BOUpPTOAG OXNApATOG TPOoXoU. MTTopei va
TIPOKAAETEI TTPOWPO OTIACIYO.

2YNTHPHZH

AI‘IPOZOXH: Mpiv TNV ekTéAEON EPYOTIWY ETTIOE-
WPNoNG 1 CUVTAPNONG, TTAVTOTE Va BERAIWVECTE
OTI | CUOKEUN ATTEVEPYOTTOINONKE KAI N KACETA
HTTOTAPIWY £XEI aQAIPEDED.

EIAOINMOIHXH: Mnv xpnoipoTtrolcite ToTé Bev-
givn, TeTpeAaiko aiBépa, S1aAuTIKO, dAKOOAN 1
Tapopoieg ouoieg. Mmropei va rpokAnOei atro-
XPWHATIOPOG, TTAPAPOPPWON i PWYHES.

KaBapiopog avolypdtwy

ggagpiopou

To epyaAeio kal Ta avoiypaTa eEagpITPOU TOU TTPETTEI VO

diatnpouvTal kaBapd. Na kabapifeTe TAKTIKE Ta AvVoiy-

pata e§agpiopol Tou epyaleiou ) GTav auTtd apyioouv

va epdcoovTal.

» Eik.24: 1. Avoiypa e€660u aépa 2. Avolyua e106d0u
aépa

BydAte 1o kdAuppa okévng até 1o dvolypa el06d0u

aépa Kal kaBapioTe TO yia pia opaAf KUKAOQOpia Tou

aépa.

» Eik.25: 1. KdAuppa okévng

NAPATHPHZH: KaBapioTe To kdAuppa okévng otav
gival ppayuévo pe akdvn A Eéva uAikda. H ouvexig
AeiToupyia pe ppaypévo KEAUPPO OKOVNG PTTOPET va
TrpokaAéael BAGRN aTo epyaAeio.

NMPOAIPETIKA EZAPTHMATA

XPAaon TTou TTpoopidovTal.

AI‘IPOZOXH: AuTd Ta E§APTAKATA ) TTPOCAPTAMATA GUVICTWVTAI YIO Xprion ME To epyaAeio Makita Trou
TEPIYPAPTNKE OTIG 0BNYieg auTég. H Xprion otroiwvarToTe GAAWY £60PTNPATWY 1 TTPOCAPTNUATWY PTTOPET Va
TIPOKAAETEI KivOUVOo TpaupaTiopou o€ dropa. Na XpnoIdoTIOoIEITE Ta EEAPTANATA ) TIPOCAPTANATA HOVO yia TNV

Edv xpeiadeoTe otroladrote BoRdeia yia TTEPICTOTEPESG TTANPOPOPIEG OE OXEON PE QUTA Ta EEAPTANATA, ATTOTAVOEITE

07O TOTTIKG 0ag KEVTPO e§utTnpéTnong Makita.
. I'vAoia ptratapia kai opTioTrg TN Makita
» Eik.26

MovTéAo 100 mm

MovTéAo 115 mm MovTéAo 125 mm

Aapr 36

MpoguAakTripag TpoxoU (yia Tpoxd Asiavong)

EowTtepikA @AGvTa

Tpoxog xapnAwpévou kévipou / Aiokog Agiavong

MNagiuad aopdahiong

MéApa urooTAPIENG

N[fo|lo|d|lw((N]|=

EUKapTITOG TPOXOG
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- MovTéAo 100 mm MovTéAo 115 mm

MovTéAo 125 mm

8 Eowrtepikr @AGvTa kai eAa- EAaoTiké méAua 100
OTIKO TTéAPa 76

EAaoTikd TéAua 115

9 Aiokog Agiavong

10 Magiuad acpaAiong TpIYipaTog

1 ZUpUATIVN BOUPTOO OXAPATOG TPOXOU

12 ZuppdTivn BolpToa OXrPATOG KOUTTOG

13 MpoguAakTipag TpoxoU (yia TPoxd KOTrAg) *1
14 Tpoxdg Aciavong KoTrAg / AlapavtoTpoxog

- KAe1di agipadiot acpdaAiong

TnpROTE TOUG KAVOVIOPOUG GTN XWPA OaG.

MAPATHPHZH: *1 XZ& pepIKEG EUPWTTAIKEG XWPEG, OTAV XPNOIPOTIOIEITAI DIAPAVTOTPOXOG, MTTOPET VO XPNOIKOTTOINOEI
0 ouvNBIoPEVOG TIPOPUACKTHPAG AVTi yIa TOV EI8IKO TTPOQUAAKTAPA TTOU KAAUTITEI Kal TIG U0 TTAEUPEG TOU TPOXOU.

eCaptipata. Mmopei va Sia@épouv avaAoya Pe TN Xwpa.

MAPATHPHZH: Mepikd oToixeia oTn AioTa uTropei va oupTTepIAauBAvovTal GTn OUOKeuaadia epyaAeiou wg aTaviap
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TURKGE (Orijinal talimatlar)

TEKNiK OZELLIKLER

Model: DGA406 DGA456 DGA506
Disk capi 100 mm (4") 115 mm (4-1/2") 125 mm (5")
Maks. disk kalinligi 6,4 mm
Mil disi M10 | M14 veya 5/8" (llkeye 6zgli)
Anma hizi (n) 8.500 min™
Toplam uzunluk BL1815N, BL1820, BL1820B 348 mm

batarya kartusu ile

BL1830, BL1830B, BL1840, 362 mm

BL1840B, BL1850, BL18508,

BL1860B batarya kartusu ile
Net agirlik BL1815N, BL1820, BL1820B 2,2kg 2,3kg

batarya kartusu ile

BL1830, BL1830B, BL1840, 2,5kg 2,6 kg

BL1840B, BL1850, BL18508,

BL1860B batarya kartusu ile
Anma voltaji D.C.18V

. Strekli yapilan arastirma ve gelistirmelerden dolayi, burada belirtilen 6zellikler dnceden bildiriimeksizin

degistirilebilir.

. Ozellikler ve batarya kartusu tilkeden iilkeye degisebilir.
. EPTA-Prosediri 01/2003 uyarinca batarya kartusu ile birlikte agirlik

Kullanim amaci

Bu alet, metal ve tas malzemelerin susuz olarak taslan-
masl, zimparalanmasi ve kesilmesi amaciyla kullanilr.

Tipik A-agirhkh guriltu dizeyi (EN60745 standardina
gore belirlenen):

Model DGA456

Ses basing seviyesi (Lya): 79 dB (A)

Belirsizlik (K): 3 dB (A)

Model DGA506

Ses basing seviyesi (Lya): 79 dB (A)

Belirsizlik (K): 3dB (A)

islem sirasinda giiriiltii seviyesi 80 dB (A)yi gegebilir.

| AUYARI: Kulak koruyuculari takin.

Titregim

Titresim toplam degeri (li¢ eksenli vektor toplami)
(EN60745 standardina gore hesaplanan):

Model DGA456

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile ylizey
taslama

Titresim emisyonu (an, ac): 6,5m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s®

Calisma modu: titresim dnleyici yan kavrama kolu ile
yuzey taglama

Titresim emisyonu (an, ac): 6,0m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s®den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: titresim 6nleyici yan kavrama kolu ile
disk zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Model DGA506

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile ylizey
taglama

Titresim emisyonu (ah ac): 6,5m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: titresim 6nleyici yan kavrama kolu ile
yluizey taslama

Titresim emisyonu (an, c): 6,0m/s’

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: normal yan kavrama kolu ile disk
zimparalama

Titresim emisyonu (ay, ps): 2,5 m/s®den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s”

Calisma modu: titresim 6nleyici yan kavrama kolu ile
disk zimparalama

Titresim emisyonu (an, ps): 2,5 m/s”den az

Belirsizlik (K) : 1,5 m/s*

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri standart
test yontemine uygun sekilde dlciimustir ve bir aleti
bir bagkasiyla karsilastirmak igin kullanilabilir.

NOT: Beyan edilen titresim emisyon degeri bir 6n
maruz kalma degerlendirmesi olarak da kullanilabilir.
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A\UYARI: Bu elektriki aletin gercek kullanimi sirasin-
daki titresim emisyonu aletin kullanim bigimlerine bagl
olarak beyan edilen emisyon degerinden farkli olabilir.

AUYARI: Gergek kullanim kosullarindaki maruz
kalmanin bir tahmini hesaplamasi temelinde opera-
tori koruyacak glivenlik dnlemlerini mutlaka belirleyin
(calisma dongust igerisinde aletin kapali oldugu

ve aktif durumda olmasinin yani sira bosta calistig
zamanlar gibi, butin zaman dilimleri g6z 6nunde
bulundurularak degerlendiriimelidir).

AUYARI: Beyan edilen titresim emisyon degeri

bu elektrikli aletin baglica uygulamalari igin kullanilir.
Ancak, bu elektrikli alet baska uygulamalar icin kulla-
nilirsa titresim emisyon degeri farkli olabilir.

EC Uygunluk Beyani

Sadece Avrupa lilkeleri igin

Biz Makita Corporation beyan ederiz ki asagidaki
makine(ler):

Makine Adi: Akuli Avug Taslama Makinesi

Model No./ Tipi: DGA456, DGA506

asagidaki Avrupa Direktiflerine uygundurlar:
2006/42/EC

Asagidaki standartlara veya standartlastiriimis belge-
lere uygun olarak imal edilmislerdir: EN60745
2006/42/EC uyumluluguna iligkin teknik dosyaya sura-
dan ulasilabilir:

Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika
11.8.2015

Ypoeik: Pl

Yasushi Fukaya
Madar
Makita, Jan-Baptist Vinkstraat 2, 3070, Belgika

Genel elektrikli alet giivenligi

uyarilari

AUYARI: Tim giivenlik uyarilarini ve tiim talimatlar
okuyun. Uyarilara ve talimatlara uyulmamasi elektrik soku,
yangin ve/veya ciddi yaralanmalar ile sonuglanabilir.

Tum uyarilar ve talimatlari ile-
ride bagvurmak icin saklayin.

Uyarilardaki “elektrikli alet” terimi ile ya prizden calisan
(kordonlu) elektrikli aletiniz ya da kendi akust ile gali-
san (kordonsuz) elektrikli aletiniz kastedilmektedir.

Akiili taglama makinesiyle ilgili

guvenlik uyarilar

Taslama, Zimparalama, Tel Firga veya Asindirmayla

Kesme Iglemleri igin Ortak Giivenlik Uyarilari:

1. Bu elektrikli aletin bir taglama, zimparalama, tel firca
veya kesme aleti olarak kullaniimasi amaglanmis-
tir. Bu elektrikli aletle birlikte verilen tiim giivenlik
uyarilarini, talimatlari, resimli agiklamalari ve 6zellik
tablolarini okuyun. Asagida listelenen talimatlarin
herhangi birine uyulmamasi elektrik soku, yangin ve/
veya ciddi yaralanmalar ile sonuglanabilir.

10.

Bu elektrikli aletle parlatma gibi islemlerin
yapilmasi tavsiye edilmez. Bu elektrikli aletin
tasarim amacina uygun olmayan islemler tehlike
olusturabilir ve yaralanmaya neden olabilir.

Aletin imalatcisi tarafindan 6zel olarak tasar-
lanmamig ve tavsiye edilmeyen aksesuarlari
kullanmayin. Bir aksesuarin yalnizca elektrikli
aletinize takilabiliyor olmasi, onun glvenli ¢alisa-
cagini garanti etmez.

Aksesuarin anma hizi en azindan elektrikli
aletin Ustiinde belirtilen maksimum hiza esit
olmalidir. Anma hizlarindan daha hizl galisan
aksesuarlar kirilabilir ve firlayabilir.
Aksesuarinizin dis ¢api ve kalinhgi elekt-

rikli aletinizin kapasite derecelendirmesi
dahilinde olmalidir. Dogru boyutta olmayan
aksesuarlar yeterince korunamayabilir ve kontrol
edilemeyebilir.

Aksesuarlarin digli montaj parcalar taglama
makinesinin mil digine tam olarak uymalidir.
Flang yardimiyla takilan aksesuarlar igin, akse-
suarin mil delikleri flansin yerlestirme ¢apina
uygun olmalidir. Elektrikli aletin monte edildigi
kismina uymayan aksesuarlar dengesiz doner,
asiri titresim yapar ve kontrolden ¢ikabilir.

Hasarl bir aksesuari kullanmayin. Her kulla-
nimdan 6nce aksesuarlarda, 6rnegin asindirici
disklerde yonga veya gatlak, taban altliginda
catlak, kopma veya asiri asinma, tel fircalarda
gevsek veya kirik tel muayenesi yapin. Eger
elektrikli alet veya aksesuar diisiiriiliirse,
hasar muayenesi yapin veya hasarsiz bir akse-
suar takin. Bir aksesuari muayene ettikten ve
taktiktan sonra, kendinizi ve civardaki insanlari
doner aksesuarin diizleminden uzak tutun ve
elektrikli aleti bir dakika boyunca maksimum
yiiksiiz hizda g¢aligtirin. Bu test calistirmasi
sirasinda normal olarak hasarli aksesuarlar kopar.
Kisisel koruyucu donanim kullanin. Uygulamaya
bagh olarak yiiz siperleri veya giivenlik gozliikleri
kullanin. Uygun goériildiigii sekilde toz maskesi,
kulak koruyuculari, eldiven ve kiigiik agindiric
pargalardan veya ig pargasindan kopan kiigiik
pargalardan sizi koruyabilecek ig 6nliigi takin. Goz
koruyucu, cesitli islemlerin Uretecegi ugan kirintilari
durdurabilecek nitelikte olmalidir. Toz maskesi veya
solunum cihazi yapti§iniz islemin tretecegi kiiglik
parcaciklari stizebilecek nitelikte olmalidir. Uzun siire
yuksek yogunlukta guriltilye maruz kalmak isitme
kaybina neden olabilir.

Civarda bulunanlari caligma alanindan giivenli
bir uzaklikta tutun. Galigma alanina giren her-
kes kisisel koruyucu donanim kullanmalidir.

is pargasinin veya kirilan bir aksesuarin kiriklari
uzaga firlayip, galisma yerinin 6tesinde yaralan-
malara neden olabilir.

Kesici aletin gériinmeyen kablolara temas
etme olasiligi bulunan yerlerde ¢alisirken
elektrikli aleti yalitimli kavrama yiizeylerinden
tutun. “Akimli” bir telle temas da elektrikli aletin
yalitimsiz metal kisimlarini “akimh” hale getirir ve
kullaniciyi elektrik sokuna maruz birakabilir.
Aksesuar tamamen durmadan 6nce elektrikli
aleti kesinlikle yere koymayin. Doner aksesuar
yere surtlinlp, elektrikli aletin kontroliiniiz diginda
firlamasina neden olabilir.
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12. Elektrikli aleti yaninizda tagirken ¢aligtirmayin.
Giysilerinizin kazayla déner aksesuara temas
etmesi giysinizin sikismasina neden olarak akse-
suari viicudunuza gekebilir.

13. Elektrikli aletin hava deliklerini diizenli olarak
temizleyin. Motorun fani tozu gévdenin igine
ceker ve asiri toz metal birikimi elektrik tehlikele-
rine neden olabilir.

14. Elektrikli aleti tutugabilen malzemelerin yaki-
ninda kullanmayin. Kivilcimlar bu malzemeleri
tutusturabilir.

15. Sivi sogutucu gerektiren aksesuarlar kullan-
mayin. Su veya diger sivi sogutucularin kulla-
nilmasi elektrik carpmasina veya sokuna neden
olabilir.

Geri Tepme ve llgili Uyarilar

Geri tepme sikisan veya takilan bir doner diske, taban

althgina, fircaya veya baska bir aksesuara verilen ani

bir tepkidir. Sikisma veya takilma déner aksesuarin
aniden durmasina ve bu da elektrikli aletin tutukluk
noktasinda aksesuarin dénme yoninin tersi dogrultuda
kontrolsiiz sekilde itiimesine neden olur.

Ornegin, eger bir agindirici disk is pargasina takilir

veya sikisirsa, sikisma noktasina giren diskin kenari

malzeme ylizeyine batarak, diskin disari tirmanmasina
veya tepmesine neden olabilir. Disk, sikisma nokta-
sinda diskin hareket yonlne bagli olarak operatore
veya ondan uzaga dogru sigrayabilir. Bu kosullarda
asindirici diskler kirilabilir de.

Geri tepme elektrikli aletin yanhs kullaniimasinin ve/

veya yanhs kullanim usulleri veya kosullarinin bir

sonucudur ve asagida belirtildigi gibi dogru énlemlerle
onlenebilir.

1. Elektrikli aleti daima sikica kavrayin ve viicudunu-
zun ve kolunuzun durugunu geri tepme kuvvetlerine
direng gosterecek sekilde ayarlayin. ilk galigtirma
sirasinda geri tepme veya tork etkisi lizerinde mak-
simum kontrol saglamak igin, eger varsa, daima
yardimci sap1 kullanin. Eger dogru 6nlemler alinirsa,
operator tork etkilerini veya geri tepme kuvvetlerini
kontrol edebilir.

2.  Elinizi kesinlikle doner aksesuarin yakinina
koymayin. Aksesuar elinizin Ustiine dogru geri
tepebilir.

3.  Viicudunuzu geri tepme halinde elektrikli aletin
firlayacagi alanda bulundurmayin. Geri tepme
aleti takilma noktasinda diskin hareketinin tersi
yonde iter.

4. Koselerde, keskin kenarlarda, vb. ¢alisirken
ozel dikkat gosterin. Aksesuarin ziplamasin-
dan ve takilmasindan kaginin. Koselerde, keskin
kenarlarda veya ziplama halinde déner aksesua-
rin takilma egilimi vardir ve kontrol kaybina ve geri
tepmeye neden olur.

5.  Bir zincir testere, oyma bigagi veya digli tes-
tere bigagi takmayin. Bu bigaklar sik¢a geri
tepme ve kontrol kaybi yaratir.

Taglama ve Agindirarak Kesme Iislemlerine Ozgii

Giivenlik Uyarilari:

1. Sadece elektrikli aletiniz i¢in tavsiye edilen
diskleri ve secilen disk i¢in 6zel olarak tasar-
lanmig siperi kullanin. Elektrikli aletin tasarimina
uygun olmayan diskler yeterli sekilde koruma
altina alinmayabilir ve glivensizdir.

2. Merkezden basmali disklerin taglama yiizeyi,
koruyucu kapak carki diizleminin altina monte
edilmelidir. Koruyucu kapak carkinin tizerine
dogru ¢ikinti yapacak sekilde hatali monte edilmis
bir disk yeterli 6lglide kapatilamaz.

3.  Siper elektrikli alete siki sekilde takili olmali
ve diskin operatore dogru acikta kalan kismi
en az olacak sekilde maksimum giivenlik igin
konumlandiriimalidir. Siper, operatorin kirilan
disk parcalarindan, kazayla diske temas etmekten
ve giysileri tutusturabilecek kivilcimlardan korun-
masina yardimci olur.

4. Diskler sadece tavsiye edilen uygulamalarda
kullaniimalidir. Ornegin kesme diskinin yan
tarafiyla taglama yapmayin. Asindirici kesme
diskleri cevresel agindirmaya yoneliktir, bu disk-
lere etki eden yan kuvvetler pargalanmalarina
neden olabilir.

5. Daima segtiginiz disk igin dogru boyut ve
sekilde hasarsiz flanslar kullanin. Dogru flanglar
diski destekleyerek, disk kiriimasi olasiligini azal-
tir. Kesme disklerinin flanglari taglama disklerinin
flanglarindan farkli olabilir.

6. Daha biiyiik elektrikli aletlerin aginarak kiigiil-
miis disklerini kullanmayin. Daha buyik elekt-
rikli aletler icin tasarlanmis diskler kiguk aletlerin
daha yuksek hizlarina uygun olmayabilir ve
parcalanabilir.

Asindirarak Kesme iglemlerine Ozgii Ek Giivenlik

Uyarilar::

1. Kesme diskini “sikigtirmayin” veya ustiine
asiri basing uygulamayin. Asiri derinlikte bir
kesme yapmaya c¢alismayin. Diskin asiri zorlan-
masi ylku ve diskin kesik iginde bikilme veya
takilma olasihigini arttirarak, geri tepmeye veya
diskin kirilmasina neden olabilir.

2. Viicudunuzu doner diskle ayni hizada ve diskin
gerisinde tutmayin. Disk, ¢alisma noktasinda,
viicudunuzdan uzagda dogru hareket ederken,
olasi bir geri tepme doéner diski ve elektrikli aleti
dogrudan dogruya size dogru firlatabilir.

3. Diskin takildigi veya herhangi bir nedenle
kesmeyi durdurdugu zaman, elektrikli aleti
kapatin ve disk tamamen duruncaya kadar onu
hareketsiz sekilde tutun. Kesme diski doner-
ken onu kesinlikle kesikten ¢gikarmaya calisma-
yin aksi takdirde geri tepme olusabilir. Diskin
takilma nedenini arastirip, ortadan kaldirmak icin
duzeltici iglemleri yapin.

4. g pargasinda kesme iglemine yeniden basla-
mayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin ve
dikkatli sekilde tekrar kesige gecirin. Elektrikli
alet is pargasi iginde tekrar calistirilirsa, disk
takilabilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

5.  Diskin takilmasi veya geri tepme riskini en aza
indirmek icin panelleri ve ¢ok biiyiik is pargalarini
destekleyin. Bliyiik is parcalari kendi agirliklar altinda
bel vermeye meyillidir. Destekler diskin her iki yaninda
kesme hattina ve is pargasinin kenarina yakin olarak, is
pargasinin altina yerlestirilmelidir.

6. Mevcut duvarlarin veya diger kor alanlarin
icine “oyuk kesme” yaparken daha fazla dikkat
gosterin. Fazla ileri giden disk gaz veya su boru-
larini, elektrik kablolarini veya geri tepmeye neden
olabilecek nesneleri kesebilir.
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Zimparalama iglemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1.

Asirn biiylikliikte zimpara kagidi diski kullan-
mayin. Zimpara kagidi segerken imalatginin
tavsiyelerine uyun. Zimpara taban diskini asan
buyuklikte zimpara kagidi yirtilma riski olusturur
ve takilmaya, diskin kopmasina veya geri tepmeye
neden olabilir.

Tel Firga islemlerine Ozgii Giivenlik Uyarilari:

1.

Olagan iglemler sirasinda bile firgadan tellerin
firlayabilecegi konusunda uyanik olun. Firgaya
asin yik uygulayarak telleri agirn zorlama-

yin. Teller kolaylikla ince giysilere ve/veya cilde
batabilir.

Tel firga iglemi igin bir siper kullanilmasi tav-
siye ediliyorsa, tel diskin veya fircanin siper
tarafindan engellenmemesini saglayin. Tel disk
veya firga is ylkiine veya merkezkag kuvvetlerine
bagli olarak genigleyebilir.

Ek Giivenlik Uyarilar:

1.

10.

1.
12.

13.

14.

15.

16.

Merkezden basmali taglama diskleri kullanirsa-
niz, mutlaka sadece fiberglas takviyeli diskler
kullanin.

Bu taglama makinesiyle Tag Canak tipi diskleri
KESINLIKLE KULLANMAYIN. Bu taglama maki-
nesi bu tip diskler igin tasarlanmamistir ve boyle
bir Grin kullaniimasi ciddi yaralanmalara neden
olabilir.

Mile, flanga (6zellikle takma yiizeyine) veya
kilit somununa zarar vermemeye dikkat edin.
Bu kisimlarin hasar gérmesi diskin kiriimasi ile
sonuglanabilir.

Alet calistirimadan 6nce diskin is pargasina
degmediginden emin olun.

Aleti gergek bir is pargasi lizerinde kullanma-
dan once bir siire bosta calistirin. Diskin yanhs
takilmis veya dengesiz oldugunu gosteren
titreme ya da yalpalamalara dikkat edin.
Taslama yaparken diskin belirlenmis yilizeyini
kullanin.

Aleti calisir durumda birakmayin. Aleti sadece
elinizde tutarken gahigtirin.

Calismadan hemen sonra ig pargasina dokun-
mayin; ¢ok sicak olabilir ve cildinizi yakabilir.
Disklerin dogru monte edilmesi ve kullaniimasi
icin imalatginin talimatlarina uyun. Diskleri
o6zenle aktarin ve saklayin.

Biiyiik delikli agindirici diskleri uydurmak

icin ayri rediiksiyon nipel ya da adaptor
kullanmayin.

Sadece bu alet igin belirtilen flanglar kullanin.
Deligi vida disli disk takilmak istenen aletlerde
bu diskin diglerinin mil uzunlugunu kabul
edecek kadar uzun olmasi gereklidir.

is pargasinin dogru desteklenip desteklenme-
digini kontrol edin.

Diskin alet kapatildiktan sonra donmeye
devam ettigine dikkat edin.

Caligsma yeri agiri sicak ve nemliyse ya da gok
fazla iletken toz kirliligi mevcutsa kullanicinin
glivenligi icin bir kisa devre kesicisi (30 mA)
kullanin.

Bu aleti asbest iceren higbir malzeme ustiinde
kullanmayin.

17. Kesme diski kullandiginiz zaman, daima yerel
yonetmeliklerin gerektirdigi toz toplayici disk
siperi ile galigin.

18. Kesici diskleri yanal bir basinca maruz
kalmamalidir.

19. Calisma sirasinda kumas is eldivenleri kullan-
mayin. Kumas eldivenlerin lifleri alete girebilir, bu
da aletin bozulmasina neden olur.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDINiz.

A\UYARI: Uriinii kullanirken (defalarca kullaninca
kazanilan) rahatlik ve tanidiklik duygusunun ilgili
tirtinlin giivenlik kurallarina siki sikiya bagh kalmanin
yerine gegmesine iZIN VERMEYIN. YANLIS KULLANIM
veya bu kullanma kilavuzunda belirtilen emniyet kural-
larina uymama ciddi yaralanmaya neden olabilir.

Batarya kartusu hakkinda 6nemli

glivenlik talimatlar

1. Batarya kartugunu kullanmadan 6nce, tiim tali-
matlari ve (1) batarya kartusu, (2) batarya ve (3)
iiriin Gzerindeki tiim uyar isaretlerini okuyun.

2. Batarya kartusunu demonte etmeyin.

3. Caligma siiresi asiri derecede kisalmigsa kul-
lanmay1 derhal birakin. Asiri iIsinma, yanma
riski hatta patlamaya neden olabilir.

4.  Goziinize elektrolit kagarsa, gozlerinizi temiz
suyla durulayin ve hemen tibbi yardim alin.
Gorme kaybina yol agabilir.

5. Batarya kartusuna kisa devre yaptirmayin:

(1) Terminallere herhangi bir iletken madde
degdirmeyin.

(2) Batarya kartusunu giviler, madeni paralar,
vb. gibi bagka metal nesnelerle ayni kaba
koymaktan kaginin.

(3) Batarya kartusunu yagmura ya da suya
maruz birakmayin.

Kisa devre, biiyiik bir akim akigina, asiri 1sin-

maya, olasi yaniklara hatta bataryanin bozul-

masina yol agabilir.

6. Aleti ve batarya kartugsunu sicakhgin 50°C ya
da daha yiiksege ulastigi yerlerde saklamayin.

7. Asin derecede hasar gormiis ya da tamamen kulla-
nilamaz durumda olsa bile batarya kartusunu yak-
mayin. Batarya kartusu atese atilirsa patlayabilir.

8. Bataryayi diisiirmemeye ve carpmamaya dik-
kat edin.

9.  Hasarli bataryayi kullanmayin.

10. Aletin icerdigi lityum-iyon bataryalar Tehlikeli
Esyalar Yonetmeliginin gereksinimlerine tabidir.
Ticari nakliye islemleri icin, érnegin Gglincl taraf-
lar, nakliye acenteleri tarafindan yapilan nakliye-
lerde, paketleme ve etiketleme gereksinimlerine
uyulmahdir.

Nakliyesi yapilacak trtintin hazirlanmasi igin,

tehlikeli maddeler konusunda uzman bir kisiye

danigin. Lutfen muhtemelen daha ayrintili olan
ulusal yonetmeliklere de uyun.

Acik kontaklari bantlayin ya da maskeleyin ve

bataryayi paketin icinde hareket etmeyecek

sekilde paketleyin.
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11. Bataryanin elden ¢ikarilmasi ile ilgili yerel
diizenlemelere uyunuz.

BU TALIMATLARI MUHAFAZA
EDIiNiz.

A DIKKAT: sadece orijinal Makita bataryalarini
kullanin. Orijinal olmayan Makita bataryalari ya da
Gzerine degisiklik yapilmis bataryalarin kullanimi
bataryanin patlamasina ve sonug olarak yangin,
kisisel yaralanma ve hasara neden olabilir. Ayrica
Makita aleti ve sarj aletinin Makita tarafindan sunulan
garantisi de gegersiz olur.

Maksimum batarya émru igin
ipuclari

1.  Batarya kartugsunu tamamen bosalmadan 6nce
sarj edin. Aletin giiciiniin zayiflamaya basladi-
gini fark ettiginizde aleti durdurun ve batarya
kartusunu sarj edin.

Tam dolu bir batarya kartugunu asla yeniden
sarj etmeyin. Asiri sarj etme bataryanin hizmet
omriinii kisaltir.

Batarya kartugsunu 10°C - 40°C oda sicakli-
ginda sarj edin. Sicak bir batarya kartusunu
sarj etmeden 6nce sogumasini bekleyin.

Uzun bir siire (alti aydan daha fazla) kullan-
madiginiz durumlarda batarya kartusunu sarj
edin.

ISLEVSEL NIiTELIKLER

ADIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya isleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartusunun ayrilmis oldugundan daima emin
olun.

Batarya kartugsunun takilmasi ve
cikariimasi

ADIKKAT: Batarya kartusunu takmadan ya da
cikarmadan once aleti daima kapatin.

ADIKKAT: Batarya kartusunu takarken veya
cikarirken aleti ve batarya kartusunu sikica tutun.
Aletin ve batarya kartusunun sikica tutulmamasi bun-
larin disurilmesine sebep olabilir ve alet ve batarya
kartusunun zarar gérmesine ya da ciddi yaralanma-
sina yol agabilir.

N

w

»

ADIKKAT: Batarya kartusunu daima kirmizi
gosterge goriinmeyecek sekilde tam olarak takin.
Yerine tam oturmazsa, aletten yanlislikla disebilir,
sizin ya da gevrenizdeki kisilerin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: Batarya kartusunu zorlayarak takma-
yin. Kartus kolay bir sekilde kaymiyorsa dogru yerles-
tirilmemis demektir.

Kalan batarya kapasitesinin
gosterilmesi

Sadece model numarasinin sonunda “B” yazan
batarya kartuslari i¢in
» Sek.2: 1. Gosterge lambalari 2. Kontrol diigmesi

Kalan batarya kapasitesini géstermesi icin batarya
kartusu Uzerindeki kontrol digmesine basin. Gosterge
lambalari birkag saniye yanar.

Gosterge lambalari Kalan
I D !| kapasite
Yaniyor Kapali Yanip
soniiyor

I I I I %75 ila %100
I I I I:I %50 ila %75
I I I:I I:I %25 ila %50
I |:| |:| |:| %0 ila %25
!I |:| |:| |:| Bataryayi sarj

edin.

I I |:| |:| Batarya
arizalanmig

1l olabilir.

NOT: Kullanim kosullarina ve ortam sicakligina bagh
olarak, gosterilen deger gergek kapasiteden biraz
farklilik gosterebilir.

Kalan batarya kapasitesinin
gosterilmesi

Ulkeye 6zgii

Aleti calistirdiginizda, batarya gostergesi kalan batarya

» Sek.1: 1. Kirmizi gésterge 2. Digme 3. Batarya
kartusu

Batarya kartusunu ¢ikarmak igin, kartusun on tarafin-
daki digmeyi kaydirarak kartusu aletten cikarin.

Batarya kartusunu takmak igin, batarya kartusu tizerin-
deki dili yuvanin gentigi ile hizalayin ve yerine oturtun.
Hafif bir tik sesi duyulana kadar itip yerine tam oturma-
sini saglayin. Digmenin Ust tarafindaki kirmizi gésterge
gorinuyorsa tam yerine kilittenmemis demektir.
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kapasitesini gosterir.
» Sek.3: 1.Batarya gdstergesi

Kalan batarya kapasitesi asagidaki tablodaki gibi
gOsterilir.
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Batarya gostergesi durumu Kalan pil
l I:I ﬂ kapasitesi
Acik Kapali Yanip
soniiyor

%50 - %100

%20 - %50

%0 - %20

d

Acik Yanip soniiyor

Saft kilidi

Aksesuarlari takarken veya ¢ikarirken milin ddnmesini
onlemek igin saft kilidine basin.
» Sek.4: 1. Saft kilidi

ONEMLI NOT: Mil hareket halindeyken saft
kilidini asla kullanmayin. Alet zarar gorebilir.

Bataryayi sarj
edin

Alet/batarya koruma sistemi

Bu alet bir alet/batarya koruma sistemi ile donatilmistir. Bu
sistem motora giden giicl otomatik olarak keserek uzun

alet ve batarya 6mrii saglar. Alet veya batarya igin asagidaki
durumlardan biri s6z konusu oldugunda aletin isleyisi otomatik
olarak durur. Bazi durumlarda gdstergeler yanar.

Asiri yik korumasi

Alet, anormal derecede yiiksek akim cekmesine neden
olacak sekilde kullanildiginda, alet higbir belirti verme-
den otomatik olarak durur. Bu durumda, aleti kapatin ve
aletin asirl yiklenmesine neden olan uygulamayi durdu-
run. Daha sonra aleti yeniden baslamasi igin galistirin.

Asiri 1Isinma korumasi

Alet asiri 1sindiginda otomatik olarak durur ve batarya
g0stergesi agagidaki durumu gdsterir. Bu durumda,
yeniden galistirmadan énce aletin sogumasini bekleyin.

4] d

Acik Yanip soniiyor
O

Alet calismaya baglamazsa, batarya asiri 1Isinmis olabi-
lir. Bu durumda, aleti yeniden baglatmadan énce batar-
yanin sogumasini bekleyin.

Asiri desarj korumasi

Batarya kapasitesi yeterli olmadiginda, alet otomatik
olarak durur. Bu durumda, bataryay! aletten ¢ikarin ve
bataryayi tekrar sarj edin.

Koruma kilidinin kaldiriimasi

Koruma sistemi tekrar tekrar ¢alistiginda alet kilitlenir ve
batarya gdstergesi asagidaki durumu gdsterir.

Bu durumda, alet kapatilip tekrar agilsa da alet calismaya
baslamaz. Koruma kilidini kaldirmak icin, bataryayi ¢ikarin,
batarya sarj aletine takin ve sarj bitene kadar bekleyin.
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Anahtar igslemi

ADIKKAT: Batarya kartusunu alete takmadan
once, siirgiilii anahtarin dogru calistigindan ve

anahtarin arka tarafi algaldiginda “OFF” (kapali)
konumuna geldiginden emin olun.

A\DIKKAT: Uzun siireli kullanim sirasinda kulla-
nicinin rahati i¢cin anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitlenebilir. Anahtar “ON” (agik) konumunda
kilitliyken dikkatli olun ve aleti siki kavrayin.

Aleti baglatmak icin, stirgllt anahtari arka kismindan
iterek “I” (ACIK) konuma getirin. Sirekli kullanim igin,
surglli anahtarin 6n kismina basarak anahtari kilitleyin.
Aleti durdurmak igin, stirglli anahtarin arka kismina
basin ve “O” (KAPALI) konuma kaydirin.

» Sek.5: 1. Sirglli anahtar

Otomatik hiz degistirme fonksiyonu

» Sek.6: 1. Mod gostergesi

Mod gostergesi durumu

LN}
Bu aletin bir “ylksek hiz modu” bir de “ylksek tork modu”
bulunur. Is yiikine bagli olarak ¢alisma modu otomatik

olarak degisir. Calisma sirasinda mod gostergesinin 1gik-
lari yandigi zaman, alet yliksek tork modundadir.

Caligma modu

Yiiksek hiz modu

Yiiksek tork modu

istemsiz yeniden baglatma énleyici

islev

Sirgllu anahtar “I” (ACIK) konumdayken batarya kar-
tusu alete takili olsa bile, alet calismaz.

Aleti calistirmak icin, 6nce siirgili anahtar “O”
(KAPALI) konumuna kaydirin, daha sonra “I” (ACIK)
konumuna kaydirin.

Elektronik tork kontrol iglevi

Alet, diskin ya da aksesuarin takilma riski oldugu
durumlari elektronik olarak algilar. Bu durumda, alet
milin daha fazla dénmesini engellemek igin otomatik
olarak kapanir (geri tepmeyi engellemez).
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Aleti yeniden baslatmak icin, 6nce aleti kapatin, donis
hizindaki ani diistisin nedenini ortadan kaldirin ve
ardindan aleti agik konuma getirin.

Yumusak baslatma 6zelligi

Yumusak baslatma 6zelligi baslatma tepkisini azaltir.

Elektrikli freni

Elektrikli fren alet kapatildiktan sonra etkinlesir.

Glc kaynagi kapali oldugunda, érnegin anahtar agik
durumdayken batarya kazara ¢ikarildiginda fren
calismaz.

A DIKKAT: Alet iizerinde ayarlama veya igleyis
kontrolii yapmadan 6nce aletin kapali ve batarya
kartugunun ayrilmig oldugundan daima emin
olun.

Yan ma kolunun (tutamagin)
takilmasi

ADIKKAT: Galismaya baslamadan énce yan
kavrama kolunun yerine saglam sekilde takilmig
oldugundan daima emin olun.

Yan kavrama kolunu sekilde gosterildigi gibi alet Ustlin-
deki konumuna sikica vidalayin.
» Sek.7

Disk siperinin takilmasi veya
cikarilmasi (Merkezden basmali
disk, flap disk, fleks disk, tel disk

firca / agindirici kesme diski, elmas
disk i¢in)

MA\UYARI: Merkezden basmali bir disk, flap disk,
fleks disk veya tel disk firga kullanilirken; disk
siperi, siperin kapali tarafinin yonii daima kullani-
ciya dogru bakacak sekilde takilmahdir.

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas disk kullanilirken

normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yénetmeliklere
uygun davranin.)

Kilit vidasi tipi disk siperli alet igin

Disk siperini, disk siperi banti Ustlindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gére
operatori koruyabilecegi agiya dondirin. Vidayi iyice
stktiginizdan emin olun.

Disk siperini gtkarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

» Sek.8: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

Kiskag kolu tipi disk siperli alet igin

Vidayi gevsetin ve ardindan kolu ok yéniinde cekin.
Disk siperini, disk siperi banti Gistiindeki ¢ikintilar yatak
mahfazasi Ustlindeki gentiklerle ayni hizada olacak
sekilde monte edin. Ardindan disk siperini ise gore
operatorl koruyabilecegi agiya dondirin.
» Sek.9: 1. Disk siperi 2. Yatak mahfazasi 3. Vida

4. Kol

Viday gevsettikten sonra kolu ok yéniinde gekin.
Ardindan vidayi sikarak disk siperini sikilayin. Vidayi
iyice siktiginizdan emin olun. Disk siperinin agi ayari
kolla yapilabilir.

» Sek.10: 1. Vida 2. Kol

Disk siperini ¢gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Merkezden basmali diskin veya flap

kin takilmasi veya ¢ikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\ UYARI: Merkezden basmali bir disk veya flap
disk kullanirken, disk siperi, siperin kapal tarafi-
nin yonii daima kullaniciya dogru bakacak sekilde
takilmahdir.

ADIKKAT: i¢ flangin montaj pargasinin merkez-
den basmali diskin / flap diskin i¢ gapina tam ola-
rak uydugundan emin olun. Ig flangi yanlis tarafa
monte etmek tehlikeli titresime neden olabilir.

ic flangi mile takin.

I¢ flansin disli pargasini milin tabanindaki diiz parganin

lizerine yerlestirdiginizden emin olun.

Merkezden basmali diski / flap diski i¢ flansin Ustline

takin ve kilit somununu milin Gzerine vidalayin.

» Sek.11: 1. Kilit somunu 2. Merkezden basmal disk
3. I¢ flang 4. Montaj pargasi

Kilit somununu sikmak igin, milin ddnmemesini sagla-
yacak sekilde saft kilidine kuvvetle bastirin, sonra kilit
somunu anahtarini kullanarak saat yéniinde iyice sikin.
» Sek.12: 1. Kilit somunu anahtari 2. Saft kilidi

Diski gikarmak igin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

Fleks diskin takilmasi veya

cikarilmasi

Istege bagh aksesuar

A\UYARI: Fleks disk alet izerindeyken daima
verilen siperi kullanin. Disk kullanim sirasinda kiri-
labilir ve siper kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

» Sek.13: 1. Kilit somunu 2. Fleks disk 3. Yedek altlik
4. I¢ flang

Merkezden basmali disk igin verilen talimatlari izleyin
fakat ayrica diskin Uzerinde yedek altlk kullanin. Bu
kilavuzun aksesuarlar sayfasinda verilen montaj dize-
nine bakin.

110 TURKCE



Zimpara kagidi diskinin takilmasi

veya cikariimasi

Istege bagh aksesuar

NOT: Bu kilavuzda belirtilen zimparalama aksesuar-
larini kullanin. Bu aksesuarlar ayrica satin alinmalidir.

100 mm model i¢in
» Sek.14: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk altlik 4. I¢ flang

1. g flansi mile takin.
2.  Kauguk althgi mile takin.

3.  Diski kauguk althgin tzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

4.  Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski ¢cikarmak igin, takma iglemlerini tersinden
uygulayin.

115 mm / 125 mm model igin

» Sek.15: 1. Zimpara kilit somunu 2. Zimpara kagidi
diski 3. Kauguk althk

1. Kauguk althidi mile takin.

2.  Diski kauguk althigin tzerine yerlestirin ve zimpara
kilit somununu mile vidalayin.

3. Mili saft kilidiyle tutun ve zimpara kilit somununu,
kilit somunu anahtariyla saat yoniinde cevirerek iyice
sikilayin.

Diski gikarmak icin, takma islemlerini tersinden
uygulayin.

KULLANIM

AUYARI: Aletin hicbir zaman zorlanmasi gerek-
memelidir. Aletin agirhgi yeterli basinci uygular.
Zorlama ve fazla basing tehlikeli disk kirilmasina
neden olabilir.

AUYARI: Taglama sirasinda alet diisiiriiliirse
diski DAIMA degistirin.

AUYARI: Taglama diskini ASLA lizerinde galisi-
lan parcaya vurmayin ya da garpmayin.

A\UYARI: 6zellikle kégelerde, keskin kenarlarda,
vb. alanlarda ¢alisirken diski ziplatmaktan ve
engellere takmaktan kaginin. Bu, kontrol kaybina ve
geri tepmeye neden olabilir.

AUYARI: Bu aleti ASLA ahsap kesme bigaklari
ve diger testere bigaklari ile kullanmayin. Bu
bigaklar bir taglama makinesiyle kullanildiginda sikga
geri teper ve yaralanmaya yol agacak kontrol kaybina
neden olur.
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ADIKKAT: is pargasi ile temas halindeyken aleti
asla calistirmayin; bu, kullanicinin yaralanmasina
neden olabilir.

ADIKKAT: GCaligma sirasinda daima emniyet
gozliikleri veya bir yiiz siperi kullanin.

ADIKKAT: GCaligmaniz bitince daima aleti kapa-
tin ve yere koymadan 6nce diskin tamamen dur-
masini bekleyin.

A DIKKAT: Aleti DAIMA bir elinizle gbvdeden ve
diger elinizle yan sapindan sikica tutun.

Taglama ve zimparalama iglemi

> Sek.16

Aleti calistinin ve diski is pargasina uygulayin.

Genel olarak diskin kenarini is pargasinin ylzeyine
yaklasik 15 derecelik bir agiyla tutun.

Yeni bir diskin alistirma déneminde taglama makinesini
ileri ydnde galistirmayin aksi takdirde disk is pargasini
keser. Diskin kenari kullanilip yuvarlandiktan sonra,
disk hem ileri hem de geri yonde kullanilabilir.

Asindirici kesme diski / elmas disk

ile galisma

istege bagl aksesuar

AUYARI: Bir asindirici kesme diski / elmas disk
kullanildigi zaman, sadece kesme diskleriyle
kullaniimak igin belirlenmis 6zel disk siperini
kullandiginizdan emin olun.

(Bazi Avrupa ulkelerinde, elmas disk kullanilirken
normal siper kullanilabilir. Ulkenizdeki yonetmeliklere
uygun davranin.)

AUYARI: Kenar taglama igin ASLA kesme diski
kullanmayin.

A\UYARI: piski “sikigtirmayin” veya asiri basing
uygulamayin. Asiri derinlikte bir kesme yapmaya
calismayin. Diskin agiri zorlanmasi ylku ve diskin
kesik icinde bukilme veya takilma olasiligini arttira-
rak, geri tepmeye, diskin kirilmasina ve motorun asiri
Isinmasina neden olabilir.

AUYARI: is pargasinda kesme iglemine bag-
lamayin. Diskin tam hiza ulagsmasini bekleyin

ve dikkatli sekilde kesigin igine girerek, aleti is
parcasinin yiizeyi boyunca ileri dogru ilerletin.
Elektrikli alet is parcasi icinde calistirilirsa, disk takila-
bilir, yukari tirmanabilir veya geri tepebilir.

A\UYARI: Kesme iglemleri sirasinda, diskin
acisini kesinlikle degistirmeyin. Kesme diskine
(taslamada oldugu gibi) yan basing uygulanmasi
diskin kirlimasina ve kopmasina neden olarak, ciddi
yaralanmalara yol agabilir.

A\UYARI: Bir elmas disk kesilecek malzemeye
dik olarak cahstirnimalidir.

» Sek.17:

1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski /
elmas disk 3. ig flans 4. Asindirici kesme
diski / elmas disk igin disk siperi

Takmak igin, merkezden basmali disk igin olan talimat-
lari izleyin.
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Kilit somununu ve i¢ flangi monte etme yonii disk
tipi ve kalinhgina gore degisir.
Asagidaki sekillere bakin.

100 mm model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.18: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den ince) 3. Asindirici kesme diski (4
mm veya daha kalin) 4. g flans

Elmas diski takarken:

» Sek.19: 1. Kilit somunu 2. Elmas disk (4 mm’den
ince) 3. Elmas disk (4 mm veya daha kalin)
4. g flans

115 mm / 125 mm model igin

Asindirici kesme diskini takarken:

» Sek.20: 1. Kilit somunu 2. Asindirici kesme diski (4
mm’den ince) 3. Asindirici kesme diski (4
mm veya daha kalin) 4. I¢ flans

Elmas diski takarken:

» Sek.21: 1. Kilit somunu 2. Elmas disk (4 mm’den
ince) 3. Elmas disk (4 mm veya daha kalin)
4. g flang

Tel tas fircayla caligsma

Istege bagh aksesuar

ADIKKAT: Firganin 6niinde veya hizasinda hi¢
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
caligtinp firganin caligmasini kontrol edin.

A DIKKAT: Hasarli veya dengesiz firgalar
kullanmayin. Hasarli firga kullaniimasi kirik firca
tellerinin temas etmesiyle yaralanma potansiyelini
arttirabilir.

» Sek.22: 1. Tel tas firga

Batarya kartusunu aletten gikarin ve mile kolay erisim
icin ters sekilde yerlestirin.

Mil Gstlindeki aksesuarlari gikarin. Tel tas firgay! mile
takin ve verilen anahtarla sikin.

ONEMLI NOT: Firga kullanirken, tellerin asiri
biikiilmesine neden olan agiri basing uygulama-
yin. Erken kirilmaya neden olabilir.

ISTEGE BAGLI AKS

Tel disk firgayla galisma

istege bagl aksesuar

ADIKKAT: Firganin éniinde veya hizasinda hig
kimse olmadigindan emin olarak, aleti yiiksiiz
cahstinp tel disk fircanin caligmasini kontrol edin.

ADIKKAT: Hasarli veya dengesiz tel disk firga-
lar kullanmayin. Hasarli tel disk firga kullaniimasi
kirik firga tellerinin temas etmesiyle yaralanma potan-
siyelini arttirabilir.

ADIKKAT: Tel disk firgalarla birlikte DAIMA,
diskin ¢api siperin icinde kalacak sekilde, siper
kullanin. Disk kullanim sirasinda kirilabilir ve siper
kisisel yaralanma olasihgini azaltir.

» Sek.23: 1. Tel disk firga

Batarya kartusunu aletten gikarin ve mile kolay erigim
icin ters sekilde yerlestirin.
Mil Ustlindeki aksesuarlari gikarin. Tel disk firgayi mile
takin ve anahtarlarla sikin.

ONEMLI NOT: Tel disk firga kullanirken, tellerin
asin biikiilmesine neden olan asiri basing uygula-
mayin. Erken kirilmaya neden olabilir.

BAKIM

ADIKKAT: Muayene ya da bakim yapmadan
once aletin kapall ve batarya kartugunun ¢ikartil-
mig oldugundan daima emin olun.

ONEMLI NOT: Benzin, tiner, alkol ve benzeri
maddeleri kesinlikle kullanmayin. Renk degisimi,
deformasyon veya catlaklar olusabilir.

Hava deliginin temizlenmesi

Alet ve hava delikleri temiz tutulmalidir. Aletin hava
deliklerini dizenli araliklarla veya delikler her ttkanmaya
basladiginda temizleyin.

» Sek.24: 1. Hava ¢gikma deligi 2. Hava alma deligi

Toz kapagini hava alma deliginden gikarin ve rahat bir
hava sirkiilasyonu igin temizleyin.
» Sek.25: 1. Toz kapagi

NOT: Toz kapagi toz ya da yabanci maddelerle tikan-
diginda cikarip temizleyin. Tikal bir toz kapagi ile
calismaya devam etmek alete zarar verebilir.

A DIKKAT: Bu aksesuarlar ve ek pargalar bu el kitabinda belirtilen Makita aletiniz ile kullaniimak igin
tavsiye edilmektedir. Herhangi baska bir aksesuar ya da ek parga kullaniimasi insanlar igin bir yaralanma riski
getirebilir. Aksesuarlari ya da ek pargalari yalnizca belirtiimis olan kullanim amaglarina uygun olarak kullanin.

Bu aksesuarlarla ilgili daha fazla bilgiye ihtiya¢ duyarsaniz bulundugunuz yerdeki yetkili Makita servisine basvurun.

. Orijinal Makita batarya ve sarj aleti
» Sek.26
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100 mm model 115 mm model |

125 mm model

Sap 36

Disk Siperi (taglama diski igin)

i flans

Merkezden basmali disk / Flap disk

Kilit somunu

Yedek altlik

Fleks disk

i¢ flans ve kauguk altlik 76 Kauguk althk 100

Kauguk altlk 115

O |l (N|lo|jla|(d|w (N |~

Zimpara kagidi diski

=
o

Zimpara kilit somunu

1

Tel disk firga

Tel tas firga

Disk Siperi (kesme diski igin) *1

Asindirici kesme diski / Elmas disk

Kilit somunu anahtari

siper kullanilabilir. Ulkenizdeki ydnetmeliklere uygun davranin.

NOT: *1 Bazi Avrupa Ulkelerinde, elmas bir disk kullanilirken diskin her iki yanini kaplayan 6zel siper yerine normal

den llkeye farkllik gosterebilir.

NOT: Listedeki parcalarin bazilari alet paketi igerisinde standart aksesuar olarak dahil edilmis olabilir. Bunlar tlke-
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