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REMET CNC-TEKNIK

1. ALLMANT SYSTEM

Modeller R-80 - R-150

Inlet funnel

PTO shield-
Support frame

Cutting mechanism- Switch

emergency

Bagger
single

PTO shaft guard |

Inlet additive
Ball hitch-
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REMET CNC-TEKNIK

2. SYFTE OCH ALLMAN BESKRIVNING AV ENHETEN

Anordningen &ar avsedd att finférdela tré- och fiberhaltigt tradgardsavfall sasom

tradklipp, grenar och kvistar.

VARNING

Denna symbol anvands i denna bruksanvisning om det
finns en fara for anvandaren eller personer i narheten.
Denna symbol anvénds ocksa nar det foreligger risker
fér miljo eller egendom.

VARNING: Det ar forbjudet att mata in stenar, glas, metall, ben, plast, textilier
och andra material i flishuggens matningsmekanism. All anvandning som inte god-
kanns i denna bruksanvisning kan skada enheten och utgdra en allvarlig fara fér
operatdren. Operatoren eller anvandaren bar allt ansvar for skador och skador som
orsakas tredje part och deras egendom. Tillverkaren ansvarar inte for skador och
olyckor som orsakas av felaktig anvandning och drift av enheten, inklusive and-
ringar och modifieringar som gjorts av anvandare och operatorer, vilket ocksa le-

der till omedelbar férlust av garantin.

Flisaren ar utrustad med ett cylindriskt skarsystem (hardade knivar av slitstarkt
stal). Mekanismens hélje ar tillverkat av certifierad plat med en tjocklek pa 20 mm,
rullar av vdrmebehandlat stal, pa vilka induktionshdrdade kugghjul &r monterade.
Mekanismen drar automatiskt in det material som matas in fér skarning. Flishug-
gen har metallkdpor pa in- och utmataren och kugghjul som s&kerstéller siker
drift. Den solida konstruktionen pa vilken mekanismen &r monterad sakerstaller

enhetens hallbarhet och stabilitet.

FELAKTIG ANVANDNING AV MASKINEN KAN
Il LEDA TILL PERSONSKADA ELLER DODSFALL. IN-
I | NAN MASKINEN ANVANDS AR DET VIKTIGT ATT

LASA INSTRUKTIONERNA.
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3. ENHETENS SPECIFIKATION

Tekniska parametrar for flishuggare:

REMET CNC-TEKNIK

Typ R60 RS8O R100 R120 R150
Inre bredd 180 220
[mm
Axelavsténd 60 80 100 120 150
[mm]
Kugghjulens diameter 150 180 200 280
[mm
Holjets tjocklek
20
[mm
Rekommenderad hastighet
for kraftuttagsaxeiln Upp till 540
[varv/min]
Rekommenderad 2N 900 fran fran fran fran
overbelastningskoppling* * till 1300 900 till | 1300 till | 1300 till | 1700 till
[Nm] 1300 1700 1700 2700
Minsta effekt
[hk] 10 15 25 45
Rekommenderad effekt 20 25 35 30
[hk]
Max. skardiameter for farskt
barrtra* 60 80 100 120 140
[mm]
Max. skdardiameter for farskt
hart tra* 50 70 90 110 130
[mm]
Max. skardiameter for torrt
hart tra* 40 60 80 100 120
[mm]
. 4 4 6 6
4 knivar: knivar: knivar: knivar: knivar:
Skarlangd for traflis 9—_15 6 9-15 6 9-186 8-158 12-188
[cm] knivar: —— . ST .
5-10 knivar: | knivar7 | knivar: | knivar:1
5-12 -14 5-10 0-15
Vagen 120 kg 130 kg | 145 kg 170 290 kg

*Den maximala diametern pa de flisade grenarna beror pa tréslaget och férhallan-
dena vid kapningen. Fér hart tré (t.ex. ek/bok) &r den maximala kapningsdiame-
tern mindre an fér mjukt tra (t.ex. tall, gran). For torrt eller kvistigt tra minskar
ocksa den maximala kapningsdiametern.
**Kopplingsvalsparametern bér anpassas till traktorns maximala kraftuttag.
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REMET CNC-TEKNIK

4, SAKERHETSANVISNINGAR
Allmanna anmarkningar

1.

8.
9.

10.
11.
12.
13.

Det ar forbjudet att anvanda flishuggen for:

e Obehdriga personer, outbildade personer, personer som inte ar bekanta
med bruksanvisningen eller personer som ar paverkade av alkohol, nar-
kotika och psykotropa amnen, samt lakemedel som férsamrar reaktions-
fédrmagan.

e Barn (under den l&gsta aldern fér férare enligt lokala bestsmmelser).

e Gravida kvinnor.

e Personer med begrdnsad mental féormaga,

e Endast en operatér, ingen traktorférare som styr kraftuttaget.

Innan enheten startas for forsta gdngen ska operatéren ldsa bruksanvisningen
fran enhetens tillverkare och se till att han eller hon &r bekant med alla styr-
don.

Dessutom maste anstéllda som anvénder flishuggen ha I&mplig utbildning och
genomga lamplig halso- och sakerhetsutbildning for att lara sig principerna for
saker och korrekt anvandning.

For att anvanda en flishugg krévs tva utbildade personer: flishuggsoperatdren
och féraren av traktorn, som i handelse av fel eller hot mot flishuggsoperaté-
rens liv eller hélsa kopplar bort/sténger av kraftuttaget pa traktorn.
Operatdéren maste tillhandahalla tillrackligt med utrymme och en hard och
halkfri yta for att arbeta med maskinen. Arbeta endast i dagsljus eller mycket
bra artificiell belysning.

Operatdren som arbetar med flishuggen ska standigt dvervaka arbetsomradet
och far aldrig tilldta att askadare eller djur kommer in i maskinens arbetsom-
rade.

Fallarens operatdr ar ansvarig for sakerheten for personer eller djur som kan
befinna sig i maskinens narhet.

Endast vuxna som utbildats av arbetsgivaren far utféra arbete med en flishugg.
En anstélld som arbetar med en flishugg maste vara utvilad, frisk och i god
fysisk kondition.

Arbeta inte i regn eller daligt vader.

Overbelasta inte maskinen.

Arbeta klokt och ta regelbundna pauser.

Se till att flishuggens knivar alltid ar vassa.

Felaktig anvandning av maskinen kan leda till allvarliga skador.

Nar du arbetar med en flishugg ska du anvanda:

Personlig skvddsutrustning och piktogram c
e skyddsglaségon
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REMET CNC-TEKNIK

horselskydd
skyddshandskar
skyddsskor
skyddsklader som sitter tatt mot kroppen, utan l6sa band eller armar.

Markning

Beskrivning

Markning

Beskrivning

Anvand handskydd

Varning! Risk for skador
frdn roterande skarvalsar.
Hall hdnder och fotter
borta fran dppningar nar
maskinen &r igang.
Varning: fingrar/hander
kan skaras av!

Anvand fotskydd

Det ar forbjudet att sticka
in handerna i matartrat-
ten. Hall ett sikert av-
stdnd fran inloppsdpp-
ningen och utloppsomra-
det.

Satt pa dig
skyddsglasdégon

Anvand horselskydd

Varning: risk for fast-
nande/insugning/intrass-
ling!

Roterande delar!

Las bruksanvisningen.

Varning, fara!

Skyldighet att smdérja
kugghjulstrangen

Maximal rotationshas-

Varning! Roterande kom-
ponenter, risk for fast-

tighet och rotations- . \e kldamning.
riktning fér kraftutta-
max. §40 rRPM get
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REMET CNC-TEKNIK

Piktogram - placering

H o)
b €<=

UWAGA! WYLACZNIK AWARYINY
ATTENTION! LIMIT SWITCH
ACHTUNG! NOTSCHALTER

REMETC C

ECHNOL

STANDARD

AUWAGA! A UPOZORNENI!

o TAWSIE PRIESTRIEGAL PRIEFISOW | ZASAD BP

'VIDY DODRIUJTE PREDPISY A PRAVIDLA TYKAJICI SE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI
o smsuj ODZIEZ OCHRONNA | SRGDKI OGHRONY INDYWIDUALNE)

POUZIVEITE CCHRANNY ODEV A OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

'€ WYPOSAZONE W OSLONY | WYLACINIKI BEZPIECZENSTWA, REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
BAusNo oo AU Cedl i s Sl Lok X208,

MOCOWANIE ELEMENTON RACION NAPEDOWE!) o
© ZRONTROLUTE UPEVNENT REZACICH PRVKD (&m VNPHUTE POHONNE. Jenumcs] 36-053 Kamieri
POLSKA, www remetene.com

- NKDOFUSICIAI.NE JEST UZYWANIE MASIYNY N\ElGODNEl PRIHNA(IENKM
E ZAKAZANO ZARIZEN] PGULIVAT V ROZPORU § JEHO URCH —
FR;EPIUW!DZ‘J KONSERWAC JE PRZEKLADNI ZEBATE) Waga: 170 ki loc mimmalna 3
® PROVADEITE UDRIBU PREVODOVKY s 9] Moc zalecana wom 26 kw
NKW{ASC\WE UZ fTKOWAN\E MQZE SPOWODOWAC “SZKDDZENlE MASIYNY o Naped: W h
AINYCH OBRAZEN CIA Rok produkeji: 2019 G
® REAPRAVE POUHT MOTE STRG) POSKOD A ZFUSOAT VAINA ZRANEN L ) . 50 ot /min ¥38

Typ: R-120 Seria 19R120 STANDARD n

Rebak walcowy do ciagnika. *

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

max. 540 RPM
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REMET CNC-TEKNIK

Sakerhetsbrytare

Flisaren &r utrustad med en sakerhetsbrytare som &r monterad pa inlopps-
locket. Kontrollera att sakerhetsbrytaren fungerar korrekt fére varje arbetsstart.
Om traktormotorn eller kraftuttagsaxelns rela startar nar sakerhetsbrytaren ar in-
tryckt, far arbetet inte pabérjas férran felet har atgérdats av en behérig medarbe-
tare.

Sakerhetsbrytaren ska anslutas till traktorns
nédstoppmodul. Metoden fér att avbryta ar-
betet beror pa traktorns integrerade séker-
hetssystem. Sakerhetsbrytaren som ar in-
stallerad vid flishuggens inlopp ar en férlang-
ning av traktorns noddstopp/sakerhetssy-
stem.

Sakerhetsbrytaren fungerar i ett kontinuer-
ligt kortslutningslage nar den &r paslagen.
Na&r felet har 8tgardats eller faran har undan-
roéjts maste brytaren fysiskt |I3sas upp genom
att dra ut den bl3 I3sknappen for att arbetet
ska kunna fortsatta.

Anslutning av sikerhetsbrytaren

Exempel pd diagram 6ver anslutning av en sikerhetsbrytare till traktorens system
for avstangning av kraftuttaget.

OBS! Metoden for anslutning av sdkerhetsbrytaren beror pa traktormodellen.
Kontakta traktortillverkaren/auktoriserad service for mer information.
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REMET CNC-TEKNIK

Wytacznik

watka WOM

W ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wylacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

e
|
|
|

J

1
|
|
i

Q]

O

A B ——— T

Rebak

Modut bezpieczenstwa |
w ciagniku /I/

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylgczniku bezpieczenistwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w clagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wytacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciggnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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REMET CNC-TEKNIK

Information om kvarstaende risker

Information till anvdndaren om de risker som kvarstar efter att sékerhetsatgarder
har vidtagits:

Eftersom sdker anvandning av maskiner beror pa en kombination av kon-
struktions- och tillverkningsatgérder som vidtas av tillverkaren och skyddsatgarder
som vidtas av anvandaren, kravs detaljerad information om kvarstdende risker
och férebyggande principer, sdsom lamplig arbetsorganisation, anvandning av
personlig skyddsutrustning (t.ex. hoérselskydd etc.), genomférande av regel-
bundna inspektioner, inklusive kontroll av maskinkomponenter och underenheter,
samt utbildning av anstallda i saker anvandning.

De atgérder som vidtas pa detta satt syftar till att minska sannolikheten for
att en olycka intréffar vid anvéndning av en viss maskin och ingar ocksa i bruks-
anvisningen:

REMET CNC TECHNOLOGY CompanyM&P Piekut sp. k. med sate i Lowisko har
gjort allt for att eliminera risken for olyckor. Det finns dock en viss kvarstdende
risk som kan leda till olyckor och som framst ar relaterad till de aktiviteter som
beskrivs nedan:
e Anvandning av maskinen for andra andamal &n det avsedda,
e Att befinna sig mellan traktorn och maskinen medan motorn &r igdng och
medan maskinen kopplas till traktorn.
e Att befinna sig pd maskinen medan traktorns motor &ar igang.
e Anvandning av maskinen med borttagna eller defekta skydd,
e Underldtenhet att halla ett sdkert avstdnd fran farozoner eller uppehalla sig i
dessa zoner medan maskinen ar i drift.
e Anvandning av maskinen av obehériga personer eller personer som &r paver-
kade av alkohol eller andra berusande a@mnen.
e Rengdring, underhall och teknisk inspektion med traktorn kopplad och igang.

Resterande risker kan minimeras genom att félja rekommendationerna nedan:
e Forsiktig och dverlagd anvdndning av maskinen, utan bradska.
e Anvand de anvisningar och rekommendationer som finns i bruksanvisningen
pa ett rimligt satt.
o Utférande av underhalls- och reparationsarbeten i enlighet med principerna
for saker drift.
o Utférande av underhalls- och reparationsarbeten av utbildad personal.
e Anvandning av tattsittande skyddsklader,
o Sakra maskinen mot dtkomst av obehériga personer, sarskilt barn,
o Hall ett sakert avstand fran forbjudna och farliga platser.
Det &r forbjudet att vistas pa maskinen medan den &r i drift.
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REMET CNC-TEKNIK 2

Saker att gora innan arbetet pabérjas

1. Inspektera flishuggen fore varje anvandning. Kontrollera att sakerhetssyste-
met (om sadant finns, t.ex. i traktorn) och drivsystemet fungerar korrekt. Pa-
bérja inte arbetet om flishuggen eller drivanordningen inte fungerar korrekt
eller ar skadad.

Kontrollera smdrjningen av kugghjulstrangen. Om smérjningen ar otillracklig
eller saknas maste kugghjulstrdngen smérjas.

3. Innan arbetet pabérjas maste du kontrollera att alla kapor &r ordentligt fast-
satta (kontrollera att skruvarna sitter ordentligt).

Maskinen ska placeras pa en plan, hard och halkfri yta, med sérskild forsiktig-
het.

5. Innan du bérjar flisa, se till att det inte finns nagra personer eller djur i nér-
heten av maskinen.

Kontrollera flishuggstillbehdret innan du startar traktormotorn.

Hjalm eller annan huvudbonad som técker haret, skyddsglasdgon, hérselskydd
och skyddsklader ska anvandas. Den som anvander maskinen ska inte bara
halsduk, slips, 16st sittande klader (tatt sittande klader rekommenderas) och
handskar avsedda fér annat arbete (t.ex. laderhandskar fér svetsning).

8. Skadade eller ol3sliga dekaler maste bytas ut.

N

»

N o

Aggregering med traktor
1. Den rekommenderade minsta frontlastningen pa traktorn maste iakttas for att
uppréatthdlla stabiliteten.

2. Var sérskilt forsiktig ndr du kopplar och kopplar bort flishuggen frén traktorn.
3. Kontrollera att alla sakerhetsbrytare fungerar korrekt innan varje arbetsstart.
4, Det &r stréngt forbjudet att sta mellan flishuggen och traktorn eller i ndrheten

nar hydraulikspaken mandvreras.
5. Det &r forbjudet fér ndgon att befinna sig mellan traktorn och flishuggen under
drift.
6. Anvand endast en kraftuttagsaxel med skydd. Det ar strangt forbjudet att ar-
beta med en axel utan skydd eller med ett skadat skydd.
Kapan maste sidkras mot rotation, t.ex. med en kedja.
Det ar forbjudet att arbeta utan skydd for kraftuttaget (PTO) och traktorns
kraftuttag.

@ N

Val av kraftuttagsaxel

For att sdkerstilla kompatibilitet med en mangfald av 3-punktsfistsystem kan
kraftuttagsaxeln vara for 18ng eller for kort. Det &r sarskilt viktigt att kraftéverfo-
ringen via teleskopaxeln &r fri, men utan att sld8 sd hart att arbetsomradet
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REMET CNC-TEKNIK

begransas. En axel som &r for lang kan skada lagren, medan en axel som &r for
kort kan skada kraftuttagsaxelns axeltapp.

WYMIARY MASZYNY

.

F—B ——-—1
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO

sl

]EI (B-A) + 1 CAL = C(WYMIAR ODCIECIA)

SKROCONY UKEAD NAPEDOWY

leg————— A-1CAL
,___l

=

A. Bestamning av langd:
Personer och djur maste avldgsnas fran omradet kring anordningen.
Anslut flishuggen till traktorn utan kraftuttagsaxeln.
Lyft upp flishuggen tills kraftuttagsaxlarna &r i niva.
Mat avstandet mellan sp@rningarna mellan kraftuttagsaxeln pa traktorn
och kraftuttagsaxeln pa flishuggen.
M&t samma matt pd det komprimerade drivsystemet (kraftuttagsaxeln).

Om kraftuttagsaxeln éverskrider det uppmétta mattet fran punkt 4 maste
axeln férkortas.

1.

2.
3.
4

ul

Kapa den teleskopiska kraftuttagsaxeln:
Kapa maskinens matt (A) till det kapade drivmattet (B) eller (BA). Detta
matt avgdr hur mycket drivningen &r fér 13ng.
Lagg till en extra tum (25 mm) till denna matt for att forhindra att layou-

1.

ul

ten traffar arbetsmattet, faststall avskarningsmattet (C).

Kapa dimensionen (C) i bdda &ndarna med en bagfil. Plasthylsorna maste
ocksd kapas.

Slipa bort eventuella vassa kanter.

Montera axeln.

Kontrollera att PTO-axelns anslutning ar fri.

Regler for siker arbetsutféorande
Innan arbetet pdbérjas ska du kontrollera att inlopps- och utloppsrannorna ar
tomma.
Under arbetet och omedelbart efter avstangning far du inte réra matningska-
nalen eller sticka in handerna i matarens inlopp (enheten fortsatter att fungera
en kort stund aven efter avstangning).

1.
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REMET CNC-TEKNIK

3. Vid arbete med en traktor som inte har en nédstoppsknapp krévs tva personer
for att mandévrera enheten: féraren av traktorn som kér flishuggen och féraren
av flishuggen.

4, Foérarna maste se till att det finns tillrdckligt med utrymme och en hard och
halkfri yta for att arbeta med utrustningen. Arbeta endast i dagsljus eller
mycket bra artificiell belysning.

5. Forarna maste se till att de har god balans och stabilitet. Luta dig inte framat
och std inte ovanfér maskinen nar du matar in material.

6. Hall huvud, har och kropp borta fran inloppsdppningen under arbetet och an-
vand skyddsglaségon, horselskydd och skyddsklader.

7. Foérare som arbetar med en flishugg ska sténdigt 6vervaka arbetsomradet och
omedelbart avbryta arbetet om personer eller djur befinner sig i maskinernas
arbetsomrade.

8. Innan materialet som ska krossas matas in i inloppsbehallaren maste du kon-
trollera att materialet inte innehaller ndgra frimmande féremal som &r hardare
an tra, t.ex. stenar, tradar, rep, spikar, nitar, kedjor etc., som kan skada kni-
varna, skarmekanismen eller hela maskinen, vilket kan leda till en farlig olycka
som &dventyrar operatdrens och andra askadares liv och hélsa.

9. Om flishuggens skarmekanism blockeras maste motorn pa traktorn som driver
flishuggen stoppas omedelbart.

10. Om operatérens klader fastnar i grenar och dras mot flishuggens inmatnings-
®ppning maste traktorféraren omedelbart stanna traktorn.

11. For att forhindra oavsiktlig start av traktorns motor som driver flishuggen, ta
bort nyckeln fran tdndningen eller koppla bort batteriet genom att ta bort pol-
kldmman.

12. Under alla avbrott i flishuggens drift maste den drivande traktorn sténgas av.

13. Nar skarsystemet fortfarande ar i drift, dven under en viss tid efter att driv-
ningen har stangts av, ar transport, barande eller lyft forbjudet.

14. For att undvika fastkérningar, vaxla mellan 16st och tunt material och stérre
grenar.

15. Stang av maskinen nar allt material har passerat genom flisningsvalsen.
Annars kan maskinen fastna.

16. Hall ett sakert avstand fr&n maskinen under arbetet, eftersom l&nga grenar
kan slungas ut nar de dras in.

Definition av maskinomraden:

Maskinomrade Beteckning | Beskrivning

Maskinomrade 1 OCH Farozon, risk fér stétar fran uppsamlat material; ingen
operatdr, askadare eller djur tilldtna.

Maskinomrade 2 B Operatérens arbetsomrade vid lastning av material i ma-
skinens inmatningstratt; inga askadare eller djur tilldtna.
Maskinomrade 3 C Operatdérens zon vid koppling av anordningen till drivma-
skinen (traktorn).
Maskinomrade 4 D Farozon for utkastning av bearbetat material.
Farozon Kommentar
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OCH Farozon, risk for stétar fran det uppsamlade materialet; ingen operatér,
askadare eller djur tilldtna,
B Inga obehériga personer eller djur tillatna.
C Ett omrade dér ingen eller flera personer eller djur far vistas.
D Fara for stétar fran bearbetat material; ingen tilltrade foér askadare eller
djur.
Siakerhetszoner

STREFY
BEZPIECZENSTWA
NARA SAFETY ZONES
\/\/1/\/\/§/\/\/\/\/\/\/§

A - farozon, risk for att traffas av det uppsamlade materialet; ingen operatér,
askadare eller djur tillats.

B - operatdrens arbetszon vid lastning av material i maskinens inmatningstratt;
inga askadare eller djur tillatna.

C - operatdrens zon vid koppling av anordningen till drivmaskinen (traktorn)

D - farozon foér utkast av bearbetat material, operatérens arbetszon vid byte av
pase med bearbetat material, risk for att tréffas av bearbetat material; ingen till-
trade for askadare eller djur.
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Inkérning av maskinen:
Aven om det inte finns nagra driftsbegrénsningar for den férsta starten av tréflis-
huggen, rekommenderas det att féljande kontroller utférs:

1. Efter 1 timmes drift:
e Kontrollera att alla skruvar sitter ordentligt.
e Kontrollera lagrens skick.
e Kontrollera skarbladens skick. Justera eller byt ut vid behov.
e Smorj kugghjulstrangen.
2. Efter ytterligare 10 timmars arbete:
e Upprepa stegen ovan.

Atgirder efter arbetet.

1. Efter att du stangt av motorn, vanta en stund eftersom de roterande delarna i
mekanismen fortsatter att arbeta en stund efter att motorn stangts av.

2. Se till att maskinen &r helt stillastdende och utfér sedan rengéring och under-
hall p& maskinen.

3. Parkera maskinen och sakra den pa sin parkeringsplats.

4, Inspektion av det tekniska tillstandet, justeringar och utférandet av ad hoc-
reparationer och underhallsarbete samt rengéring av arbetsdelar och enheter
far endast utféras nar flishuggens drivning &r avstangd.

5. Kontrollera regelbundet att alla bultar och muttrar &r atdragna. Byt ut skadade
delar.

6. Nar du byter ut en skadad flishuggskniv ska du alltid anvanda skyddshandskar

nar du drar at eller skruvar loss kniven.

Regler for uppforande i nodsituationer som utgor en fara for anstalldas
liv eller halsa

1.

Efter att fel, skador eller felaktig drift av maskinen eller dess komponenter har
upptéckts maste flishuggen omedelbart stidngas av och immobiliseras och ar-
betsledaren maste underrittas. Det &r inte tillatet att ateruppta arbetet utan
att ta bort skadan eller orsaken till felet.

Om det ar nédvandigt att lamna flishuggen utan uppsikt under arbetet, stang
av traktorn och sakra maskinen.

Vid tveksamheter om arbetsmiljéférhdllandena har den anstéllde ratt att av-
bryta arbetet och be sin arbetsledare om en férklaring av situationen och ett
beslut.

Vid en arbetsplatsolycka ska du stanga av traktorn som driver maskinen, rap-
portera olyckan till din chef och ringa ambulans om det behdvs. Ldmna arbets-
platsen i det skick den var i nar olyckan intraffade.
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Om det rader tvivel om hur arbetet ska utféras, avbryt arbetet och be din
arbetsledare om rad.

Vid brand i traktorn som driver flishuggen, félj brandbekampningsinstruktion-
erna.

En flishugg som ar defekt, skadad eller under reparation ska tas ur bruk, tydligt
méarkas med informationsskyltar och sékras pa ett sitt som férhindrar att den

startas.
5. FORBJUDNA ATGARDER A

Det ar forbjudet att arbeta med en flishugg efter att ha konsumerat alkohol

eller narkotika, psykotropa amnen (narkotika) och ldkemedel som férsamrar

reaktionsférmagan.

Det ar forbjudet att anvanda flishuggen foér:

e Obehdriga personer, som inte ar utbildade och inte kanner till bruksanvis-
ningen.

e Barn (under den lagsta aldern for operatorer enligt lokala bestdmmelser),

e Gravida kvinnor

e Personer med begrénsad mental formaga.

Det ar forbjudet att pabérja arbete med flishuggen utan att férst kontrollera

maskinens tekniska skick.

Det ar forbjudet for operatorer att lamna flishuggen utan att férst stanga

av traktorns motor och ta ut nyckeln ur tdndningslaset eller koppla bort strém-

forsérjningen.

Det ir forbjudet att géra ndgra justeringar eller reparationer pa flishuggen

medan den ar kopplad till traktorn.

Det ar forbjudet att anvanda maskinen med borttagna eller skadade sdaker-

hetsanordningar sdsom skydd och héljen, inlopps- och utloppsrannor och med

saknade varningsdekaler.

Det ar forbjudet att anvanda anordningen foér andra &ndamal dan de som &r

tilldtna och som den &r avsedd for.

Det ar forbjudet att anvanda anordningen medan traktorn ar i rorelse.

Det ar forbjudet att gbéra andringar eller modifieringar av anordningen, ef-

tersom &andringar eller modifieringar medfér omedelbar forlust av garantin.

Dessutom ansvarar tillverkaren inte for egendomsskador och olyckor (kropps-

skada, dodsfall for operatéren) som uppstar till féljd av &ndringar eller modifi-

eringar av anordningen.

Anmaérkningar och forsta hjdlpen

1.

2.

Rapportera alla arbetsolyckor till din arbetsledare och lamna arbetsplatsen i

det skick som olyckan intraffade.

Var alltid beredd. Se till att ha féljande i lager:

e Ett fullt utrustat forsta hjalpen-kit som ar lattillgangligt for foraren och alla
i narheten. Forsta hjdlpen-kitet ska innehalla tillracklig mangd férband for
skéarsar och sar.

e Rena handdukar och trasor foér att stoppa blédningar.
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e En mobiltelefon eller annan enhet som goér att du snabbt kan ringa efter
hjalp.

3. Arbeta inte ensam! Det bér finnas ndgon i ndrheten som kan forsta hjélpen.
Assistenten maste befinna sig pa sakert avstand fran arbetsomradet, men ska
alltid halla uppsikt 6ver operatéren. Anvidnd enheten endast pa platser dér du
snabbt kan ringa ambulans! Om det hander Vid skada ska férsta hjalpen ges
och vid behov ska ytterligare medicinsk hjalp tillkallas.

6. TRANSPORT OCH FORVARING AV ENHETEN

Enheten ska transporteras efter koppling till en traktor eller pd en lamplig
plattform fér denna typ. Enheten ska forvaras utom rackhdll fér barn pa en torr
plats vid en temperatur mellan 0 °C och + 40 °C.

7. UNDERHALL OCH RENGORING A

Sikerhetsanvisningar for underhall.
Innan underhall eller reparation pabérjas maste enheten kopplas bort fran

strémkaéllan och placeras pa en stabil, jdmn och halkfri yta. Enheten maste rengé-
ras fore och efter varje anvandning, och tatheten hos lockets monteringsskruvar
maste kontrolleras.

Allméant underhall och rengoring

Enheten ska héllas ren hela tiden. Anvand endast en borste eller trasa for att
rengbra enheten. Anvand aldrig l6sningsmedel eller rengdéringsmedel.

Kontrollera att alla lock och skyddsanordningar &r oskadda och sitter pa ratt
plats. Byt ut dem vid behov. Var sarskilt uppmarksam pa I6sa och slitna delar.
Kontrollera att bultar och muttrar ar ordentligt tdragna.

Kontrollera smérjningen av véaxelladan fére varje anvdndning. Det rekommen-
derade smérijfettet for vaxellddan ar £T-43.

8. BYTE OCH JUSTERING AV SKARKNIVENS AXEL

Innan du bdérjar justera knivarnas axel eller byta ut dem, koppla bort en-
heten fran strémkaéllan och placera den pa en stabil, jamn och halkfri yta. Anvénd
skyddsglaségon och skyddshandskar nar du slipar knivarna (maskinslipning) och
byt ut skadade knivar mot originaldelar som rekommenderas av tillverkaren. Nar
skarknivarna inte ar i axeln, dvs. de passerar varandra istallet for att konvergera,
fortsatt enligt foljande diagram beroende pa typ av enhet.

ustering av skiarknivarnas axlar i flishuggarna R-60, R-80 och R-100

A
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Diagram Over skaraxelns korrekta
position i férhallande till kugghjulet.
Sakerhetsstift intakta/oskadade

Diagram over felaktig position for skar-
axeln i forhallande till kugghjulet. Sa-
kerhetsstift skadade/avskurna.

Det ar nddvandigt att ta bort kugghjulet
fran skaraxeln. Ta bort resterna av stif-
ten. Satt sedan kugghjulet i sitt ur-
sprungliga lage och kontrollera knivar-
nas inriktning. Om de inte ar inriktade,
borra nya hal for sakerhetsstiften for att
rikta in skarknivarnas lage.

Installningen av knivaxeln beskrivs i
steg 6.

Justering av skdrknivarnas axel R-120, R-150
Om knivaxlarna &r felinriktade i férhallande till varandra, gér féljande:

Steg 1.Skruva loss M8/M10-insexskruvarna 3-5 mm fran toppen av expans-
ionsklamhylsan:
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Steg 2. SI3 med kraft pa de borttagna skruvarna tills den nedre delen av expans-
ionsklamhylsan 18ses upp. SI&8 genom en tjock platbit for att applicera ett jamnt
tryck och undvika att skruvarna skadas.

Steg 3. Efter att den nedre delen av expansionsklamhylsan har I3sts upp ska 3
skruvar skruvas ut helt, medan de 3terstaende skruvarna ska skruvas ut sa mycket
som madjligt, men inte helt (fér att undvika att hylselementen lossnar helt):
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Steg 4. Anvand de tidigare borttagna skruvarna och skruva in tre av dem i de tre

gangade halen som anvénds for att I3sa upp den 6vre delen av expansionsklam-
hylsan.
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Steg 5. Dra gradvis och jamnt at de motsatta skruvarna tills den évre delen av
expansionskldmhylsan &r helt uppl3st:

) H!!‘III:H:I- Y
=

Steg 6. For att stalla in skarrullarna i ratt lage, 13s skéarrullarna i férhallande till
knivaxeln enligt nedan:
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Steg 7. Med axlarna l3sta, dra gradvis och jamnt at de motsatta monteringsskru-
varna och fortsatt att dra at tills de yttre och inre ringytorna &r i jdmnhéjd:

Steg 8. Knivarna ska stéllas in pa ett spelrum pa 0,2 mm enligt diagrammet ne-
dan:
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9. RESERVDELAR OCH MONTERING

Reservdelar kan bestéllas direkt fran tillverkaren. Ange enhetstyp och artikel-
nummer vid bestallning.
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REMET CNC-TEKNIK

- modell R-60

LISTA CZESCI

Lp. |IloSc¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R60-00-00 Mechanizm

3 1 R60-00-00 Wilot

4 1 R60-00-00 Doktadka

5 1 R60-00-00 Wylot

6 1 R60-00-00 Workownica

7 1 R60-01-00 Ostona kot zebatych

8 1 R60-02-00 Ostona WOM-u

9 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M8x25
10 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4 PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x16
12 2 |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szeéciokatnym M6x16

13 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M8

16 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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LISTA CZESCI
Lp. |IloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa
1 1 R60.010000-001.A Korpus obrobiony
2 1 R60.010000-05 Watek napedowy
3 1 R60.010000-04 Watek gorny
4 4  |R60.010000-06 N6z R60,R80
5 4 R60.010000-07 Docisk noza
6 2 R60.010000-08 Dekielek 1
7 2 R60.010000-09 Dekielek 2
8 1 R60.010000-10 Koto zebate z wpustem
9 1 R60.010000-11 Koto zebate
10 1 R60.010000-12 Podktadka pod koto
11 1  |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30
12 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
13 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M12x40
14 1 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2
15 12 |DIN 471 Pierscien sprezynujacy 40x1,75
16 1 PN-91/M-85001A Wpust 10x8x25
17 2 PN-85/M-86100 tozysko 6208
18 2 PN-85/M-86100 tozysko 6207
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REMET CNC-TEKNIK

- modell R-80

td

¥ P
\
(19) (6)

LISTA CZESCI

Lp. |TloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R80-00-00 Mechanizm

3 1 R80-00-00 Wiot

4 1 R80-00-00 Doktadka

5 1 R80-00-00 Wylot

6 1 R80-00-00 Workownica

7 1 R80-01-00 Oslona WOM-u

8 1 R80-02-00 Oslona watka WOM

9 20 |PN-87/M-82302 Sruba gniazdem szeéciokatnym M8 x 20
10 24 |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

11 2 |PN-85/M-82105 Sruba z them szeéciokatnym M6x16
12 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

13 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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REMET CNC-TEKNIK

- modell R-100

LISTA CZESCI

Lp. |Ilos¢ szt.| Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R100-00-00 Rama

2 1 R100-00-00 Mechanizm

3 1 R100-00-00 Wiot

4 1 R100-00-00 Dokladka

5 1 R100-00-00 Wylot

6 1 R100-01-00 Ostona kot

7 1 R100-02-00 Oslona WOM-u

8 1 R100-03-00 Oslona watka

9 1 R100-00-00 Workownica R100

10 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeSciokgtnym M8x16
12 2 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,4

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6

16 4 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

17 4 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

18 4 PN-86/M-82144 Nakretka M12
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- modell R-120

Reservdelar och monterin
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REMET CNC-TEKNIK

- modell R-150

Reservdelar och monterin
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10. AVFALLSHANTERING OCH MILJOSKYDD A

Kassera enheten, tillbehéren och férpackningen i enlighet med miljéskyddskra-
ven pa specialiserade avfallsstationer.

Enheten far inte kasseras tillsammans med hushallsavfall. Skydda miljén. En-
heten ska lamnas in till en lokal insamlingsplats. Avfallshanteringen ar kostnadsfri.
Kontakta din insamlingsplats fér mer information. Felaktig avfallshantering kan

bestraffas enligt lokala bestammelser.

11. LOSNINGAR PA EXEMPELPROBLEM

Problem

Mojlig orsak

Ldsning

Enheten suger inte
in grenar

Skarvalsen ar blockerad

Koppla bort drivningen, ta bort det
blockerande elementet om mdjligt

Skarrullarna roterar
"bakat"

Drivaxeln roterar moturs (vanster)
Hogerrotation kravs

Grenarna skars inte
ordentligt

Skarknivarna ar inte kor-

rekt instéllda, avstandet

mellan knivarna ar storre
an 0,2 mm

Kontrollera knivarnas position med
hansyn till sakerhetskraven och ju-
stera vid behov installningen for spel-
rummet.

(se steg 8)

Skarrullarna ar felaktigt in-
riktade, skarknivarna ar
inte i linje, den ena ligger
fore den andra

Det ar nédvandigt att stalla in skarrul-
larna i axeln, se punkt 10

Metalliska eller
andra stérande ljud
hoérs under drift

Fér mycket smuts inuti
mekanismen eller eventu-
ell skada pa rullagret

Efter att ha kopplat bort drivkallan,
rengbr mekanismens insida.

Om lagret ar skadat, 18t det bytas ut
av kvalificerad personal.
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12. GARANTI (baserad pa inkopsbevis)

Enhetssymbol:..................................
SerieNnUMMmEer:.........cccco o
Tillverkningsdatum: 202....
Forsaljningsdatum:.............................o
Sdljarens underskrift:.................................

Stampel

Garantivillkor:

1. Denna enhet omfattas av en 24 manaders garanti. For affarsbruk, kommersiellt bruk och
annat an privat bruk géller en kortare garantiperiod (12 manader).

2. Skador orsakade av naturligt slitage, éverbelastning eller felaktig hantering omfattas inte
av garantin. Delar som utsatts for naturligt slitage omfattas inte av garantin.

3. Forutsattningen for att utnyttja garantiratten ar att instruktionerna for drift, koppling till
traktorn, inspektion, rengdring, underhall, férvaring och transport av enheten foljs.

4. Skador orsakade av material- eller tillverkningsfel atgardas kostnadsfritt genom leverans
av en ny enhet eller genom reparation. Fér att kunna utnyttja garantiservicen maste den
kompletta enheten tillsammans med ink6psdokumentet returneras till servicecentret vid
foretagets huvudkontor.

5. Reparationer som orsakats av:

- anvandning av flishuggen i strid med bruksanvisningen och avsedd anvandning,

- slumpmassiga eller andra handelser som garantigivaren inte ar ansvarig for

- vid anslutning av redskapet till traktorn med en kraftuttagsaxel som inte ar utrustad med

dverbelastningskoppling

6. Garantigivaren kan komma att neka garantin om det konstateras att:

- andringar har gjorts,

- konstruktionsandringar har gjorts,

- vid oregelbunden eller utebliven smoérjning av kugghjulstrangen,

- nar dverbelastningskopplingen pd kraftuttagsaxeln inte anvands

- skador orsakade av slumpmassiga handelser,

- brist p& nddvéndig information och dokumentation eller dndringar i garantikortet,

- anvandning av flishuggen i strid med bruksanvisningen och avsedd anvandning.

7. Reparationer som inte tacks av garantin kan begaras mot en avgift hos vart servicecenter.
Endast enheter som har levererats i lamplig féorpackning och fér vilka transportkostnaderna
har betalats accepteras fér reparation.

8. Vid garantiansprak, vénligen kontakta servicekontoret. Du kommer att fa ytterligare
information om anspré’]ket.

9. Kassering av enheten sker kostnadsfritt.
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EU:s forsakran om overensstammelse

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 01/R/2022

rodzaj: Rebak walcowy (na naped WOM)

nazwa: STANDARD

model: R-60, R-80, R-100, R-120, R-150

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
Lowisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do cigcia gatezi i odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnodnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

2006/42/WE
2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnos¢:

EN 349:1993+A1:2008

PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009

PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EN 614-2+A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2:2009

PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60529:2003

EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn
Bezpieczenistwo maszyn
Bezpieczeristwo maszyn
Bezpieczenstwo maszyn

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Ostony - Ogédlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
- Oslony - Ogodlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Bezpieczeristwo maszyn — Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogdine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lene - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogélne

Stopnie ochreny zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczeristwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o

przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostala wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

poZniejszych dziatari.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)

/
1)
):/mz!szi//

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
kowisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

KOMPLEM

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com

REMET CNC'

TECHNOLOGY
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