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REMET CNC-TECHNOLOGIE

1. ALLGEMEINES SCHEMA
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

2. VERWENDUNGSZWECK UND ALLGEMEINE
BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Gerat ist fur das Zerkleinern von holzigen und faserigen Gartenabfallen wie

Baumschnitt, Asten und Zweigen vorgesehen.

ACHTUNG
In dieser Anleitung wird das Symbol verwendet, wenn
eine Gefahr fur den Benutzer oder Umstehende besteht.
Dieses Symbol wird auch flir Umwelt- oder Sachgefahren
verwendet.

ACHTUNG: Es ist verboten, Steine, Glas, Metall, Knochen, Kunststoff, Textilien
und andere Materialien in den Einzug des Hackselmechanismus zu geben. Jede
andere als die in dieser Anleitung genehmigte Verwendung kann das Gerat
beschadigen und eine ernsthafte Gefahr flir den Bediener darstellen. Der Bediener
oder Benutzer tragt die gesamte Verantwortung fir Verletzungen und Schaden an
Dritten und deren Eigentum. Der Hersteller haftet nicht flir Schaden oder Unfalle,
die durch unsachgemaBe Verwendung und Bedienung des Gerats verursacht
werden, einschlieBlich aller Anderungen und Modifikationen, die von Benutzern und
Bedienern vorgenommen werden und die ebenfalls zum sofortigen Verlust der

Garantie fihren.

Der Hacksler ist mit einem Scheibenschneidsystem (gehartete, verschleiBfeste
Stahlmesser) ausgestattet. Der Hacksler wird von einem Viertakt-
Verbrennungsmotor mit einer Leistung von 15 PS angetrieben. Das geschnittene
Material wird durch die Schwerkraft angesaugt. Der Hacksler besteht aus einem
Stahl-Tragrahmen, Metallabdeckungen des Ein- und Auslaufs (um 360° drehbarer
Auslauf) und einer abgeschirmten Schneidscheibe, die einen sicheren Betrieb
gewabhrleistet. Der Hacksler ist mit einem Sicherheitsschalter um den Trichter und

einem Fahrgestell flir den Transport im Geléande ausgestattet.

EINE UNSACHGEMASSE BEDIENUNG DER
MASCHINE KANN ZU VERLETZUNGEN ODER TOD
FUHREN. VOR DER VERWENDUNG DER

MASCHINE MUSS DIE BEDIENUNGSANLEITUNG

i E—o~ =R VA SE————.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

3. GERATESPEZIFIKATIONEN

Technische Parameter:

Typ RTS-630
Durchmesser der Trennscheibe
620
[mm]
Anzahl der Messer 4 + 1 Gegenmesser
Herstellung der Schneidmesser VerschleiBfester Stahl
Leistung des 9.1-11 kW
Verbrennungsmotors
Kraftstoff Benzin 95
Motordrehzahl 2800 U/min
Einfiulltrichter [mm] 480 x 480
Max. Schnittdurchmesser von 100
frischem Weichholz [mm]*
Max. Schnittdurchmesser von 80
frischem Hartholz [mm]*
max. Schnittdurchmesser von 60
trockenem Hartholz [mm]*
Drehwinkel des Auswurfrohrs 360
Hohe des Auswurfrohrs [cm] 170
Gewicht [kg] 300

*Der maximale Durchmesser der zerkleinerten Aste hingt von der Holzart und den
Bedingungen beim Schneiden des Materials ab. Bei Hartholz (z. B. Eiche/Buche)
ist der maximale Schnittdurchmesser geringer als bei Weichholz (z. B. Kiefer,
Fichte). Bei trockenem oder astigem Holz verringert sich der maximale
Schnittdurchmesser ebenfalls.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

4. SICHERHEITSHINWEISE A

Allgemeine Hinweise

1.

9.
10.
11.

12.
13.

Die Verwendung des Hackslers ist verboten fiir:

e Unbefugte Personen, die nicht geschult sind, mit der Bedienungsanleitung
nicht vertraut sind oder unter dem Einfluss von Alkohol oder
Betaubungsmitteln und psychotropen Substanzen (Drogen) sowie
Medikamenten stehen, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen.

e Kinder (unter dem in den 6rtlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter
flr Bediener),

e Schwangere Frauen,

e Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

Vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats sollte der Bediener die vom
Geratehersteller herausgegebene Bedienungsanleitung lesen und sich mit der
Bedienung aller Steuergerate vertraut machen.

Daruber hinaus missen Mitarbeiter, die den Hacksler bedienen, uber
entsprechende Qualifikationen verfligen und eine entsprechende Gesundheits-
und Sicherheitsschulung absolvieren, um die Regeln flir einen sicheren und
ordnungsgemaBen Betrieb zu erlernen.

Um mit dem Hacksler arbeiten zu kdénnen, muss die Bedienungsanleitung
gelesen werden.

Die Bediener mussen fir ausreichend Platz und einen befestigten, rutschfesten
Untergrund sorgen, um mit dem Gerat arbeiten zu kénnen.

Bediener, die mit dem Hacksler arbeiten, sollten den Arbeitsbereich jederzeit
im Auge behalten und niemals Personen oder Tiere in den Arbeitsbereich der
Maschine lassen.

Die Bediener des Hackslers sind flur die Sicherheit von Umstehenden oder
Tieren verantwortlich, die sich in der Nahe der Maschine aufhalten kdnnten.
Die Arbeit mit dem Hacksler darf nur von Erwachsenen durchgefiihrt werden,
die vom Arbeitgeber geschult wurden.

Ein Mitarbeiter, der Arbeiten mit einem Hacksler ausflihrt, muss ausgeruht,
gesund und in guter kérperlicher Verfassung sein.

Es ist verboten, bei Regen und schlechtem Wetter zu arbeiten. Arbeiten Sie
nur bei Tageslicht oder guter kinstlicher Beleuchtung.

Uberlasten Sie das Geréat nicht.

Arbeiten Sie umsichtig und legen Sie regelmaBig Pausen ein.

Stellen Sie sicher, dass die Messer des Hackslers immer scharf sind.

Eine unsachgemaBe Verwendung des Gerats kann zu schweren
Verletzungen fiihren.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Personliche Schutzausriistung und Piktogramme

Verwenden Sie bei der Arbeit mit einem Hacksler:

Schutzbrille/Schutzmaske
Gehorschutz
Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe

eng anliegende Schutzkleidung ohne lose Bander oder Armel.

Markierung

Beschreibung

Markierung

Beschreibung

Handschutz
verwenden

Kein unbefugter Zutritt!

0
Q

Tragen Sie FuBschutz

Nicht in den Einfulltrichter greifen.
Sicherheitsabstand zum Einlass-
und Auswurfbereich einhalten

Schutzbrille aufsetzen

Achtung! Verletzungsgefahr durch
rotierende Schneidwalzen. Halten
Sie Hinde und FiiRe von Offnungen
fern, wahrend die Maschine in
Betrieb ist.

®

Tragen Sie einen
Gehorschutz

Achtung, Finger/Hande kdnnen
abgetrennt werden!

|

Bitte beachten Sie die
Bedienungsanleitung.

Achtung, Gefahr des
Einklemmens/Verfangens/Verwick
elns!

Rotierende Teile!

Verwenden Sie kein
offenes Feuer!
(Kraftstofftank)

Achtung, Gefahr!

Keine offenen
Flammen verwenden!
(Kraftstofftank)

Achtung! HeiRe Oberflache!
(Auspuffschalldéampfer und
Umgebung)

®
&
oY

Drehrichtung des
Riemenantriebs.

Achtung rotierende Klingen, Gefahr
des Abschneidens von Fingern!
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

heraus, personliche Schutzausriistung

Ae - ﬁ Vorsicht, kleine Teile fallen mit hoher Geschwindigkeit
(Vollgesichtsmaske) verwenden

Seite8 von 28
Hersteller von Maschinen und Anlagen, Bearbeitung




REMET CNC-TECHNOLOGIE
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Sicherheitsschilder:

1. Sicherheitsschilder missen jederzeit sauber und lesbar gehalten werden.

2. Fehlende oder unleserliche Sicherheitsschilder missen sofort ersetzt werden.

3. Ersetzte Teile, die mit Sicherheitszeichen versehen waren, muissen ebenfalls
mit dem aktuellen Zeichen versehen werden.

4. Sicherheitsschilder sind bei Ihrem autorisierten Handler oder der Vertriebs-
/Serviceabteilung des Herstellers erhaltlich.

Anbringung von Sicherheitsschildern:

1. Der Montageort sollte entfettet und trocken gewischt werden.

2. Verwenden Sie Warnschilder, wenn die Temperatur Gber 10 °C (50 °F) liegt.

3. Bestimmen Sie vor dem Entfernen des Schutzpapiers die geeignete
Anbringungsstelle.

4. Beim Abziehen des Schutzpapiers von der Klebeschicht sollte ein Wa
angebracht und anschlieBend mit dem Schutzpapier geglattet werdet A

Sicherheitsschalter

Der Sicherheitsschalter muss gedrickt/mit dem Not-Aus-Modul des Traktors
verbunden werden. Wie die Arbeit unterbrochen wird, hangt von den integrierten
Sicherheitssystemen des Traktors ab. Der am Einlass des Hackslers installierte
Sicherheitsschalter ist eine Erweiterung der Not-Aus-/Sicherheitssysteme des
Traktors.

Der Sicherheitsschalter hat wahrend seiner Aktivierung den Charakter eines
permanenten Kurzschlussbetriebs. Nach Beseitigung der Stérung oder der Gefahr
muss der Leistungsschalter physisch durch ,Ziehen” entriegelt werden, um mit der
weiteren Arbeit fortfahren zu kénnen. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die
ordnungsgemaBe Funktion des Sicherheitsschalters. Der Motor kann nicht
gestartet werden, wenn der Sicherheitsschalter eingeschaltet ist. Wenn der Motor
bei gedricktem Sicherheitsschalter startet, beginnen Sie nicht mit der Arbeit, bis
der Fehler von einem qualifizierten Mitarbeiter behoben wurde.

Informationen zu Restrisiken
Informationen flir den Benutzer Uber die nach Anwendung der
SicherheitsmaBnahmen verbleibenden Risiken:

Da die Sicherheit beim Einsatz von Maschinen von der Kombination aus
konstruktiven MaBnahmen des Herstellers und SchutzmaBnahmen des Benutzers
abhangt, sind detaillierte Informationen Zu Restrisiken und
Praventionsgrundsatzen erforderlich, wie  z. B. eine  angemessene
Arbeitsorganisation, die Verwendung von persénlicher Schutzausristung (z. B.
Gehdrschutz usw.), die Durchfihrung regelmaBiger Inspektionen, einschlieBlich
der Uberprifung von Maschinenkomponenten und Baugruppen, sowie die
Schulung der Mitarbeiter im sicheren Betrieb.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

Die auf diese Weise ergriffenen MaBnahmen sollen die Wahrscheinlichkeit

eines Unfalls beim Betrieb einer bestimmten Maschine verringern und sind auch in
der Bedienungsanleitung enthalten:

Die Firma REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut sp. k. mit Sitz in towisko hat
alle Anstrengungen unternommen, um das Unfallrisiko zu beseitigen. Es besteht
jedoch ein Restrisiko, das zu einem Unfall flihren kann und in erster Linie mit den
unten beschriebenen Tatigkeiten zusammenhangt:

Verwendung der Maschine entgegen ihrer bestimmungsgemaBen
Verwendung,

Aufhalten zwischen Traktor und Maschine bei laufendem Motor und beim
Ankuppeln der Maschine an den Traktor,

Aufenthalt auf der Maschine bei laufendem Motor des Traktors,

Bedienung des Gerats mit entfernten oder nicht funktionsfahigen
Abdeckungen,

Nichteinhaltung eines Sicherheitsabstands zu Gefahrenbereichen oder
Aufenthalt in diesen Bereichen wahrend des Betriebs der Maschine,
Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Personen unter dem
Einfluss von Alkohol oder anderen Rauschmitteln,

Reinigung, Wartung und technische Inspektion bei angeschlossenem und
laufendem Traktor.

Restrisiken koénnen durch Befolgen der folgenden Empfehlungen minimiert
werden:

Sorgfaltiger und bedachter Betrieb der Maschine, keine Eile,

Vernlnftige Beachtung der Hinweise und Empfehlungen in den Handblichern,
Durchfilhrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten gemaB den
Sicherheitsvorschriften flr den Betrieb,

Durchfilhrung von Reparatur- und Wartungsarbeiten durch geschultes
Personal,

Tragen von eng anliegender Schutzkleidung,

Sicherung der Maschine gegen den Zugang unbefugter Personen,
insbesondere Kinder,

Einhaltung eines Sicherheitsabstands zu verbotenen und gefahrlichen
Bereichen,

Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs auf der Maschine aufzuhalten.

Vorbereitungen vor Arbeitsbeginn

1.

Uberpriifen Sie den Hacksler vor jedem Gebrauch. Vergewissern Sie sich, dass
das Sicherheits- und Antriebssystem ordnungsgemafB funktioniert. Ist dies
nicht der Fall, muss das System vor dem Start des Hackslers repariert werden.
Vor Arbeitsbeginn muss sichergestellt werden, dass alle Abdeckungen
ordnungsgemaB befestigt sind (Uberpriifen Sie die Festigkeit der Schrauben).
Die Maschine sollte mit besonderer Sorgfalt auf einer ebenen, harten und
rutschfesten Oberflache aufgestellt werden.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

4. Vergewissern Sie sich vor Beginn der Zerkleinerungsarbeiten, dass sich keine
Personen oder Tiere in der Nahe der Maschine aufhalten.

5. Uberpriifen Sie vor dem Starten des Motors, dass der Sicherheitsschalter nicht
eingeschaltet ist, und Uberprifen Sie nach dem Starten, ob er ordnungsgeman
funktioniert.

6. Tragen Sie einen Helm oder eine andere Kopfbedeckung, die Ihr Haar bedeckt,
eine Schutzbrille, einen Gehdrschutz und Schutzkleidung. Die Person, die die
Maschine bedient, sollte keinen Schal, keine Krawatte, keine zu lockere
Kleidung (eng anliegende Kleidung wird empfohlen) und keine Handschuhe
tragen, die flir andere Arbeiten vorgesehen sind (z. B. Lederhandschuhe ==

SchweiBen).
7. Beschadigte oder unleserliche Aufkleber mlssen ersetzt werden.

Regeln fiir sicheres Arbeiten

1. Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass der Einfill- und Ausgabetrichter
leer sind.

2. Berihren Sie wahrend der Arbeit und unmittelbar nach dem Ausschalten nicht
den Einlasskanal und stecken Sie Ihre Hande nicht in den Einlass des Zufiihrers
(das Gerat arbeitet auch nach dem Ausschalten noch kurz weiter).

3. Der Bediener muss flr ausreichend Platz und einen gepflasterten und
rutschfesten Untergrund fir die Arbeit mit der Maschine sorgen. Arbeiten Sie
nur bei Tageslicht oder sehr guter klnstlicher Beleuchtung.

4. Der Bediener muss auBerdem flUr ein gutes Gleichgewicht und Stabilitat
sorgen. Beugen Sie sich beim Beladen mit Material nicht nach vorne und stehen
Sie nicht Uber der Maschine.

5. Halten Sie wahrend der Arbeit Kopf, Haare und Kérper vom Trichter fern und
tragen Sie eine Schutzbrille, einen Gehoérschutz und Schutzkleidung.

6. Der Bediener, der Arbeiten mit dem Hacksler ausflihrt, muss den
Arbeitsbereich standig beobachten und die Arbeit sofort einstellen, wenn sich
Personen oder Tiere im Arbeitsbereich der Maschinen aufhalten.

7. Bevor Sie das zu schneidende Material in den Einfllltrichter einflhren,
vergewissern Sie sich, dass sich keine Fremdkdrper im Material befinden, die
harter als Holz sind, wie z. B.: Steine, Drahte, Seile, Nagel, Nieten, Ketten
usw., die die Messer, den Schneidemechanismus oder die gesamte Maschine
beschadigen kénnten, was wiederum zu einem gefahrlichen Unfall fiihren kann,
der das Leben und die Gesundheit des Bedieners und anderer Umstehender
gefahrdet.

8. Wenn sich das Sageblatt verklemmt, muss der Antriebsmotor sofort gestoppt
werden.

9. Wenn sich Aste in der Kleidung des Bedieners verfangen und in Richtung
Einflll6ffnung des Hackslers gezogen werden, muss der Bediener sofort den
Sicherheitsschalter betatigen.

10. Um ein versehentliches Einschalten des Motors, der den Hacksler antreibt, zu
verhindern, driicken Sie den Sicherheitsschalter und schalten Sie die Zindung
des Verbrennungsmotors aus.
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

11. Wahrend jeder Arbeitsunterbrechung muss der Antrieb des Hackslers
ausgeschaltet werden.
12. Wenn das Schneidsystem nach dem Ausschalten des Motors noch eine gewisse
Zeit weiterlauft, ist es verboten, es zu transportieren, zu tragen oder

anzuheben.

13. Um Verstopfungen zu vermeiden, wechseln Sie zwischen schlankem und
diinnem Material mit gréBeren Asten.

14. Schalten Sie das Gerat erst aus, wenn das gesamte Material durch den
Hacksler gelaufen ist. Andernfalls kann es zu Verstopfungen kommen.

15. Halten Sie wahrend der Arbeit einen Sicherheitsabstand zur Maschine ein, da
lange Aste beim Einziehen herausgeschleudert werden kdnnen.

Definition der Maschinenbereiche:

Maschinenbereich

Bezeichnung

Beschreibung

Maschinenbereich 1

UND

Gefahrenzone; Gefahr, vom aufgenommenen Material
getroffen zu werden, Anwesenheit des Bedieners, von
Umstehenden und Tieren ist verboten

Maschinenbereich 2 | b Bedienerbereich beim Ein- und Ausschalten der Maschine
Maschinenbereich 3 | ¢ Arbeitsbereich des Bedieners beim Beflillen des
Einfulltrichters, keine Zuschauer oder Tiere erlaubt
Maschinenbereich 4 | d Gefahrenzone, Gefahr durch herabfallendes Material; kein
Aufenthalt des Bedieners, von Umstehenden und Tieren
Gefahrenzone Anmerkungen
UND Gefahrenzone; Gefahr, von dem aufgenommenen Material getroffen zu
werden, Anwesenheit des Bedieners, von Umstehenden und Tieren verboten
b Bedienerzone beim Ein- und Ausschalten der Maschine
C Arbeitsbereich des Bedieners wahrend des Beladens des Einfllltrichters, keine
Umstehenden oder Tiere erlaubt
d Gefahrenzone, Gefahr durch herabfallendes Material; keine Anwesenheit von

Bedienpersonal, Umstehenden und Tieren
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

AT STREFY
v AL BEZPIECZENSTWA

Ol JF SAFETY ZONES

: [ﬂ % A - Gefahrenbereich;
\ Gefahr, vom
aufgenommenen
Material getroffen zu
werden, Anwesenheit
des Bedieners, von
Umstehenden und
Tieren verboten

B - Bereich des
Bedieners beim Ein-
und Ausschalten der
Maschine

C - Arbeitsbereich des

Bedieners wahrend

des Beflllens des

/ /| | .. . .| Einfulltrichters,

AP\ (=7 L <+ | Anwesenheit von

) Ay ) ~. Umstehenden und
 Tieren verboten,

D L NS D - Gefahrenzone,
) | Gefahr des Aufpralls
mit verarbeitetem
L Material; keine
S Anwesenheit des
Bedieners, von
Umstehenden und Tieren.

Tatigkeiten nach der Arbeit.

1. Warten Sie nach dem Ausschalten des Antriebs einen Moment, da die
rotierenden Teile des Mechanismus nach dem Ausschalten des Antriebs noch
einige Zeit weiterlaufen.

2. Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen

ist, und flhren Sie dann die Reinigungs- und Wartungsarbeiten an der

Maschine durch.

Parken Sie die Maschine und sichern Sie sie an einem Parkplatz.

4. Die Uberpriifung des technischen Zustands, die Einstellung und Durchfiihrung
von Ad-hoc-Reparaturen und Wartungsarbeiten sowie die Reinigung von Teilen
und Arbeitseinheiten dirfen nur bei ausgeschaltetem Antrieb des Hackslers
durchgefihrt werden.

(O8]
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5.

6.

REMET CNC-TECHNOLOGIE

Uberpriifen Sie regelmaBig, ob alle Schrauben und Muttern fest sitzen.
Ersetzen Sie beschadigte Teile.

Beim Austausch eines beschadigten Hackslermessers das Messer immer mit
Schutzhandschuhen und gemaB den Anweisungen in Punkt 9 festziehen oder

l6sen. t

Verhaltensregeln in Notfillen, die eine Gefahr fiir das Leben oder die

Gesundheit der Mitarbeiter darstellen.

1.

Wenn Sie Mangel, Beschadigungen oder Fehlfunktionen der Maschine oder
ihrer Komponenten feststellen, schalten Sie den Hacksler sofort aus, sichern
Sie ihn und benachrichtigen Sie den Vorgesetzten. Eine Wiederaufnahme des
Betriebs ohne Beseitigung des Schadens oder der Ursache der Stoérung ist
unzulassig.

Wenn es notwendig ist, den Hacksler wahrend des Betriebs unbeaufsichtigt zu
lassen, schalten Sie den Motor aus und sichern Sie die Maschine.

Bei Zweifeln hinsichtlich der Einhaltung der Arbeitssicherheitsbedingungen hat
der Mitarbeiter das Recht, die Arbeit einzustellen und den Vorgesetzten um
eine Erklarung der Situation und eine Entscheidung zu bitten.

Bei einem Arbeitsunfall den Motor der Maschine abstellen, den Unfall dem
Vorgesetzten melden und gegebenenfalls einen Krankenwagen rufen. Den
Arbeitsplatz in dem Zustand verlassen, in dem sich der Unfall ereignet hat.
Wenn Sie Zweifel hinsichtlich der Arbeitsausfiihrung haben, unterbrechen Sie
die Arbeit und bitten Sie Ihren Vorgesetzten um Anweisungen.

Im Falle eines Brandes im Motor, der den Hacksler antreibt, befolgen Sie die
Anweisungen fur den Brandfall.

Ein Hacksler, der nicht funktionsfahig oder beschadigt ist oder repariert wird,
sollte auBer Betrieb genommen, deutlich mit Hinweisschildern gekennzeichnet
und so gesichert werden, dass er nicht gestartet werden kann.

Einlaufen der Maschine:
Obwohl es keine Betriebsbeschrankungen flr die erste Inbetriebnahme des
Holzh&ckslers gibt, werden die folgenden Uberpriifungen empfohlen:

1.

Nach einer Betriebsdauer von 1 Stunde:
o Uberpriifen Sie alle Schrauben auf festen Sitz.
e Uberpriifen Sie den Zustand der Rotorlager.
e Uberpriifen Sie den Zustand der Schneidscheibe und der
Schneidmesser. Passen Sie sie gegebenenfalls an oder ersetzen Sie sie.
e Schmieren Sie alle Kalamiten.
e Informationen zum Betrieb des Verbrennungsmotors - Kapitel 12
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Nach jeweils weiteren 10 Betriebsstunden:
e Wiederholen Sie die oben aufgefiihrten Schritte.

5. VERBOTENE TATIGKEITEN

Es ist verboten, nach dem Konsum von Alkohol oder Betaubungsmitteln und
psychotropen Substanzen (Drogen) sowie Medikamenten, die die
Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen, mit einem Hacksler zu arbeiten.

Es ist verboten, den Hacksler zu verwenden:

Unbefugte Personen, die nicht geschult sind und mit der Bedienungsanleitung
nicht vertraut sind,

Kinder (unter dem in den ortlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter flr
Bediener),

Schwangere Frauen,

Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

Es ist verboten, mit der Arbeit mit dem Hacksler zu beginnen, ohne den
technischen Zustand des Gerats zu Uberprifen.

Bedienern ist es untersagt, sich vom Hacksler zu entfernen, ohne zuvor den
Motor abzuschalten und den Schllissel aus dem Zlindschloss zu ziehen oder
die Stromversorgung zu unterbrechen.

Es ist verboten, Einstellungen am Hacksler vorzunehmen oder Reparaturen
durchzufthren, wahrend der Hacksler angekoppelt ist.

Es ist verboten, die Maschine mit entfernten oder beschadigten
Schutzvorrichtungen wie Abdeckungen und Schutzgittern, Trichtern und
Auswurfschachten sowie mit fehlenden Warnaufklebern zu betreiben.

Es ist verboten, das Gerat flr andere als die zulassigen Verwendungszwecke
zu verwenden.

Es ist verboten, das Gerat wahrend der Fahrt zu verwenden.

Es ist verboten, Anderungen oder Modifikationen am Gerat vorzunehmen, da
dies zum sofortigen Verlust der Garantie fuhrt. Darliber hinaus haftet der
Hersteller nicht fir Sachschaden und Unfalle (Personenschaden, — -
durch Anderungen oder Modifikationen am Gerét entstehen.

Hinweise und Erste Hilfe
1.

Melden Sie jeden Arbeitsunfall Threm Vorgesetzten und verlassen Sie den
Arbeitsplatz in dem Zustand, in dem sich der Unfall ereignet hat.

Seien Sie immer vorbereitet. Legen Sie sich einen Vorrat gemaB den folgenden
Richtlinien an:

e Ein vollstandig ausgestatteter Erste-Hilfe-Kasten ist flir den Bediener und
Umstehende leicht zuganglich. Der Erste-Hilfe-Kasten sollte die richtige
Menge an Verbandsmaterial flir Schnittwunden und Schnittverletzungen
enthalten.
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e Saubere Handtlcher und Tucher, um Blutungen zu stillen.
e Ein Mobiltelefon oder ein anderes Gerat, mit dem Sie schnell Hilfe rufen
kénnen.

3. Arbeiten Sie nicht alleine! Eine mit Erster Hilfe vertraute Person sollte in der
Nahe sein. Der Helfer muss sich in sicherer Entfernung vom Arbeitsbereich
aufhalten, sollte aber den Bediener stets im Auge behalten. Verwenden Sie
das Gerat nur an Orten, an denen Sie schnell einen Krankenwagen rufen
kdnnen! Wenn es zu einer Verletzung kommt, leisten Sie Erste Hilfe und
holen Sie gegebenenfalls weitere medizinische Hilfe.

6. TRANSPORT UND LAGERUNG A

Das Gerat sollte auf einer fir diesen Typ geeigneten Plattform/Anhanger
transportiert werden, es darf nicht auf 6ffentlichen StraBen verwendet werden. Vor
dem Bewegen oder Transportieren muss der Ladetrichter zusammengeklappt und
gesichert werden. Lassen Sie niemals jemanden auf der Maschine sitzen oder
stehen.

Bewahren Sie das Gerat auBerhalb der Reichweite von Kindern an einem
trockenen Ort bei einer Temperatur von 0 °C bis + 40 °C auf.

Vor der Lagerung ist folgendes Verfahren einzuhalten:

1. Entfernen Sie samtliches Material aus der Maschine.

2. Waschen Sie die Maschine grindlich mit Hochdruckwasser, um Schmutz,
Schlamm oder Sand zu entfernen.

3. Uberpriifen Sie alle rotierenden Teile und entfernen Sie gegebenenfalls
verwickeltes Material.

4. Lassen Sie die Maschine einige Minuten lang laufen, um das Innere der

Maschine zu trocknen.

Heben Sie den Trichter an und verriegeln Sie ihn.

6. Beseitigen Sie Kratzer und Absplitterungen, um Korrosion zu verhindern.

(6]

7. AUSTAUSCH UND EINSTELLUNG DER ACHSEN DES
SCHNEIDEMESSERS

Bevor Sie die Position der Messer einstellen oder diese austauschen, trennen
Sie das Gerat von der Stromversorgung und stellen Sie es auf eine stabile, ebene
und rutschfeste Oberflache.

Schema zur Einstellung der Messer:
1. Beginnen Sie mit der Einstellung der Klingen, indem Sie die M12-
Feststellschrauben (2) und die M8-Kontermuttern (3) l6sen und die M8-
Schraube (4) teilweise herausdrehen.
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2. Loésen Sie dann die M10-Schrauben (1), mit denen die Gegenklinge (A)
befestigt ist, und verlangern Sie die Gegenklinge (A) im Schneidraum von 3
mm flr die feinsten Spane bis zu 14 mm flr die dicksten Spane. Nachdem
Sie die Position der Gegenklinge festgelegt haben, ziehen Sie die Schrauben
(1) fest.

3. Wir fahren mit der Einstellung der Schneidmesser fort. Mit den M8-
Einstellschrauben (4) stellen wir den Abstand zu der Gegenklinge (A) auf 1
mm bis 2,5 mm ein und ziehen dann die Klinge mit M12-Inbusschrauben
fest. Ziehen Sie die Einstellschrauben (4) fest. Hinweis: Jede Klinge (B) muss

separat mit dem gleichen Abstand zur Gegenklinge eingestellt werden.
ITEFERS NIRRT IO IO NI NEDNS TN [T

+0,50
2100

+ 1,00

13 . 10,00 g

1

1 - M10-Schraube, 2 - M12-Schraube (Klinge), 3 - M8-Kontermutter, 4 - M8-
Schraube,
UND - Gegenmesser, B - Schutzmesser

8. ERSATZTEILE UND MONTAGE

Ersatzteile konnen direkt beim Hersteller bestellt werden. Geben Sie bei der
Bestellung bitte den Geratetyp an.
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9. WARTUNG UND REINIGUNG A

Sicherheitshinweise zur Wartung.

Vor der Durchfihrung von Wartungs- oder Reparaturarbeiten muss das
Gerat von der Stromversorgung getrennt und auf einer stabilen, ebenen und
rutschfesten Oberflache aufgestellt werden. Das Gerat sollte vor und nach jedem
Gebrauch gereinigt und die Festigkeit der Schrauben, mit denen die Abdeckungen
befestigt sind, Uberprift werden.

Die Wartung und Reinigung des Verbrennungsmotors sollte gemaB den im
Lieferumfang enthaltenen Originalanweisungen flr den Verbrennungsmotor
durchgefiihrt werden.

Allgemeine Wartung und Reinigung

Das Gerat sollte stets sauber gehalten werden. Verwenden Sie zum Reinigen
des Gerats nur eine Blrste oder ein Tuch. Verwenden Sie niemals Loésungs- oder
Reinigungsmittel.

Uberpriifen Sie, ob alle Schutzvorrichtungen und Schutzelemente
unbeschadigt und an ihrem Platz sind. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls. Achten Sie
besonders auf lose und verschlissene Teile. Uberpriifen Sie, ob die Schrauben und
Muttern fest angezogen sind.

10. ENTSORGUNG UND UMWELTSCHUTZ A

Entsorgen Sie das Gerat, das Zubehdér und die Verpackung gemaB den
Umweltschutzvorschriften an speziellen Entsorgungsstellen.

Das Gerat darf nicht mit dem Hausmdll entsorgt werden. Schiitzen Sie die
Umwelt. Das Gerat sollte bei Ihrer 6rtlichen Recyclingstelle abgegeben werden.
Die Entsorgung ist kostenlos. Weitere Informationen erhalten Sie bei der
Entsorgungsstelle. Eine unsachgemaBe Entsorgung kann gemafB den ortlichen
Vorschriften mit einer Geldstrafe geahndet werden.
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LOSUNGEN FUR BEISPIELPROBLEME

Problem

Mogliche Ursache

Losung

Das Gerat zieht nic_ht
ein, schneidet keine Aste

Stumpfe Messer.
Messer in falscher
Richtung eingebaut.
Falscher Schleifwinkel.

Scharfen Sie die Messer
und montieren Sie sie
gemal der Anleitung

Messer in falscher
Richtung montiert

Montieren Sie die Messer
gemanB den
Anweisungen.

Falsche SpanegroBe

Zu viel oder zu wenig
Messerabstand

Scharfen oder ersetzen
Sie sie gegebenenfalls

Wahrend des Betriebs
sind metallische oder
andere storende
Gerausche zu horen

Zu viel Schmutz im
Inneren des
Mechanismus oder
maogliche Lagerschaden

Nach dem Trennen der

Stromversorgung das

Innere des Schredders
reinigen.

Wenn das Lager
beschadigt ist, lassen Sie
es von qualifiziertem
Personal austauschen

Das Abgasrohr ist
verstopft

Die Drehzahl der
Schneidscheibe ist zu
niedrig

Zustand prifen
der Riemenantriebs

Wahrend des Betriebs
sind
»Quietschgerausche” zu
héren

Die Antriebsriemen sind
nicht verschlissen oder
fehlen
Richtig gespannt

Zustand der Riemen
prifen, bei Verschleil3
austauschen und mit den
Einstellschrauben am
Motorunterteil richtig
spannen
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12. SPANIEN MOTORBETRIEB

GX120, GX140, GX160 ENGINE OPERATING MANUAL,

GX200, GX240, GX270, GX340, GX390, GX420, GX690 BRAND
LIFAN

1. General safety rules:
¢ Do not use the engine in enclosed spaces;

e The motor should not be kept less than one meter away from the materials
flammable;

¢ Do not smoke when pouring fuel into the tank;
e During refueling, the engine should be turned off;
* Refuel so as not to spill fuel on the sides.

2. Before starting the engine:
¢ Check the oil level;

e |n the absence of make up to the highest level (the edge of the fuel injection).
Oil type: 15W40. MOBIL SUPER M1

e Check the fuel level and refuel if not. Fuel type: ES5

3. Starting the engine.
¢ Switch fuel valve to position, ON";

Move throttle lever slightly;

Switch suction valve;

Set the engine switch to " ON."

Pull the starter handle vigorously
* Turn off suction;

* Adjust throttle lever to desired position;

¢ Before starting work, the engine should be heated for approx. 2 min.

4. Engine shutdown.
e Move the throttle lever until minimum speed is reached;
e Turn the engine switch to 'OFF";
¢ Switch the fuel valve to 'OFF'.

5. Maintaining the engine in good condition.
¢ Itis recommended to check the oil level Daily,
+ The engine should" reach " at a slow speed, to the first change of oil.

¢ After the first 10 hours of engine operation, the oil must be changed. Next
replacement after every 100 hours of engine operation;

e After 50 hours of engine operation, rinse the air filter sponge, and after
another 50 replace the entire filter;

After every 200 hours of engine operation, the candle must be replaced.
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WYMIANA OLEJU ORAZ FILTRA POWIETRZA

LICZBA GODZIN PRACY | WYKONANA CZYNNOSC [DATA, PODPIS I PIECZEC
SERWISANTA
TYP URZADZENIA . ... oot NR oot
............................................................... NR oot
DATA SPRZEDAZY i PODPIS I PIECZEC
SPRZEDAJACEGO:..........ccocvvi. .
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WARUNKI GWARANCJI

Zasady i okreélenia podane nizej sa jedynymi, jakie obowigzujg przy rozpatrywaniu spraw podlegajacych gwaranciji.
Obowigzkiem nabywcy jest zapoznanie sig z warunkami gwarancji.
1. Gwarant naprawi lub wymieni bezptatnie kazda czesé lub czesci silnika, ktére zostaly wadliwie wyprodukowane
badZ wykonane z wadliwego materiatu.
Niezaleznie od sposobu usunigcia wady, gwarancja trwa dalej przediuzona o czas usuwania jej przez Gwaranta.
2. Naprawa gwarancyjna urzadzenia zostanie wykonana przez serwis w ciagu 14 dni od daty dostarczenia sprzegtu.
Jezeli usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego nakladu pracy lub zamowienia nietypowych
czeéci zamiennych, termin ten ulegnie stosownemu przediuzeniu, przy czym serwis dolozy nalezytej starannosci, aby
usunaé wade w mozliwie najkrotszym terminie.
3. Urzadzenie oddane do naprawy gwarancyjnej powinno byé czyste i kompletne. Klient ktory dostarcza do naprawy
sprzet brudny zobowigzuje sig poniesé koszty czyszczenia maszyny w wysokosci 100zt brutto! W przypadku
stwierdzenia braku wszystkich podzespoléw, serwis ma prawo odméwi¢ przyjgcia urzgdzenia do naprawy.
4. Uprawnienia z tytulu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania sig¢ zwrotu utraconych zyskéw oraz
poniesionych kosztow w zwigzku z wadami rzeczy.
5. Koszty transportu maszyny lub czesci dostarczanych do naprawy lub wymiany w ramach tej gwarancji muszg byc
poniesione przez nabywce.
6. Aby zrealizowaé gwarancje, klient musi dostarczyé kompletng karte gwarancyjng (sklada sie z 2 stron) z
adnotacjg serwisowa dotyczacg wymian oleju oraz dowdd sprzedazy (paragon, faktura) wraz z datg sprzedazy. W
przypadku braku ktérego$ z powyzszych dokumentéw klient zobowigzuje sig ponies¢ koszty naprawy.
7. Ochronie gwarancyjnej nie podlegajg:

a) Uszkodzenia powstate w wyniku niewlasciwe]j (niezgodnej z instrukcjg obstugi) eksploatacji urzgdzenia,

b) Uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika powstale wskutek niewlasciwego
przechowywania, transportu, niewykonywania zabiegow konserwacyjnych i czynnosci przegladéw
okresowych;

c) Uszkodzenia powstale wskutek czynnoéci konserwacyjno-naprawczych wykonanych samodzielnie przez
uzytkownika;

d) Uszkodzenia powstate z powodu braku nalezytej starannosci obstugi eksploatacyjnej;

g) Uszkodzenia powstate z winy lub niewiedzy uzytkownika;

fi Uszkodzenia powstale w wyniku stosowania niezgodnej z instrukcjg obstugi mieszanki paliwowej oraz
olejow;

g) Uszkodzenia rzeczy powstate w wyniku naturalnego zuzycia bedgcego konsekwencjg uzytkowania rzeczy w
trakcie prawidtiowej eksploatacji, w tym uszkodzenia powlok lakierniczych;

h) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czeéci zamiennych bagdZ stosowania
materiatéw eksploatacyjnych nie przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

8. Warunkiem waznoéci gwarancji sg regularme kontrole oraz wymiany oleju typu 10W230 (silnik, wibrator — w
zaleznoéci od typu urzadzenia) i filtra powietrza (zgodnie z dotgczong instrukcja obstugi).

Wymiany oleju i filtra musza by¢ dokonane tylko w serwisach i stacjach diagnostycznych posiadajgcych takie

uprawnienia, udokumentowane datg oraz pedpisem i pieczecig serwisanta.

8. Niedopuszczalne jest zwigkszanie limitu obrotéw silnika (obroty powyzej 3300/min powodujg utrate gwarancji).
10. Klient jest zobowigzany do regularnego dokrgcania poluzowanych $rub i czesci.

11. Gwarancja jest wazna od dnia sprzedazy przez 12 miesigcy i podlega warunkom okreslonym w tej Gwarancii.

12, Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi | warunkéw gwarancji powoduje utrate waznosci gwarancii.

13, W sprawie napraw gwarancyjnych prosze dzwonié¢ pod wskazany ponizej numer.
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13. GARANTIEKARTE

Geratesymbol:....................................
SerieNNUMMEK:............cooiivieeee e
Herstellungsdatum: 202....
Verkaufsdatum:................................
Unterschrift des Verkaufers:..................ccccoennn

Stempel

Garantiebestimmungen:

1.

Fur dieses Gerat gilt eine Garantie von 24 Monaten. Bei Verwendung in
Unternehmen, gewerblicher Nutzung und jeder anderen als privater Nutzung
gilt eine verklrzte Garantiezeit (12 Monate).

. Schaden, die durch natiirliche Abnutzung, Uberlastung oder unsachgeméaBe
Handhabung entstanden sind, sind von der Garantie ausgeschlossen. Teile, die
einer natlrlichen Abnutzung unterliegen, sind von der Garantie
ausgeschlossen.

. Voraussetzung flr die Inanspruchnahme der Gewahrleistungsanspriiche ist die
Einhaltung der Betriebsanleitung, die Verwendung von geeignetem und
qualitativ einwandfreiem Kraftstoff sowie die ordnungsgemaBe Inspektion,
Reinigung, Wartung, Lagerung und Transport des Gerats.

. Schaden, die durch Material- oder Herstellungsfehler verursacht wurden,
werden kostenlos entweder durch Lieferung eines neuen Gerats oder durch
Reparatur behoben. Voraussetzung flr die Inanspruchnahme des
Garantieservices ist die Ubergabe des kompletten Gerédts zusammen mit dem
Kaufbeleg an das Servicecenter am Firmensitz.

. Reparaturen, die verursacht werden durch:

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem
Verwendungszweck,

- zufédlligen oder anderen Ereignissen, fiur die der Garantiegeber nicht
verantwortlich ist

- bei Verwendung mit einem ineffizienten Stromversorgungssystem

. Der Garantiegeber kann die Garantie verweigern, wenn:

- Anderungen vorgenommen wurden,

- Uberhitzung/Blockieren des Verbrennungsmotors,

- strukturelle Veranderungen vorgenommen wurden,

- Auftreten von Schaden durch zufallige Ereignisse,

- Fehlen erforderlicher Angaben und Aufzeichnungen oder deren Anderung in
der Garantiekarte,

- Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem

Verwendungszweck.

. Reparaturen, die nicht unter die Garantie fallen, kbnnen gegen Entgelt bei
unserem Servicecenter in Auftrag gegeben werden. Zur Reparatur werden nur
Gerate angenommen, die in einer geeigneten Verpackung geliefert wurden
und flr die die Transportkosten bezahlt wurden.

. Im Falle einer Garantiereparatur wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung.
Dort erhalten Sie weitere Informationen zu Reklamationen.
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9. Die Entsorgung des Gerats erfolgt kostenlos.
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14. EU-Konformititserkliarung

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

bowisko, 01.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22 numer deklaracji: 01/RT/2022

1. Nazwa urzadzenia:

3. Ninigjsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wytaczng odpowiedzialnosc producenta,
4. Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia gatezi i odpaddw drewnianych.
5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE
2014/30/UE

2014/35/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnosd:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 345+A1:2008

EM 953:1997+A1:2009
PN-EN 9534A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PM-EM 614+A1:2009

EM 614-2:2000+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2: 2009
PN-EM 13525+A1:2007

EN ISO 12100:2010

PH-EN IS0 12100:2010
PN-EN IS0 12100:2012
PN-EN ISO 14120:2016-03
EN ISO 14120:20156

ENGO204-1: 2006 +A1: 2009 +AC: 2010

PN-EN 60204-1:2010
EN 601000-6-2:2005
PN EN £01000-6-2:2005

EN 60529:1991+A1:2009+AC: 2010

PN-EN 60529:2003

7. Dsoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacii technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r.

w sprawie maszyn, zmieniajaca dyrekbywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGD I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlenkowskich odnoszacych sie do kempatybilnodci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

Dyrektywa Farlamentu Eurcpejskiego i Rady 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji ustawodawstw
panstw czionkowskich odnoszacych sie do udastepniania na rynku sprzetu elektrycznege preewidzianege dao stasowania
w okreglonych granicach napigcia

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentdw), ktdre zastosowano, w stosunku do ktdrych

Bezpieczenstwa maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgmecemu czasdl clala czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn = Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpneczensmo maszyn — Ostony - Dgdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn — Oslony — Ogélne wymagania dotyczace prcjelm:wan:a i budewy osben stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn = Ergonomiczne rasady projektowania = Czesc 1: Terminologia i zasady ogalne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesd 1: Terminologia i zasady ogdlne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czeéé 2: Interakeje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesé 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne = Rebarki do drewna = Bezpieczenstwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwe

Bezpieczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmnigjszanie ryzyka

Bezpleczenstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania = Ocena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

Bezpleﬁenstwu miaszyn - Dgdlne zasacly projektowania - Dcena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdine wymagania dotyczace projektewania i budowy oslon stal'.rchl ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn = Ostony = Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oslon stabych i ruchomych
Bezpleczenstwo maszyn - WyposaZenie elektryczne maszyn - Czesé 1: Wymagania ogolne

Bezpieczenstwa maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilnosc elektromagnetyczna (EMC) -~ Czedé 6-2: Normy ogdlne -- Odpornosé w Srodowiskach przemyslowych
Kompatybilnosc elektromagnetyczna (EMC) -- Czedé 6-2: Normy ogdlne -- Odpernoéé w érodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianegj przez cbudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IF)

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towlsko 3204, 36-053 Kamied, POLSKA

8. Miniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem c €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostala wprowadzona do obrotu | nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika korficowego lub przeprowadzonych przez niego

pdZniejszych dziatan.

REMET CNC Technology

M&P Piekut Sp.k.
Lowisko 3204, 36-053
Kamieri, POLSKA

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)
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