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REMET CNC-TEKNOLOGI

1. GENERELL ORDNING

Modeller R-80 - R-150

Inlet funnel

PTO shield-
Support frame

Cutting mechanism- Switch

emergency

Bagger
single

PTO shaftguard |

Ball hitch-
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REMET CNC-TEKNOLOGI

2. FORMAL 0G GENERELL BESKRIVELSE AV ENHETEN

Enheten er designet for & finmale treaktig og fiberholdig hageavfall, som for

eksempel treskjzer, grener og kvister.

OPPMERKSOM

Dette symbolet brukes i denne hdndboken hvis det er
fare for brukeren eller tilstedevaerende personer.

Dette symbolet brukes ogsa nar det foreligger en fare
for miljget eller eiendom.

FORSIKTIG: Det er forbudt a legge steiner, glass, metall, bein, plast, tekstiler
og andre materialer i flismaskinens mater. All bruk som ikke er godkjent i denne
bruksanvisningen, kan skade enheten og utgjgre en alvorlig fare for operatgren.
Operatgren eller brukeren beerer alt ansvar for skader og skader pafgrt tredjepar-
ter og deres eiendom. Produsenten er ikke ansvarlig for skader og ulykker forar-
saket av feil bruk og drift av enheten, inkludert endringer og modifikasjoner gjort

av brukere og operatgrer, som ogsa fgrer til umiddelbar tap av garantien.

Fliskvernen er utstyrt med et sylindrisk skjaeresystem (herdede kniver laget av
slitesterkt stal). Mekanismens hus er laget av sertifisert metallplate med en tyk-
kelse p& 20 mm, ruller laget av varmebehandlet stal, pd hvilke induksjonsherdede
tannhjul er montert. Mekanismen trekker automatisk inn materialet som mates
inn for skjeering. Flishuggeren har metalldeksler pa innlgps- og utlgpsmateren og
tannhjul som sikrer sikker drift. Den solide konstruksjonen som mekanismen er

montert pé, sikrer enhetens holdbarhet og stabilitet.

FEIL BRUK AV MASKINEN KAN F@RE TIL PER-

I. SONSKADE ELLER D@DSFALL. FOR DU BRUKER
| | MASKINEN, ER DET VIKTIG A LESE INSTRUK-

SJONENE.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

3. ENHETSSpesifikasjoner

Tekniske parametere for flishuggere:

Type R60 R80 R100 R120 R150
Innvendig bredde 180 220
[mm
Akselavstand 60 80 100 120 150
[mm]
Diameter pa tannhjul 150 180 20 280
[mm]
Husets tykkelse
20
[mm
Anbefalt PTO-aI_(seIhastlghet Opptil 540
[0/min]

Anbefalt fra fra
overbelastningskobling* * Iirla193(())(()) :5a193%?) 1300 til | 1300 til ftri? 217788
[Nm] 1700 1700

Minimum effekt
[hk] 10 15 25 45
Anbefalt effekt
[hk] 20 25 35 80
Maks. skjeerediameter for
ferskt bartre* 60 80 100 120 140
[mm]
Maks. skjerediameter for
ferskt hardved* 50 70 90 110 130
[mm]
Maks. skjeerediameter for tort
hardved* 40 60 80 100 120
[mm]
. 4 4 6 6
4 kniver: kniver: | kniver: | kniver: kniver:
Sponkuttiengde 2-156 | g 156 | 9-186 | 8-158 | 12-188
[cm] kniver: N . ST S
5-10 kniver: | kniver7 | kniver: | kniver:1
5-12 -14 5-10 0-15
Vekt 120 kg 130 kg | 145 kg 170 290 kg

*Maksimal diameter pa de oppkuttede grenene avhenger av tresorten og forhol-
dene ved kutting av materialet. For hardved (f.eks. eik/bgk) vil maksimal kuttdia-
meter vaere mindre enn for bartre (f.eks. furu, gran). Ved tgrt eller knottete tre-
verk vil maksimal kuttdiameter ogsa vaere redusert.

**Koblingsvalgsparameteren
dreiemoment.

bgr

justeres il
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REMET CNC-TEKNOLOGI

4. SIKKERHETSINSTRUKSJONER

nerelle merknader
Det er forbudt a bruke flishuggeren for:

e Uautoriserte personer, utrente personer, personer som ikke er kjent med
bruksanvisningen eller personer som er pavirket av alkohol, narkotika og
psykotrope stoffer, samt medisiner som svekker reaksjonsevnen.

e Barn (under minimumsalderen for operatgrer som definert i lokale for-
skrifter),

e Gravide kvinner,

e Personer med begrensede mentale evner,

e Bare én operatgr, ingen traktorfgrer som kontrollerer kraftuttaket.

For enheten startes for fgrste gang, bgr operatgren lese bruksanvisningen ut-
stedt av produsenten og sikre at han eller hun er kjent med bruken av alle
kontrollanordninger.

I tillegg ma ansatte som betjener flishuggeren ha passende kvalifikasjoner og
gjennomga passende helse- og sikkerhetsopplaering for & laere prinsippene for
sikker og korrekt bruk.

For & betjene en flishugger kreves det to opplaerte personer: flishuggeropera-
toren og operatgren av traktoren, som i tilfelle feil eller fare for flishuggero-
peratgrens liv eller helse, vil koble fra/sla av kraftuttaket pa traktoren.

5. Operatgren ma sgrge for tilstrekkelig plass og et herdet og sklisikkert underlag
for & arbeide med maskinen. Arbeid kun i dagslys eller under svaert god kunstig
belysning.

6. Operatgren som arbeider med flishuggeren, skal hele tiden overvdke arbeids-
omradet og ma aldri tillate at tilskuere eller dyr kommer inn i maskinens ar-
beidsomrade.

7. Operatgren av flishuggeren er ansvarlig for sikkerheten til tilskuere eller dyr
som kan befinne seg i naerheten av maskinen.

8. Kun voksne som er opplaert av arbeidsgiveren, kan utfgre arbeid med flishug-
geren.

9. En ansatt som arbeider med flishuggeren ma veere uthvilt, frisk og i god fysisk
form.

10. Ikke arbeid i regn eller darlig veer.

11.Ikke overbelast maskinen.

12. Arbeid fornuftig og ta regelmessige pauser.

13.Sgrg for at flishuggerknivene alltid er skarpe.

Feil bruk av maskinen kan fgre til alvorlige skader.

Personlig verneutstyr og piktogrammer

Nar du arbeider med en flishugger, bgr du bruke:
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REMET CNC-TEKNOLOGI

vernebriller

hgrselsvern

vernehansker

vernesko

beskyttelsesklaer som sitter tett til kroppen, uten Igse stropper eller ermer.

Merking Beskrivelse Merking Beskrivelse

Advarsel! Fare for person-
skade fra roterende skjae-
revalser. Hold hender og
fgtter unna §pninger mens
maskinen er i drift.
Advarsel: fingre/hender
kan bli kuttet av!

Bruk handbeskyttelse

Det er forbudt & stikke
hendene inn i materbehol-
deren. Hold sikker avstand
til innlgpsapningen og ut-

Bruk fotbeskyttelse

lgpsomradet.
Ta pa deg vernebriller Oppmerksomhet: fare for
/ i \ & bli fanget/dratt inn/sam-
n menfiltret!
Bruk hgrselsvern *U Roterende elementer!
Les bruksanvisningen Fare!

OO G @

Palegg om & smgre
tannhjulstoget
Forsiktig! Roterende kom-

Maksimal rotasjons- ponenter, fare for fastkjg-

hastighet og rota- ® ring.
: . o o\‘
sjonsretning pa kraft-
e uttaksenden.
Side7 av 37

Produsent av maskiner og utstyr, maskinering




REMET CNC-TEKNOLOGI

Piktogrammer - plassering

H o)
b €<=

UWAGA! WYLACZNIK AWARYINY
ATTENTION! LIMIT SWITCH
ACHTUNG! NOTSCHALTER

REMETC C

ECHNOL

STANDARD

AUWAGA! A UPOZORNENI!

o TAWSIE PRIESTRIEGAL PRIEFISOW | ZASAD BP
'VIDY DODRIUJTE PREDPISY A PRAVIDLA TYKAJICI SE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI
o smsuj ODZIEZ OCHRONNA | SRGDKI OGHRONY INDYWIDUALNE)
POUZIVEITE CCHRANNY ODEV A OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

@ URIADIENIE M| '€ WYPOSAZONE W OSLONY | WYLACINIKI BEZPIECZENSTWA, REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
L MIFI BYTVYBAVENO oAUl Cedl i s w1: Eioko 3208

MOCOWANIE ELEMENTON RACION NAPEDOWES) 5 o
© ZRONTROLUTE UPEVNENT REZACICH PRVKD (&m VNPHUTE POHONNE. Jenumcs] S6-88% Kemied
» NIEDOPUSICIALNE JEST ULYWANIE MASIYN Y NIEZGODNE I PRIEINACIENREM POLSKA, www.remetenc.com
E ZAKAZANO ZARIZENI POUZIVAT V ROZPORU § JEHO URC
Fn.woww AJ KONSERWACJE PRZEKEADNI ZEBATE) :
© [RCVAGLITE [OMsy FREVODENHY ¥ Waghti170kg I
o MEWLASCIWE UZYTKOWANIE MOZE srowooow;\c USTKODZENIE MASTYNY =
E DIJC DO POW, Rok produkcji: 2019
® REAPRAVE POUHT MOTE STRG) POSKOD A ZFUSOAT VAINA ZRANEN

Moc minimalna WOM 18,5 kW
Moc zalecana WOM 26 kW
—
'*

: WOM
. 540 obr/min

Typ: R-120 Seria 19R120 STANDARD n
Rebak walcowy do ciagnika. *

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

max. 540 RPM

Side8 av 37
Produsent av maskiner og utstyr, maskinering



REMET CNC-TEKNOLOGI

Sikkerhetsbryter

Fliskutten er utstyrt med en sikkerhetsbryter som er montert pa innlgpsdek-
selet. Fgr hver arbeidsstart ma du kontrollere at sikkerhetsbryteren fungerer som
den skal. Hvis traktormotoren eller kraftuttaksakselreléet starter med sikkerhets-
bryteren trykket inn, ma du ikke starte arbeidet fgr feilen er utbedret av en kvali-

fisert medarbeider.

Koble til sikkerhetsbryteren

Sikkerhetsbryteren skal kobles til traktorens
ngdstoppmodul. Metoden for & avbryte ar-
beidet avhenger av traktorens integrerte sik-
kerhetssystemer. Sikkerhetsbryteren som er
installert ved flishuggerens innlgp, er en ut-
videlse av traktorens ngdstopp-/sikkerhets-
systemer.

Sikkerhetsbryteren fungerer i en kontinuer-
lig kortslutningsmodus nar den er sltt pa.
Etter at feilen er fjernet eller faren er elimi-
nert, mad bryteren 18ses opp fysisk ved
«trekke ut» den bl3d 18seknappen for & kunne
fortsette arbeidet.

Eksempel pa diagram for tilkobling av en sikkerhetsbryter til PTO-akselens av-

stengningssystem i en traktor.

OPPMERKSOMHET!Metoden for tilkobling av sikkerhetsbryteren avhenger av
traktormodellen. For mer informasjon, kontakt traktorfabrikanten/autorisert

service.

Side9 av 37

Produsent av maskiner og utstyr, maskinering




REMET CNC-TEKNOLOGI

Wytacznik

watka WOM

W ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wylacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

e
|
|
|

J

1
|
|
i

Q]

O

A B ——— T

Rebak

Modut bezpieczenstwa |
w ciagniku /I/

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylgczniku bezpieczenistwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w clagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wytacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciggnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Informasjon om gjenveerende risiko
Informasjon til brukeren om risikoen som gjenstar etter at sikkerhetstiltak er

iverksatt:

Siden sikker bruk av maskiner avhenger av en kombinasjon av design- og
konstruksjonstiltak fra produsenten og beskyttelsestiltak fra brukeren, er det vik-
tig med detaljert informasjon om gjenvaerende risiko og forebyggende tiltak, som
for eksempel hensiktsmessig arbeidsorganisering, bruk av personlig verneutstyr
(f.eks. hgrselsvern osv.), gjiennomfgring av periodiske inspeksjoner, inkludert kon-
troll av maskindeler og underenheter, og opplaering av ansatte i sikker bruk.

Tiltakene som iverksettes p& denne maten, har til formal & redusere sann-
synligheten for at det oppstar en ulykke ved bruk av en gitt maskin, og er ogsa
inkludert i bruksanvisningen:

REMET CNC TECHNOLOGY CompanyM&P Piekut sp. k. med hovedkontor i to-
wisko har gjort sitt ytterste for @ eliminere risikoen for ulykker. Det er imidlertid
en viss gjenvaerende risiko som kan fgre til ulykker, og som fgrst og fremst er
knyttet til aktivitetene beskrevet nedenfor:
e Bruk av maskinen til andre formal enn det den er beregnet pa
e A befinne seg mellom traktoren og maskinen mens motoren er i gang og
mens maskinen kobles til traktoren,
o A vaere pd maskinen mens traktormotoren er i gang
e Bruk av maskinen med fjernede eller defekte deksler
e Manglende overholdelse av sikker avstand til faresoner eller opphold i disse
sonene mens maskinen er i drift
e Bruk av maskinen av uautoriserte personer eller personer som er pavirket av
alkohol eller andre rusmidler
e Rengjgring, vedlikehold og teknisk inspeksjon mens traktoren er koblet til og
gar.

Restrisikoen kan reduseres til et minimum ved a fglge anbefalingene nedenfor:
e Forsiktig og gjennomtenkt bruk av maskinen, uten hastverk
e Rimelig bruk av merknadene og anbefalingene i bruksanvisningen,
e Utfgring av vedlikeholds- og reparasjonsarbeid i samsvar med prinsippene for
sikker drift,
o Utfgrelse av vedlikeholds- og reparasjonsarbeid av opplarte personer,
e Bruk av tettsittende verneklaer
e Sikring av maskinen mot tilgang fra uautoriserte personer, spesielt barn
e Opprettholde sikker avstand fra forbudte og farlige steder,
Det er forbudt & oppholde seg pa maskinen mens den er i drift.
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REMET CNC-TEKNOLOGI 2

Ting du ma gjere for du starter arbeidet

1.

Inspiser flishuggeren fgr hver bruk. Kontroller at sikkerhetssystemet (hvis det
finnes, f.eks. i traktoren) og drivsystemet fungerer som det skal. Ikke start
arbeidet hvis flishuggeren eller drivanordningen ikke fungerer som den skal
eller er skadet.

Kontroller smgringstilstanden til tannhjulstoget. Hvis det ikke er smgring eller
smgringen er utilstrekkelig, ma tannhjulstoget smgres.

For du starter arbeidet, ma du kontrollere at alle deksler er riktig festet (kon-
troller at skruene sitter godt).

Maskinen skal plasseres pa et flatt, hardt og sklisikkert underlag, og det ma
utvises spesiell forsiktighet.

For du starter oppkutting, ma du forsikre deg om at det ikke er noen personer
eller dyr i naerheten av maskinen.

For du starter traktormotoren, ma du kontrollere flishuggerutstyret.

Det bgr brukes hjelm eller annet hodeplagg som dekker haret, vernebriller,
hgrselsvern og verneklaer. Personen som betjener maskinen, bgr ikke bruke
skjerf, slips, lgse klaer (tettsittende kleer anbefales) og hansker beregnet pa

annet arbeid (f.eks. sveisehansker av leer).

Kobling til traktor

1.

N

Skadede eller uleselige klistremerker ma byttes ut.

Den anbefalte minimumsfrontbelastningen p& traktoren ma overholdes for &
opprettholde stabiliteten.

Veer spesielt forsiktig nar du kobler flishuggeren til og fra traktoren.

Fgr hvert arbeidsstart ma du kontrollere at alle sikkerhetsbrytere fungerer som
de skal.

Det er strengt forbudt a st& mellom flishuggeren og traktoren eller i naerheten
nar hydraulikksystemets spak betjenes.

Det er forbudt for noen & oppholde seg mellom traktoren og flishuggeren under
drift.

Bruk kun en kraftuttaksskaft med deksel. Det er strengt forbudt a arbeide med
en skaft uten deksel eller med et skadet deksel.

Dekselet pa akselen ma sikres mot rotasjon, f.eks. ved hjelp av en kjetting.
Det er forbudt & arbeide uten PTO-beskyttelse (kraftuttak) og PTO-beskyttelse
(traktorens kraftuttak).

Valg av kraftuttak

For & sikre kompatibilitet med en rekke forskjellige 3-punkts festesystemer,

kan kraftuttaksakselen veere for lang eller for kort. Det er spesielt viktig at kraft-
overfgringen via teleskopakselen er fri, men uten & sla s3 hardt at arbeidsomradet
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REMET CNC-TEKNOLOGI

begrenses. En aksel som er for lang kan skade lagrene, mens en aksel som er for
kort kan skade kraftuttaksakselens akseltapp.

WYMIARY MASZYNY

L]

F—B ——-—1
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO

]

sl

b

(B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

SKROCONY UKEAD NAPEDOWY

leg————— A-1CAL
,___l

=

A. Bestemme lengde:
1.

2.
3.
4

ul

Personer og dyr ma fjernes fra omradet rundt enheten.
Koble oppkutteren til traktoren uten kraftuttaksakselen.
Laft hakker til kraftuttaksakslene er i vater.
M3l avstanden mellom festesporene pa kraftuttaksakselen pa traktoren
og kraftuttaksakselen pa flishuggeren.
Mal samme dimensjon pa det komprimerte drivsystemet (kraftuttak).

Hvis kraftuttaksakselen overstiger den malte dimensjonen fra punkt 4,
ma akselen forkortes.

Kutting av teleskopisk kraftuttaksaksel:
Kutt av maskinens dimensjon (A) til den kuttede drivdimensjonen (B) el-
ler (BA). Denne dimensjonen bestemmer hvor mye drivverket er for

1.

o U

langt.

Legg til en ekstra tomme (25 mm) til denne dimensjonen for & hindre at
utformingen treffer arbeidsdimensjonen, og fastsett kuttdimensjonen (C).
Kutt dimensjonen (C) i begge ender med en baufil. Plastmuffene ma ogsa

kuttes.

Slip eventuelle skarpe kanter.
Sett sammen akselen.
Det bgr kontrolleres om PTO-akselforbindelsen er fri.

Regler for sikker utfgrelse av arbeidet
For du starter arbeidet, ma du kontrollere at innlgps- og utlgpssjaktene er
tomme.

1.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

2. Under arbeidet og umiddelbart etter at du har slatt av maskinen, ma du ikke
bergre matekanalen eller stikke hendene inn i mateinnlgpet (enheten fortsetter
& fungere en kort stund selv etter at den er slatt av).

3. Nar du arbeider med en traktor som ikke har ngdstoppbryter, ma to personer
betjene enheten: fgreren av traktoren som kjgrer flishuggeren og fgreren av
flishuggeren.

4, Operatgrene ma sgrge for tilstrekkelig plass og et hardt og sklisikkert underlag
for 8 arbeide med utstyret. Arbeid kun i dagslys eller under svaert god kunstig
belysning.

5. Operatgrene ma sgrge for god balanse og stabilitet. Ikke len deg fremover eller
std over maskinen nar du mater inn materiale.

6. Hold hodet, haret og kroppen unna innlgpsapningen mens du arbeider, og bruk
vernebriller, hgrselsvern og vernekleer.

7. Operatgrer som arbeider med en flishugger, ma hele tiden overvake arbeids-
omradet og umiddelbart stoppe arbeidet hvis det kommer tilskuere eller dyr
inn i maskinens arbeidsomrade.

8. Fgr du legger materialet som skal kuttes inn i innlgpsbeholderen, ma du for-
sikre deg om at materialet ikke inneholder fremmedlegemer som er hardere
enn tre, for eksempel steiner, ledninger, tau, spiker, nagler, kjeder osv. Dette
kan skade knivene, skjeeremekanismen eller hele maskinen, noe som kan fgre
til en farlig ulykke som setter operatgrens og andre tilstedevaerendes liv og
helse i fare.

9. Huvis flishuggerens skjeeremekanisme blir blokkert, m& motoren pa traktoren
som driver flishuggeren stoppes umiddelbart.

10. Hvis operatgrens klaer setter seg fast i grener og trekkes mot flishuggerens
innlgp, ma traktorfgreren umiddelbart stoppe traktoren.

11. For & forhindre utilsiktet start av traktormotoren som driver flishuggeren, ma
ngkkelen tas ut av tenningen eller batteriet kobles fra ved & fjerne klemme-
klemmen.

12. Under enhver pause i flishuggerens drift ma traktoren som driver den, slas av.

13. N&r skjaeresystemet fortsatt er i drift, selv i en viss periode etter at drivverket
er sldtt av, er transport, baering eller Igfting forbudt.

14. For & unnga fastkjgring, veksle mellom Igst og tynt materiale og st@rre grener.

15. SI& av enheten nar alt materialet har passert gjennom flisverksvalsen. Ellers
kan enheten sette seg fast.

16. Hold sikker avstand til maskinen mens du arbeider, da lange grener kan bli
kastet ut nar de trekkes inn.

Definere maskinomrader:

Maskinomrade Betegnelse | Beskrivelse

Maskinomrade 1 0G fareomrade, fare for & bli truffet av oppsamlet materiale;
ingen operatgrer, tilskuere eller dyr tillatt,

Maskinomrade 2 B operatgrens arbeidsomrade ved lasting av materiale i
maskinens innlgpstratt; ingen tilskuere eller dyr tillatt,
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Maskinomrade 3 C Operatgrens sone ved tilkobling av enheten til drivmaski-
nen (traktor)

Maskinomrade 4 D Fareomrade for utkast av bearbeidet materiale

Fareomridde Kommentar

0G Fareomrade, fare for & bli truffet av det innsamlede materialet; ingen
operatgrer, tilskuere eller dyr tillatt,

B Ingen uautoriserte personer eller dyr tillatt.

C Et omrade hvor ingen personer eller dyr kan oppholde seg.

D Fare for stgt fra bearbeidet materiale; ingen adgang for tilskuere eller
dyr.
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A - faresone, fare for a bli truffet av det innsamlede materialet; ingen operatgrer,
tilskuere eller dyr tillatt.

B - operatgrens arbeidssone ndr materiale lastes inn i maskinens innlgpstratt;
ingen tilskuere eller dyr tillatt.

C - operatgrens sone ved tilkobling av enheten til drivmaskinen (traktoren)
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D - faresone for utkast av bearbeidet materiale, operatgrens arbeidssone ved ut-
skifting av posen med bearbeidet materiale, fare for 8 bli truffet av bearbeidet
materiale; ingen adgang for tilskuere eller dyr.

Innkjgring av maskinen:

Selv om det ikke er noen driftsbegrensninger for fgrste oppstart av treflishuggeren,
anbefales det & utfgre folgende kontroller:

1. Etter 1 times drift:

e Kontroller at alle skruer sitter godt fast.

e Kontroller tilstanden til lagrene.

e Kontroller tilstanden til skjeerebladene. Juster eller bytt ut om ngd-
vendig.

e Smgr tannhjulene.

2. Etter hver 10. time med arbeid:

e Gjenta trinnene ovenfor.

Aktiviteter etter arbeid.

1.

(O8)

Etter at du har sldtt av motoren, m& du vente en kort stund, da de roterende
delene av mekanismen fortsetter & ga en stund etter at motoren er slatt av.
Forsikre deg om at maskinen er helt stoppet, og utfgr deretter rengjgring og
vedlikehold p& maskinen.

Parker maskinen og fest den p& parkeringsplassen.

Inspeksjon av den tekniske tilstanden, justeringer og utfgrelse av ad hoc-re-
parasjoner og vedlikeholdsarbeid, samt rengjgring av arbeidsdeler og enheter,
kan kun utfgres nar flishuggerens motor er slatt av.

Kontroller med jevne mellomrom at alle bolter og muttere er strammet. Bytt
ut eventuelle skadede deler.

Nar du skifter ut en skadet fliskniv, ma du alltid bruke vernehansker nar du
strammer eller skruer ut kniven.

Atferdsregler i ngdssituasjoner som utgjgr en trussel for ansattes liv el-

ler helse

1.

Etter @ ha oppdaget feil, skader eller feilaktig bruk av maskinen eller dens
komponenter, ma flishuggeren umiddelbart slds av og immobiliseres, og ar-
beidslederen ma varsles. Det er ikke tillatt 8 gjenoppta arbeidet uten a fjerne
skaden eller arsaken til feilen.

Hvis det er ngdvendig & forlate flishuggeren uten tilsyn under arbeidet, ma
traktoren slds av og maskinen immobiliseres.
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Ved tvil om opprettholdelse av sikkerhetsforholdene pa arbeidsplassen, har

den ansatte rett til 8 stoppe arbeidet og be sin overordnede om en forklaring

pa situasjonen og en avgjgrelse.

Ved en arbeidsulykke m3 du sld av traktoren som driver maskinen, rapportere

ulykken til din overordnede og ringe ambulanse om ngdvendig. La arbeidsplas-

sen veere i den tilstanden den var i da ulykken skjedde.

Hvis det er tvil om hvordan arbeidet skal utfgres, ma du stoppe arbeidet og be

om veiledning fra din overordnede.

Ved brann i traktoren som driver flishuggeren, fglg brannslokkingsinstruksjo-

nene.

En flishugger som er defekt, skadet eller under reparasjon, skal tas ut av bruk,

merkes tydelig med informasjonstavler og sikres pa en mate som forhindrer

at den kan startes. :

5. FORBUDTE HANDLINGER

Det er forbudt & arbeide med flishugger etter inntak av alkohol eller narkotika,

psykotrope stoffer (narkotika) og medisiner som svekker reaksjonsevnen.

Det er forbudt & bruke flishuggeren for:

e Uautoriserte personer, som ikke er opplaert og ikke er kjent med bruksan-
visningen.

e Barn (under minimumsalderen for operatgrer som definert i lokale for-
skrifter),

e Gravide kvinner

e Personer med begrensede mentale evner.

Det er forbudt & starte arbeidet med flishuggeren uten 8 kontrollere den tek-

niske tilstanden til enheten.

Det er forbudt for operatgrene 3 forlate flishuggeren uten fgrst @ sld av

traktormotoren og fjerne ngkkelen fra tenningen eller koble fra strgmforsy-

ningen.

Det er forbudt & foreta justeringer eller reparasjoner pa flishuggeren mens

den er koblet til traktoren.

Det er forbudt @ bruke maskinen med fjernede eller skadede sikkerhetsanord-

ninger som deksler og beskyttelser, innlgps- og utlgpsrenner og med mang-

lende advarselsmerker.

Det er forbudt 8 bruke enheten til andre formal enn de som er tillatt og som

den er beregnet pa.

Det er forbudt & bruke enheten mens traktoren er i bevegelse.

Det er forbudt & foreta endringer eller modifikasjoner p& enheten, da end-

ringer eller modifikasjoner vil medfgre umiddelbar tap av garantien. Videre er

produsenten ikke ansvarlig for materielle skader og ulykker (personskader,
ded av operatgren) som fglge av endringer eller modifikasjoner pa enheten.

Merknader og férstehjelp

1.

Rapporter alle arbeidsulykker til din overordnede og la arbeidsstasj( f——c
i den tilstanden den var i da ulykken skjedde.
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2. Veer alltid forberedt. Ha fglgende pa lager:

o Et fullt utstyrt farstehjelpsskrin som er lett tilgjengelig for operatgren og alle
i nerheten. Fgrstehjelpsskrinet skal inneholde tilstrekkelig med bandasjer
for kutt og sar.

e Rene handklzaer og kluter for & stoppe blgdninger.

e En mobiltelefon eller annen enhet som gjgr det mulig @ ringe etter hjelp
raskt.

3. Ikke arbeid alene! Det bgr vaere noen i naerheten som kjenner til prinsippene
for forstehjelp. Assistenten ma vaere i sikker avstand fra arbeidsomradet, men
bgr alltid vaere oppmerksom pa operatgren. Bruk enheten bare pa steder hvor
du raskt kan ringe etter ambulanse! Hvis det skjer Ved skade skal fgrstehjelp
gis, og om ngdvendig skal ytterligere medisinsk hjelp tilkalles.

6. TRANSPORT OG OPPBEVARING AV ENHETEN

Enheten skal transporteres etter tilkobling til en traktor eller pa en plattform
som er egnet for denne typen. Enheten skal oppbevares utilgjengelig for barn pa
et tort sted ved en temperatur pa 0 °C til + 40 °C.

7. VEDLIKEHOLD OG RENGJ@ARING A

Sikkerhetsinstruksjoner for vedlikehold.

Fgr vedlikehold eller reparasjon pabegynnes, ma enheten kobles fra strgm-
kilden og plasseres pa et stabilt, jevnt og sklisikkert underlag. Enheten ma reng-
jores for og etter hver bruk, og det ma kontrolleres at dekselmonteringsskruene
sitter godt fast.

Generelle vedlikeholds- og rengjgringsaktiviteter

Enheten skal holdes ren til enhver tid. Bruk kun en bgrste eller klut til 8 rengjgre
enheten. Bruk aldri Igsemidler eller rengjgringsmidler.

Kontroller alle deksler og beskyttelseselementer for skader og riktig plassering.
Bytt ut om ngdvendig. Vaer spesielt oppmerksom pa Igse og slitte deler. Kontroller
at bolter og muttere er godt festet.

Fgr hver bruk m& smgringen av giringen kontrolleres. Det anbefalte smgrefettet
for giringen er £T-43.

8. UTSKIFTING OG JUSTERING AV SKJZREKNIVAKSEN

Fgr du begynner & justere knivaksene eller skifte dem, ma du koble enheten
fra strgmkilden og plassere den pa et stabilt, jevnt og sklisikkert underlag. Bruk
vernebriller og vernehansker nar du sliper knivene (maskinsliping), og skift ut ska-
dede kniver med originale kniver som er anbefalt av produsenten. Nar skjaerekni-
vene ikke er i akselen, dvs. at de passerer hverandre i stedet for & konvergere,
ma du ga frem i henhold til falgende diagrammer, avhengig av enhetstypen.
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ustering av skjereknivaksene i flishuggerne R-60, R-80 og R-100

A

Diagram over riktig posisjon for
skjeereakselen i forhold til tannhju-
let. Sikkerhetspinner
intakte/uskadde

Diagram over feil posisjon av skjeereak-
selen i forhold til tannhjulet. Sikkerhet-
spinner skadet/klippet av.

Det er ngdvendig & fjerne tannhjulet fra
skjeereakselen. Fjern restene av pin-
nene. Sett deretter tannhjulet i sin opp-
rinnelige posisjon og kontroller knivene
er riktig justert. Hvis de ikke er riktig
justert, bor du nye hull for sikkerhet-
spinnene for a justere skjaereknivene.

Innstillingen av knivaksen er beskrevet
i trinn 6.

Justering av knivaksene R-120, R-150

Hvis knivaksene er feiljustert i forhold til hverandre, gjgr du fglgende:

Trinn 1. Skru ut M8/M10-innsjekkskruene
klemmemuffen:

3-5 mm fra toppen av ekspansjons-
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Trinn 2. SI& med stor kraft pa de fjernede skruene til den nedre delen av ekspan-
sjonsklemmemuffen er I3st opp. SI& gjennom et stykke tykt metallplate for & pa-
fore jevnt trykk og unnga & skade skruene.

Trinn 3. Etter at den nedre delen av ekspansjonsklemmemuffen er 18st opp, skal
3 skruer skrus helt ut, mens de resterende skruene skal skrus ut sa mye som
mulig, men ikke helt (for @ unnga fullstendig frakobling av muffelementene):
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Trinn 4. Bruk de tidligere fjernede skruene og skru 3 av dem inn i de tre gjengede
hullene som brukes til & 1ase opp den gvre delen av ekspansjonsklemhylsen:
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Trinn 5. Stram de motsatte skruene gradvis og jevnt til den gvre delen av eks-
pansjonsklemmemuffen er helt 1&st opp:

P77 7777 7 ]
0440 AR

Trinn 6. For 3 sette skjaerevalsene i riktig posisjon, laser du skjeerevalsene i for-
hold til knivaksen som vist nedenfor:
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Trinn 7. Med akslene I3st, stram de motsatte monteringsskruene gradvis og jevnt,
og fortsett @ stramme til de ytre og indre ringflatene er i flukt:

Trinn 8. Knivene skal settes til en klaring p& 0,2 mm i henhold til diagrammet
nedenfor:
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9. RESERVEDELER OG MONTERING

Reservedeler kan bestilles direkte fra produsenten. Oppgi enhetstype og dele-
nummer nar du bestiller.
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- modell R-60

LISTA CZESCI

Lp. |IloSc¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R60-00-00 Mechanizm

3 1 R60-00-00 Wilot

4 1 R60-00-00 Doktadka

5 1 R60-00-00 Wylot

6 1 R60-00-00 Workownica

7 1 R60-01-00 Ostona kot zebatych

8 1 R60-02-00 Ostona WOM-u

9 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M8x25
10 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4 PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x16
12 2 |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szeéciokatnym M6x16

13 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M8

16 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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LISTA CZESCI
Lp. |IloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa
1 1 R60.010000-001.A Korpus obrobiony
2 1 R60.010000-05 Watek napedowy
3 1 R60.010000-04 Watek gorny
4 4  |R60.010000-06 N6z R60,R80
5 4 R60.010000-07 Docisk noza
6 2 R60.010000-08 Dekielek 1
7 2 R60.010000-09 Dekielek 2
8 1 R60.010000-10 Koto zebate z wpustem
9 1 R60.010000-11 Koto zebate
10 1 R60.010000-12 Podktadka pod koto
11 1  |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30
12 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
13 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M12x40
14 1 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2
15 12 |DIN 471 Pierscien sprezynujacy 40x1,75
16 1 PN-91/M-85001A Wpust 10x8x25
17 2 PN-85/M-86100 tozysko 6208
18 2 PN-85/M-86100 tozysko 6207
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- modell R-80

td

¥ P
\
(19) (6)

LISTA CZESCI

Lp. |TloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R80-00-00 Mechanizm

3 1 R80-00-00 Wiot

4 1 R80-00-00 Doktadka

5 1 R80-00-00 Wylot

6 1 R80-00-00 Workownica

7 1 R80-01-00 Oslona WOM-u

8 1 R80-02-00 Oslona watka WOM

9 20 |PN-87/M-82302 Sruba gniazdem szeéciokatnym M8 x 20
10 24 |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

11 2 |PN-85/M-82105 Sruba z them szeéciokatnym M6x16
12 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

13 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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- modell R-100

LISTA CZESCI

Lp. |Ilos¢ szt.| Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R100-00-00 Rama

2 1 R100-00-00 Mechanizm

3 1 R100-00-00 Wiot

4 1 R100-00-00 Dokladka

5 1 R100-00-00 Wylot

6 1 R100-01-00 Ostona kot

7 1 R100-02-00 Oslona WOM-u

8 1 R100-03-00 Oslona watka

9 1 R100-00-00 Workownica R100

10 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeSciokgtnym M8x16
12 2 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,4

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6

16 4 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

17 4 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

18 4 PN-86/M-82144 Nakretka M12
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- modell R-120

Reservedeler og monterin
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- modell R-150

Reservedeler og monterin
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10. AVFALLSHANDTERING OG MILJ@VERN A

Kast enheten, tilbehgr og emballasje i henhold til miljgvernkrav pa spesialiserte

avfallsstasjoner.

Enheten ma ikke kastes sammen med husholdningsavfall. Beskytt miljget. En-
heten skal leveres til et lokalt innsamlingssted. Avfallshdndtering er gratis. Kontakt
ditt innsamlingssted for mer informasjon. Feil avfallshdndtering kan straffes i
henhold til lokale forskrifter.

11. LASNINGER PA EKSEMPELPROBLEMER

Problem

Mulig drsak

Lgsning

Enheten suger ikke
inn grener

Skjeerevalsen er blokkert

Koble fra drivverket, fjern blokkerings-
elementet hvis mulig

Skjeerevalsene roterer
«bakover»

Drivakselen roterer mot klokken (til
venstre) Hgyresving er ngdvendig

Grenene blir ikke
kuttet ordentlig

Skjeereknivene er ikke rik-

tig innstilt, avstanden mel-

lom bladene er stgrre enn
0,2 mm

Kontroller bladene i henhold til sikker-
hetskravene, og juster avstanden om
ngdvendig.

(se trinn 8)

Skjeerevalsene er feiljus-
tert, skjaereknivene er ikke
pa linje, den ene er foran
den andre

Det er ngdvendig 3 justere skjeereval-
sene i aksen, se punkt 10

Det hgres metal-
liske eller andre
forstyrrende lyder
under drift

For mye smuss inne i me-
kanismen eller mulig skade
pa rullelageret

Etter at du har koblet fra drivkilden,
rengjgr du innsiden av mekanismen.

Hvis lageret er skadet, ma det skiftes
ut av kvalifisert personell.
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12. GARANTIKORT (basert pa kjgpsbevis)

Enhetssymbol:..................................
SerieNnUMMmEer:.........cccco o
Produksjonsdato: 202....
Salgsdato:.................ccooii
Selgers signatur:.......................c...

Stempel

Regler for garantiprosedyre:

1.

Denne enheten er dekket av en 24 maneders garanti. For forretningsbruk, kommersiell
bruk og annen bruk enn privat bruk gjelder en kortere garantiperiode (12 maneder).

. Skader forarsaket av naturlig slitasje, overbelastning eller feil handtering er unntatt fra ga-

rantien. Deler som er utsatt for naturlig slitasje er ikke dekket av garantien.

. Forutsetningen for @ kunne utgve garantirettigheter er at instruksjonene vedrgrende drift,

tilkobling til traktoren, inspeksjon, rengjgring, vedlikehold, oppbevaring og transport av
enheten fglges.

. Skader forarsaket av materiale- eller produksjonsfeil vil bli utbedret kostnadsfritt ved leve-

ring av en ny enhet eller ved reparasjon. Forutsetningen for & kunne benytte garantitjenes-
ten er at hele enheten returneres sammen med kjgpsdokumentet til servicesenteret ved
selskapets hovedkontor.

. Reparasjoner forarsaket av:

bruk av flishuggeren i strid med bruksanvisningen og tiltenkt bruk,

tilfeldige eller andre hendelser som garantigiveren ikke er ansvarlig for

ved tilkobling av redskapet til traktoren ved hjelp av en kraftuttakaksel som ikke er utstyrt
med overbelastningskobling

. Garantisten kan nekte 8 honorere garantien hvis det konstateres at:

det er gjort endringer,

det er gjort designendringer,

i tilfelle uregelmessig eller manglende smgring av tannhjulstoget,

nar overbelastningskoblingen pa kraftuttaksakselen ikke brukes

skader forarsaket av tilfeldige hendelser,

mangel pa ngdvendig informasjon og opplysninger eller endringer i garantikortet,
bruk av flishuggeren i strid med bruksanvisningen og tiltenkt bruk.

. Reparasjoner som ikke dekkes av garantien, kan bestilles mot betaling hos vart service-

senter. Kun enheter som er levert i passende emballasje og hvor transportkostnadene er
betalt, vil bli akseptert for reparasjon.

. Ved garantikrav, vennligst kontakt servicekontoret. Du vil motta ytterligere informasjon

om kravet.

. Kvittering av enheten utfgres gratis.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

EU-samsvarserkleering

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 01/R/2022

rodzaj: Rebak walcowy (na naped WOM)

nazwa: STANDARD

model: R-60, R-80, R-100, R-120, R-150

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
Lowisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do cigcia gatezi i odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnodnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

2006/42/WE
2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnos¢:

EN 349:1993+A1:2008

PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009

PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EN 614-2+A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2:2009

PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60529:2003

EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn
Bezpieczenistwo maszyn
Bezpieczeristwo maszyn
Bezpieczenstwo maszyn

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Ostony - Ogédlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
- Oslony - Ogodlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Bezpieczeristwo maszyn — Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogdine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lene - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogélne

Stopnie ochreny zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczeristwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o

przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostala wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

poZniejszych dziatari.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
kowisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

Ko:%;n;gf fé}“f’sz £ i

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com
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