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REMET CNC-TEKNIK

1. VIKTIG INFORMATION

Denna enhet ar utformad for att krossa alla typer av spannmal och baljvaxter till
djurfoder. Den anvands for sma gardar. Ett annat vanligt namn ar kornkross eller kross.
VARNING: All annan anvandning an den som godkdnns i denna manual kan skada
enheten, ogiltigforklara garantin och utgéra en allvarlig fara for operat¢-——g-'"-r
personer i narheten.

Sakerhet:

Innan krossen tas i bruk maste anvandaren noggrant lasa igenom denna
bruksanvisning och garantikortet.

Innan arbetet paborjas maste du se till att omradet dar arbetet ska utféras och omradet
omkring maskinen ar fritt fran personer och djur. Operatéren maste se till att maskinen och
arbetsomradet ar val synliga.

VARNING!
Denna symbol anvdnds i denna manual om det finns en fara for
anvandaren eller personer i narheten.

Denna symbol anvands ocksa nar det foreligger hot mot miljon
eller egendom.

FELAKTIG ANVANDNING AV MASKINEN KAN LEDA TILL

PERSONSKADA ELLER DODSFALL. INNAN MASKINEN ANVANDS AR DET
| I VIKTIGT ATT LASA INSTRUKTIONERNA. MASKINEN FAR INTE

ANVANDAS FOR NAGOT ANNAT AN AVSEDD ANVANDNING.

Drift och teknisk inspektion av enheten:

¢ Kontrollera maskinens tekniska skick, spanningen pa kilremmarna, att alla skruvar sitter
ordentligt och smorj lagren (smorjnipplarna pa lageraggregaten) innan du startar
maskinen for forsta gangen.

e Boérja arbetet forst efter att den erforderliga hdéga motorvarvtalet har uppnatts;
oOverbelasta inte maskinen.

¢ Obs! Fyll pafyllningstratten med avstangd slidventil och avstingd motor.

¢ Stang inte av motorn med insugningsventilen 6ppen. Detta kan leda till att krossvalsarna
blockeras, vilket gor det svart eller omajligt att starta motorn.

e Efter att du stangt av drivningen, vanta en stund, eftersom mekanismens roterande delar
fortsatter att arbeta en stund efter att motorn stangts av.

VARNING!Krossen far endast anvandas for det arbete den ar avsedd for.

Innan materialet halls i behallaren ska du kontrollera att det inte innehaller nagra odnskade
foremal sasom trabitar, stenar, metallskrot, spikar, nitar, kedjor etc. som kan skada
krossvalsarna, krossmekanismen eller hela maskinen, vilket kan leda till en farlig olycka som
hotar operatérens och andra narvarande personers liv och halsa.

VARNING: All anvandning som inte godkdnns i denna manual kan skada enheten och utgora
en allvarlig fara for operatoren. Operatoren eller anvdandaren tar pa sig allt ansvar for skador
pa tredje part eller deras egendom. Tillverkaren fransager sig allt ansvar for skador eller
olyckor som orsakas av felaktig anvandning eller drift av enheten, inklusive andringar eller
modifieringar som gjorts av anvandare eller operatorer, vilket ocksa leder till att garantin
omedelbart upphor att galla.
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REMET CNC-TEKNIK

2. ALLMANT SYSTEM

GX-50

Zasuwa
leja zasypowego
(Feed hopper gate valve)

Uktad regulacji
szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment system)

Zsyp wylotowy Rama nosna
(Outlet chute) (Frame)

Silnik elektryczny
1,5kW 1~
Electric motor
1.5kW 1~

Lej zasypowy
(Feed hopper)

Ostona przektadni pasowej
(Belt transmission cover)
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GX-100

Zasuwa leja zasypowego
(Infeed hopper valve)

DZwignia regulacji szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment lever)

Skiadany zsyp wylotowy

(Foldable discharge chute) Wylacznik glowny

(Main switch)

Skfadana workownica
(Foldable bagger)

Gniazdo elektryczne 3P+N+E 16A 5-pin
(Electrical socket 3P+N+E 16A 5-pin)

Rama
(Frame)

Lej zasypowy Kotwy
(Infeed hopper) (Anchor plates)

Siatka bezpieczenstwa
(Safety net)

Magnesy neodymowe
Mechanizm zgniatajacy (Neodymium magnets)

(Crushing mechanism)

Oslona przektadni pasowej
Silnik elektryczny 3kW (Belt drive cover)

(Electric motor 3kwW)
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REMET CNC-TEKNIK

3. ENHETENS SPECIFIKATIONER

Typ GX-50 GX-100

2
Antal krossvalsar rafflad
induktionshardad

Krossvalsarnas diameter 140 mm
Krossvalsarnas bredd 60 mm 100 mm
Trattens yttermatt 400 x 400 mm 762 x 595 mm
Storlek pa pafyllningséppningen 56 x 26 mm 92 x 23 mm
Langd 730 mm 785 mm
Bredd 570 mm 595 mm
Hojd 970 mm 1460 mm
Inloppstrattens kapacitet 33,5dm3 80 dm3
Stréomforsérining 1-fas, 230V, 50 3-fas, 400 V 50
Hz Hz
Elmotoreffekt 1,5 kW 1-fas 3 kW 3-fas
Kraftoverforing — kilremmar 2 x A975 2 x A975
Libra 80 kg 125 kg

Obs: Maskinens effektivitet (dvs. mangden korn som krossas pa 1 timme) beror bland
annat pa art, sort, kornets fuktinnehall samt maskininstallningarna och kan skilja sig fran
de varden som anges i katalogen.

Forsta anvindningen/inkorningen av maskinen:

Aven om det inte finns ndgra driftsbegrinsningar for den férsta starten,

rekommenderas det att foljande kontroller utfors:

Fore forsta anvandningen och efter 1 timmes drift:

¢ Kontrollera att alla skruvar sitter ordentligt.

¢ Kontrollera instadllningen av krossvalsarna.

e Smorj alla smoérjpunkter.

¢ Kontrollera att styrsystemet fungerar.
Efter ytterligare 8 timmars arbete:

¢ Upprepa stegen ovan.

4. SAKERHETSTIPS

Allminna anmérkningar

Kvarnarna far endast anvandas av personer som ar bekanta med bruksanvisningen och

sakerhetsforeskrifterna nedan. Felaktig eller vardslos anvandning/hantering av maskinen,
eller underlatenhet att folja anvisningarna i denna bruksanvisning, utgor en risk for liv och
halsa for operatéren, omgivande personer och djur.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Krossen ska anvandas av en person.

Det adr forbjudet for minderariga (under den myndighetsalder som galler i det
aktuella landet), gravida kvinnor, personer som ar paverkade av alkohol, starka
mediciner, droger, berusande amnen eller @mnen som begransar psykofysiska
formagor att anvanda maskinen.

Innan du anvander maskinen maste du lasa igenom denna bruksanvisning

noggrant och bekanta dig med maskinen, dess begransningar och alla

system, reglage och deras funktioner! Det ar for sent att gora detta under

rutinmassig drift!

Arbeta alltid i god fysisk kondition och med forsiktighet. Personer som ar

trotta, sjuka eller paverkade av alkohol, mediciner eller droger ar oansvariga och
oférmogna att anvanda maskinen pa ett sdkert satt.

Hall enheten borta fran barn! Enheten far endast anvdndas av vuxna som har lamplig
utbildning och behorighet for att anvdanda denna typ av enhet.

Anvand alltid erforderlig personlig skyddsutrustning (se Personlig skyddsutrustning
och piktogram).

Innan arbetet paboérjas maste maskinen placeras pa en torr, fast och plan yta (GX-100
maste ocksa forankras i marken!). Anvand inte krossen pa hala, vata, leriga eller isiga
ytor.

Endast operatoren far vistas i narheten av maskinen och endast inom det sdkra
arbetsomradet som anges i denna manual.

Den person som anvander krossen maste halla arbetsomradet rent. For att undvika
snubbelrisker far du inte lamna verktyg, hinkar, behallare eller andra féremal liggande i
arbetsomradet.

Enheten ska placeras i ett valventilerat rum for att maojliggéra kylning. Strombrytaren
ska alltid vara lattillganglig.

Anvand inte enheten i explosionsfarliga omraden eller i ndrheten av
brandfarliga vatskor och gaser.

Kontrollera det tekniska skicket pa de elkablar som ansluter maskinen till eluttaget
innan du paborjar arbetet.

Inspektera enheten fore varje anviandning. Kontrollera att alla komponenter ar korrekt
monterade och kompletta, samt att enheten i ovrigt ar i gott skick och inte skadad.
Anvand aldrig krossen om den behdver repareras eller ar i daligt skick.

Hall fingrar och andra kroppsdelar borta fran behallaren, hackmekanismen
och andra rorliga delar.

Hall alla klader borta fran matnings- och utmatningsrannorna. Bar tattsittande
skyddsklader. Det ar forbjudet att arbeta med enheten nar du bar I6sa klader (t.ex. slips,
halsduk).

Utfor inga andra aktiviteter relaterade till krossen, t.ex. underhall eller rengoring,
medan enheten ar i drift.

Overlat inte driften av krossen till ndgon annan person utan att férst férsdkra dig om att
personen adr bekant med drifts- och sdkerhetsforeskrifterna och har last
bruksanvisningen.

Overbelasta inte enheten. Anviand den endast fér avsett Aandamal.
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Personlig skyddsutrustning och piktogram

Anvand féljande nar du arbetar med en kross:

¢ skyddsglaségon,

¢ horselskydd,

¢ skyddshandskar,

¢ skyddsskor,

¢ skyddsklader som sitter tatt mot kroppen, utan l6sa band eller armar.

Markning Beskrivning Markning Beskrivning
Maskinens Det ar forbjudet for obehoriga
namnskylt personer att vistas inom

maskinens arbetsomrade!

Tillverkarens
etikett;
Modellbeteckni
ng

Det ar forbjudet for obehoriga
personer att vistas inom 10 meter
fran maskinen. Krossen mandvreras
av en person.

Strack inte in handerna i

Anvand behallaren! Hall ett sdkert avstand

skyddshandskar fran inloppsoppningen och
utloppsomradet!

Anvand Risk for krossning/klamning! Hall

6gonskydd armar och ben borta fran rorliga
delar!

Anvind Varning: risk for att

horselskydd!
(horselkapor)

fastna/dras in/trassla in sig!
Roterande delar!

Las denna
bruksanvisning
noggrant innan
du anvander
enheten.

Varning! Risk for skador fran
roterande krossvalsar. Hall hander
och fotter borta fran 6ppningar nar
maskinen ar i drift.

UWAGA!
URZADZENIE ELEKTRYCZNE
ATTENTION!
ELECTRIC DEVICE

ROr inte! Elektrisk

anordning

Riktning for remdriftens rotation
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Elsikerhet

1.

Innan du ansluter enheten till ett eluttag, kontrollera att
elkablarna ar i gott skick och placerade pa ett sdkert stalle.

2. Na&r apparaten inte anvands maste kontakten alltid dras
ur vagguttaget.

3. Innan du satter i kontakten i uttaget, se till att enheten
ar avstangd.

4. Stang alltid av enheten innan du drar ut kontakten ur
uttaget.

5. Forlangningssladden far under inga omstandigheter ligga i en vattenpodl eller pa vatt
gras. Ror inte forlangningssladden med vata hander eller vata handskar.

6. Forlangningssladdar som ar upprullade pa en trumma ska rullas upp helt innan de
ansluts. Om en del av sladden lamnas upprullad pa trumman kan sladden 6verhettas
och utgora en risk for elstotar.

7. Se till att natanslutningen stammer 6verens med enhetens anslutningsdata.

8. Se till att tvarsnittet pa en enskild ledare inte ar mindre an 2,5 mm?2 for att sdkerstalla
tillrackligt stromfléde till motorn.

9. Elkablar ska inspekteras regelbundet och bytas ut vid behov. Utbytta elkablar ska
uppfylla tekniska krav.

10. Kontrollera stickkontaktens och kabelns skick fore varje anvandning.

11. Enheten far endast anslutas till ett uttag med korrekt installerad skyddskontakt.

12. Skydd maste tillhandahallas med hjalp av en differentierad skyddsbrytare.

13. Enheten far endast anvandas inom det angivha spannings-, effekt- och nominella
varvtalsomradet (se typskylten).

14. Ror inte kontakten med vata hander! Koppla alltid bort kabeln genom att dra i
kontakten, inte i kabeln.

15. BGj, krossa eller kor inte 6ver kabeln, skydda den fran vassa kanter, olja eller hoga
temperaturer.

16. Enheten far inte lyftas i kabeln eller anvandas for andra andamal an de som den ar
avsedd for.

17. Var forsiktig sa att fingrarna inte kommer i kontakt med metallstiften pa kontakten nar
du ansluter eller kopplar bort kabelkontakter.

18. Om kabeln ar skadad ska du omedelbart koppla bort kontakten fran uttaget. Anvand
aldrig enheten med en skadad stromkabel.

19. Koppla bort enheten fran stromfoérsérjningen under transport.

Koppla bort enheten fran stromforsorjninge :

¢ under raster pa jobbet,
¢ nar den inte anvands,

¢ innan justeringar gors,

¢ innan du byter ut delar,
* fore rengoring,

¢ fore underhallsarbete.
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Siakerhetszoner

A.

STREFY
BEZPIECZENSTWA

Operatorens arbetsomrade vid pafyllning av matartratten.
Inga askadare eller djur tillatna. Risk for fastklamning,
instangning eller snubbling.

Operatorens arbetsomrade vid byte av pase eller behallare SAFETY ZONES
med bearbetat material. Hall askadare och djur borta

. Risk att fastna i eller traffas av bearbetat material.
Operatorens arbetsomrade vid deponering av bearbetat material. Inga askadare eller djur
tillatna. Risk for att snubbla och falla.

Saker att gora innan arbetet paborjas

Las denna bruksanvisning och folj rekommendationerna i den, bekanta

dig med maskinens konstruktion, piktogramlayout, syfte och
funktionsprincip.

Inspektera krossen fére varje anvandning. Kontrollera dess tekniska skick. Paboérja inte
driften om krossen ar ofullstandig, t.ex. om locken saknas.

Kontrollera skruvférbandens skick (kontrollera att skruvarna sitter ordentligt) och dra at
dem om de sitter I6st.

Kontrollera lackens skick.

Inspektera maskinen for eventuella mekaniska skador som kan ha uppstatt till féljd av
felaktig transport av maskinen.

Kontrollera/smorj alla smorjpunkter.

Borja inte arbetet om elkabeln ar skadad.

Innan du paborjar arbetet, se till att det inte finns nagra personer eller djur i narheten
av maskinen.

Innan du startar maskinen, kontrollera att det inte finns nagra frammande féremal i
behallaren. Kontrollera att behallarens spjallventil fungerar.

Anvand skyddsglaségon, horselskydd och skyddsklader. Operatéren ska inte bara
halsduk, slips, I6sa klader (tattsittande klader rekommenderas) eller handskar avsedda
for annat arbete (t.ex. svetshandskar av lader).

Skadade eller olasliga dekaler maste bytas ut.
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N&ar ovanstaende steg har utforts och maskinens tekniska skick ar utan tvivel kan du
fortsatta med att testa maskinen utan belastning. Under drift utan belastning ska du
kontrollera foljande:
¢ Om det forekommer 6verdriven vibration.
¢ Finns det metalliska knackningar eller ljud som kan orsakas av att felaktigt monterade

metalldelar gnids mot varandra eller |6sa skruvférband?

Om nagra avvikelser uppstar, stang av motorn, koppla bort elkabeln fran elnatet,
lokalisera felet. Om felet inte kan repareras eller om reparationen kan goéra garantin ogiltig,
kontakta en auktoriserad aterforsaljare eller tillverkaren for att klargoéra problemet.

Installation och forvaring pa plats

Krossen maste installeras, nivelleras och forankras i marken pa

en torr, tackt yta pa ett hart, halkfritt underlag (t.ex. betonggolv).
For att nivellera maskinen, anvand harda gummi- eller traklossar i
hoérnen pa maskinens bas.

Montering av maskinen — Det ar viktigt att fasta maskinen pa en
stabil, plan yta for att forhindra att den ror sig under drift.
Maskinen ar tung, sarskilt i toppen, och har en hég tyngdpunkt.

Aven om tillrdcklig stabilitet sikerstills genom maskinens
lampliga konstruktion rekommenderar vi att den forankras i
marken. Om maskinen inte férankras i marken okar risken for att
den valter.

Enheten ska forvaras utom rackhall for barn pa en torr, sluten

och tackt plats vid en temperatur mellan -25 °C och
+60 °C. Om enheten inte kommer att anvandas under en langre tid,
utfor underhall pa hela enheten.

Folj nedanstaende procedur fore langvarig forvaring:
1. Ta bort allt kvarvarande material fran maskinen.
2. Rengor maskinen noggrant med tryckluft. Det dr forbjudet
att anvanda tryckvatten, eftersom det kan orsaka
elstotar eller skador pa maskinen.

3. Inspektera alla roterande delar.
4. Lossa remdrivremmarna.
5. Reparera repor och bucklor for att skydda mot korrosion.

Aktiviteter under arbetet

Dosjusteringar bor goras i den inledande fasen av driften enligt féljande:
e Stang slussventilen i behallaren.

¢ Starta maskinen och 6ppna sedan sparren nagot (dra ut den).
¢ Om maskinen fungerar korrekt bor spjalloppningen justeras for att uppna o6nskad
kornfinhet och maximal effektivitet utan att dverbelasta enheten.
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Aktiviteter efter arbetet

Efter att ha stangt grindventilen, stdng av drivhingen och vanta en stund, eftersom
mekanismens roterande delar fortsatter att arbeta en stund efter att drivningen har
stangts av.

Se till att maskinen &ar helt stillastaende och utfér sedan rengoring och underhall pa
maskinen.

Inspektion av det tekniska tillstandet, justeringar och utférandet av ad hoc-reparationer
och underhallsarbete, samt rengéring av delar och arbetsenheter far endast utféras nar
maskinen ar frankopplad fran elnatet och alla dess komponenter ar helt stoppade.
Kontrollera regelbundet att alla skruvar och muttrar sitter ordentligt. Byt ut skadade delar.
Gor en visuell inspektion av det tekniska skicket.

Regler for uppforande i nodsituationer

Om defekter, skador eller felaktig drift av en maskin eller dess komponenter

upptacks, stang omedelbart av och ta enheten ur drift och

meddela din arbetsledare. Det ar forbjudet att ateruppta driften utan att ha atgardat
skadan eller orsaken till felet.

Om du maste lamna maskinen utan uppsikt, stang av motorn och koppla bort maskinen
fran elnatet.

Om det rader tvivel om huruvida arbetsmiljoskyddet uppratthalls har den anstéallde ratt
att avbryta arbetet och be sin arbetsledare om en forklaring av situationen och ett beslut.
Vid en arbetsplatsolycka ska du stidnga av maskinen, rapportera olyckan till din
arbetsledare och vid behov ringa ambulans. Lamna arbetsplatsen i det skick den var i
nar olyckan intraffade.

Om du ar osaker pa hur du ska utfora arbetet, avbryt arbetet och be din arbetsledare
om rad.

Utrustnings som ar defekt, skadad eller under reparation boér tas ur
bruk, och tydligt markas med information skyltar och sakras pa
ett satt som forhindrar att den aktiveras.

Underhall

Innan underhalls- eller reparationsarbete utfors maste enheten kopplas

bort fran stromforsorjningen. och sta pa en stabil, jamn och halkfri yta.

Enheten bor rengodras fore underhall. Féljande rekommendationer bor féljas:

Under garantiperioden maste alla reparationer 6verenskommas och utféras i enlighet
med rekommendationerna fran en auktoriserad aterforsaljare eller tillverkaren.

Anvand lampliga verktyg och tattslutande skyddsklader, handskar och skyddsglas6gon nar
du utfor underhall.

Innan underhall utfors ska motorn stangas av, stromkabeln kopplas bort fran stromkallan
och alla roterande delar ha stannat.

Det ar forbjudet att utféra nagon form av drift, reparation eller underhall
medan maskinen ar ansluten till elndtet.

For arbete som kraver lyftning av maskinen far endast certifierad lyftutrustning med
tillracklig barformaga och stabilitet anvandas. Det ar forbjudet att stédja maskinen med
omtaliga foremal (t.ex. tegelstenar, ihaliga block).

Vid utforandet av aktiviteter maste halso- och sdkerhetsforeskrifter foljas.

Kontrollera skyddsanordningarnas tekniska skick och att de ar korrekt monterade.
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Nar smorjningen ar klar ska éverflodigt fett avlagsnas. Om fett lamnas kvar 6kar risken for
brand.

Anvand endast originaldelar som rekommenderas av tillverkaren nar du byter ut

komponenter. Anvandning av icke-originaldelar kan utgéra en risk for operatorens eller
omgivningens hélsa och sakerhet, skada enheten och ogiltigforklara garantin.

Alla modifieringar medfor att garantin upphor att galla och befriar tillverkaren fran ansvar
for skador, olyckor eller foljder av olyckor,
t.ex. forlust av hélsa eller liv.

Om maskinen inte kommer att anvandas under en langre tid, lossa spanningen pa
kilremmarna, smorj och sakra maskinen. Nar maskinen dr avstingd ska behallarens
spjallventil vara stangd.

Anmirkningar och forsta hjilpen

Rapportera alla arbetsplatsolyckor till din arbetsledare och Ilamna

arbetsplatsen i det skick den var i nar olyckan intraffade. Ring ambulans om

det behovs. Arbetsplatsen maste vara utrustad med:

Fullt utrustat forsta hjalpen-kit som ar lattillgéangligt for operatéren och personer i narheten.
Rena handdukar och trasor for att stoppa blédningar.

Effektiv pulverbrandslackare.

Mobiltelefon eller annan enhet som gor det mojligt att snabbt ringa efter hjalp.

Information om kvarstiende risker

Alla atgarder som vidtas av maskintillverkaren syftar till att eliminera

risker i storsta mojliga utstrackning. Att genomfora alla riskreducerande

atgarder som ar forenliga med den senaste tekniken ar inte tillrackligt for att eliminera alla

faror som ar oundvikliga under krossens drift. Kvarstaende risker uppstar till foljd av felaktig

drift av krossen.

Foljande ar sarskilt farligt:

X
X

x X X X X X

Anvandning av personer som inte ar bekanta med bruksanvisningen, minderariga,

Anvandning av krossen av personer som ar paverkade av alkohol eller
andra berusande droger, samt

Narvaro av manniskor och djur i krossens arbetsomrade,

Anvandning av maskinen pa ett satt som inte 6verensstammer med dess avsedda andamal,
Underhall och reparation av krossen med motorn igang.

Anvandning av spruckna eller deformerade elkablar.

Arbeta med en kross i olamplig kladsel,

Anvanda maskinen med borttagna eller skadade skydd.
1) Risk for att fastna eller trassla in sig i rorliga delar:
Fara vid transport av maskinen, vid arbete med rorliga delar, vid arbete utan skydd eller

med skadade skydd. Under drift, underhall och justeringar, koppla alltid bort apparaten fran

stromforsorjningen och anvand: skyddshandskar, slutna skor och kldder utan l6sa delar,

balten etc. Folj alltid dessa anvisningar pa maskinen (piktogram).
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2) Risk for skador eller skarsar:

Prestanda vid byte av arbetsdelar med vassa kanter och andra komponenter som kan
skadas vid felaktig anvandning av krossen. Vid alla reparationer och underhall, anvand alltid
skyddshandskar.

Resterande risker kan minimeras genom att félja rekommendationerna nedan:

. Forsiktig och val genomtankt anvandning av maskinen, utan bradska.

. Rimlig tillampning av anvisningarna och rekommendationerna i bruksanvisningen,

. Utférande av underhalls- och reparationsarbete i enlighet med
arbetsmiljobestammelserna

. Anvandning av tattsittande skyddsklader,

. Sakra maskinen mot atkomst av obehoriga personer, sarskilt barn

. Hall ett sdkert avstand fran forbjudna och farliga platser.

. Det ar forbjudet att vistas pa maskinen och i dess arbetsomrade medan den ari
drift.

Tillverkaren sakerstaller genom kvalitetskontroll och monteringsinspektion att maskinen ar
fullt funktionsduglig. Denna bestammelse befriar dock inte anvandaren fran skyldigheten att
inspektera och kontrollera maskinen efter leverans och fore forsta anvandningen.

5. FORBJUDNA ATGARDER

¢ Det ar forbjudet att arbeta efter att ha konsumerat alkohol eller
narkotika och psykotropa substanser (narkotika) samt lakemedel som
forsamrar reaktionsformagan.

¢ Det ar forbjudet att anvanda enheten for:

7

+» Obehoriga personer, personer som inte ar utbildade, personer som inte ar bekanta med

bruksanvisningen,

0‘0

» Barn (under den lagsta aldern for operatéren enligt lokala bestammelser),

0‘0

*» Gravida kvinnor,

®,

<+ Personer med begriansad mental formaga.

¢ Det ar forbjudet att paborja arbetet utan att forst kontrollera maskinens tekniska skick.

¢ Det ar forbjudet for operatéren att Iamna maskinen utan att forst stanga av den
och koppla ur stromkabeln fran uttaget.

e Det ar forbjudet att géra nagra justeringar eller reparationer medan enheten ar
ansluten till elnatet.

e Det ar forbjudet att anvanda maskinen med borttagna eller skadade
siakerhetsanordningar sdsom skydd och holjen eller med saknade varningsdekaler.

¢ Det ar forbjudet att anvianda enheten for andra andamal an de som ar tillatna och
som den ar avsedd for.

¢ Anvand inte maskinen i daligt ventilerade eller oventilerade utrymmen.
Anvand aldrig maskinen i narheten av 6ppen eld eller gnistor.

e Det ar forbjudet att gora andringar eller modifieringar av enheten, eftersom detta
omedelbart upphaver garantin. Dessutom ansvarar tillverkaren inte féor egendomsskador,
olyckor, personskador eller dédsfall hos operatoren som uppstar till foljd av andringar
eller modifieringar av enheten.
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6. TRANSPORT .

Maskinen maste

transporteras pa en
lamplig plattform. Sitt

eller sta aldrig pa
maskinen.

Krossen ar konstruerad for korta
transporter med pallvagnar eller '
gaffeltruckar, men endast i uppratt
lage. Var ytterst forsiktig vid
transport av maskinen. Maskinen
har en hog tyngdpunkt.

1460

860

Om maskinen lyfts med andra
lyftpunkter kan krossen skadas.

366 348 [ 299 295

binda fast slapvagnen till fordonets underrede. Detta forhindrar att maskinen ror

. o L G s = I S
2 Vid Ianga transporter ska krusserrsariras un GiaGIIET \L.EX. €11 Sidpvaglii) geliuliil duu
sig fritt under transporten.

AVFALLSHANTERING OCH MILJOSKYDD

Vid avfallshantering/avveckling av maskinen maste gillande bestammelser i

det berérda landet om avfallshantering och atervinning av avvecklade maskiner
foljas.

Enheten och dess komponenter FAR INTE kasseras med hushallsavfall.
Skydda miljon. Enheten och dess komponenter ska kasseras pa din lokala
atervinningscentral. Kassering ar kostnadsfri. For att returnera din anvianda enhet, anvand
retur- och insamlingssystemen eller kontakta din lokala myndighet eller lokala butik fér rad
om miljosdker atervinning. Felaktig kassering kan leda till boter enligt lokala bestammelser.
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8. DRIFT OCH TEKNISK KONTROLL AV ENHETEN

Utfor enligt vad som kommer forst:

Beskrivning Atgird Fore varje Var :]/gd 8 | vad 20
anvandni | sjatte timm manade
ng manad ar r
beddma det tekniska tillstandet hos
Sakerhetsskyddens skick| skydden, X
korrekt montering;
fullstandighet
Kontrollera inloppstratten for
Kontrollera eventuella oonskade foremal. Ta X
inloppstraget bort eventuella skrdap om det
behodvs.
Kontrollera skicket pa
Stromkablarnas skick forlangningssladden som forsorjer X
maskinen med strom och kabeln som
ansluter kontakten till
motorn. Kontakta service vid behov.
Skick pa remmarnai Kontrollera att V-remmarna ar hela X x
remdrivningen och i gott skick. Dra at dem vid
behov.
Atdragning av Kontrollera att skruvarna ar X
skruvférband atdragna, dra at vid behov.
Rullsmorjning (£T-43 Smorj lagerhusets smorjnipplar.
eller antal smorjpunkter: 4 X X
Greasen complex 2)

Oppning/stingning av halsen

Intensiteten pa

kornmatningen till krossmekanismen
justeras genom att manuellt skjuta ut
skjutluckan (2) ur maskinens
inloppstratt. Skjutluckans position
lases med en knopp (1).

Sidal6 Med 29
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning, laserskirning




REMET CNC-TEKNIK

Justering av rullavstindet GX-50

1. Oka avstandet mellan rullarna:

Innan du justerar rullgapet bor
du:
e Stiang behallarens 6ppning med
hjalp  av  skjutluckan och 13s
skjutluckans position med vredet.
e Stang av enheten och koppla bort
den fran stromkallan. Enheten maste
sta stabilt pa en plan, halkfri yta och
ha stannat helt.
OBS: Efter att enheten har
stdngts av fortsatter de
roterande delarna att rotera en

stund.

¢ Lossa de tva muttrarna (2) som haller fast lagerkonstruktionerna.

¢ Vrid (dra at) muttrarna (1) pa bada sidor av mekanismen jamnt och gradvis at

hoger tills 6nskat avstand uppnas.

¢ Fast rullarna med de tidigare lossade muttrarna (2).

2. Minska mellanrummet.

¢ Lossa de 2 muttrarna (1) som haller fast lagerenheterna.

¢ Vrid muttrarna (2) pa bada sidor av mekanismen jamnt och gradvis moturs (skruva

loss) tills 6nskat mellanrum uppnas.

e Fastrullarna med de tidigare lossade muttrarna (1).

GX-100 Justering av rullgap

Rullavstandet pa GX-100 justeras
genom att flytta justeringsspaken uppat (for
att minska avstandet) eller nedat (for att oka
avstandet). Spakens lage lases med en knopp.
Lossa knoppen for att justera avstandet. Med
denna justeringsmetod kan du snabbt andra
rullavstandet och anpassa det till det spannmal
som krossas, vilket garanterar utmarkt
foderkvalitet.
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Justering av minsta rullavstind GX-100

Justering bor goras om enheten avger

metalliska ljud nar justeringsspaken ar i det Avre
maximala laget eller om det bearbetade
materialet inte krossas tillrackligt.

VARNING! Om hoéga metalliska ljud hors i
nagot annat lage pa justeringsspaken, stang av
enheten, dra ur natsladden och inspektera den.
Reparera felet vid behov eller kontakta REMET
CNC Technologys servicecenter.

Justering av minsta cylinderavstand ska utféras enlig

foljande steg:

1. Lossa lasmuttern (punkt 2).

2. For att minska det minsta avstandet mellan rullarna, skruva loss justeringsskruven
(punkt 1) nagot.
For att 6ka det minsta avstandet mellan rullarna, dra at justeringsskruven (punkt 1)
nagot. Korrekt justerade krossrullar ska inte avge nagra metalliska ljud.

3. Efter justeringen laser du justeringsskruven med lasmuttern (punkt 2).

Oppna inloppstratten

For att inspektera insidan av krossens tratt och ta

bort smuts, blockeringar eller oonskade foremal:

e Stiang av enheten, koppla bort den fran
stromforsorjningen och vanta tills maskinen har
stannat helt. OBS: Maskinens roterande delar

fortsatter att rora sig en stund efter att strommen
har stangts av.

e Stang inloppstraktorns hals genom att stdnga
spjallventilen och lasa dess lage.

e Skruva loss de 4 M8-skruvarna och se till att varken
skruvarna eller brickorna faller ner i inloppstratten.

e Fall tillbaka sdkerhetsgallret och inspektera
maskinens behallare noggrant.

e Nar du ar klar med underhallet stanger du
sakerhetsgallret och faster det med de skruvar som
du tog bort tidigare.

VARNING!

Hall hander och klader borta fran maskinens matartratt fére, under och
efter arbete med maskinen.

Natet pa behallaren far endast 6ppnas nar det ar nédvandigt. Maskinen

maste da kopplas bort fran stromforsoérjningen.
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GX-50 smorjpunkter

Ostona przekfadni pasowej

GX-100 smorjpunkter

Smorj varje gang innan arbetet pabdorjas eller var

8:e timme.

Rekommenderat fett : SMORININGS N COM-
PLEX 2 eller £T-43
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GX-50 Remdrift

Kontrollera regelbundet

remdrivningens skick. Om

remmarna ar for slaka,

spann dem enligt foljande
riktlinjer:

1. Skruva loss
remdrivningens
ytterkapa och
kontrollera
remspanningen.

2. Lossa de 4 skruvarna (1)

Spéanning/lossning av
kilremmarna gors genom
att flytta/skjuta platen
med motorn mot/bort
fran maskinens
arbetsmekanism.

o Atdragning: Lossa de tva
muttrarna (3), dra at
bada muttrarna (2)
jamnt och graduvis.

¢ Lossa: Lossa de tva
muttrarna (2), skruva
loss de tva muttrarna
(3) jamnt.

Obs! Nar du
spédnner/lossar/byter
remmar, se till att motorn
ar

dr jamnt placerad liangs ramen. Lat inte motorn bli snedstélld i férhallande till

enhetens ram och remmar.

3. Korrekt spanda remmar ska béjas 5 mm vid ett tryck pa 50 N (bojning av en rem).

4. Dra atde tidigare lossade muttrarna.
5. Dra at de 4 skruvarna som faster motorplattan i ramen (1).
6

Skruva fast det borttagna remdrivningskapan.

GX-100 Remdrift

Kontrollera regelbundet remdrivningens skick.
Om remmarna ar for slaka, spann dem enligt

foljande riktlinjer:

1. Skruva loss det yttre remdrivningskapan
med hjalp av de 5 M8-skruvarna (5) och
kontrollera remspanningen. (Detalj A)
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skruvar (2).

2.Lossa de 4 skruvarna (1) som haller fast motorn och

den som haller fast kapan (4)

Spédnning/slackning av kilremmarna gérs genom
att flytta/skjuta platen med motorn mot/bort fran
maskinens arbetsmekanism.

For att spanna remmarna, lossa de tva muttrarna (3)

och dra sedan at (skruva loss for att lossa) bada M12

jamnt och graduvis.

Obs! Naér du
spédnner/lossar/byter
remmar, se till att motorn
ar jamnt placerad ldngs
ramen. Lat inte motorn
bli skev i férhallande till
enhetens ram och
remmar.
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Korrekt spanda remmar ska bdjas 5
mm vid ett tryck pa 50 N (bojning av
en rem).

Dra at de tidigare lossade
spannbultmuttrarna.

Dra at de 4 skruvarna som faster
motorplattan till ramen (1) och
dra at skruven som faster kapan
(4).

Skruva fast det borttagna
remdrivningslocket.

Sida22 Med 29
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning, laserskirning



REMET CNC-TEKNIK

9.LOSNINGAR TILL EXEMPELPROBLEM

Problem

Mojlig orsak

Elmotorn svarar
inte

Elkontakten ar felaktigt
ansluten eller skadad.

LOosning

Kontrollera det tekniska skicket pa elkontakten och hur
den ar ansluten.

Trasig eller skadad
elkabel

Koppla bort kabeln fran elnatet och kontrollera dess
skick.

Motorn 6verhettad

Koppla bort apparaten fran stromfoérsorjningen.
Ventilera rummet for att sakerstalla battre
luftcirkulation. Kontrollera om det finns eventuella
kylnings-/motorproblem. Kontrollera om krossvalsarna ar
blockerade.

For mycket
vibrationer
under drift

Skadad krossvals.

Kontrollera rullarna, byt ut dem vid behov eller I1at ett
servicecenter byta ut dem.

Skadade mekanismlager.

Kontrollera lagrens skick och byt ut dem vid behov eller
1at ett servicecenter byta ut dem.

Skadad remskiva.

Kontrollera remskivornas skick och byt ut dem vid behov
eller 13t ett servicecenter byta ut dem.

Enheten ar snett placerad

Maskinen ska placeras pa en plan, hard yta, till exempel
ett betonggolv. Sma ojamnheter kan

utjamnas genom att placera en bit hardgummi under
motsvarande ramfot.

Uppvarmning av
lager.

Fastnade lager.

Kontrollera lagren och byt ut dem vid behov eller Iat ett
servicecenter byta ut dem.

For lite smorjmedel.

Smorj lagren.

Skadat lager.

Kontrollera lagren och byt ut dem vid behov eller |at ett
servicecenter byta ut dem.

Ljud, gnisslande
fran
remdrivningsomr
adet

Felaktig V-remspanning

Kontrollera remspanningen eller byt ut remmarna vid
behov.

Rullar som stannar
under drift.

Remdrivremmarna slirar.

Stang av maskinen, ta bort eventuell smuts fran rotorn,
kontrollera remmarnas skick och spanning eller byt ut
slitha remmar.

Metalliska ljud
hors.

Losa skruvar.

Stang av drivningen, efter att den har stannat helt och
kopplat bort drivningen, kontrollera att alla skruvar ar
atdragna.

Daligt monterade delar.

Stang av drivenheten efter att den har stannat helt och
inspektera den.

Hoga metalliska
ljud kan hoéras
fran omradet runt
krossmekanismen

Skadade eller for hart
atdragna krossrullar

Stoppa materialmatningen till mekanismen med hjalp av
behallarens slidventil. Sprid ut rullarna. Om ljudet
kvarstar, stang behallarens slidventil, stang av
drivenheten och inspektera. Justera vid behov det
minsta rullavstandet.

Stang av drivenheten och inspektera maskinen nar den har
stannat helt. Lat den vid behov repareras
av ett servicecenter.

Tabell 5. Exempel pa fel, deras orsaker och reparationsmetoder.
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10. RESERVDELSKATALOG

Reservdelar kan bestallas direkt fran tillverkaren. Ange enhetens serienummer och
artikelnummer vid bestallning.

GX-50

48 |Nakretka M16 - 8 8 DIN 934
47|Nakretka M10 - 8 14 DIN 934
46|Nakretka M8 - 8 6 DIN 934
45 |Podkiadka ptaska 16 4 DIN 125
44 |Podkiadka ptaska 10 16 DIN 125
43 |Podkladka spr. 10 13 DIN 127
42|Podkladka plaska 8 44 DIN 125
41|$ruba M10x75 - 8.8 DIN 933
40|Sruba M10x35 - 8.8 DIN 933
39|Sruba M10x25 - 8.8 DIN 933
38[Sruba M8x25 - 8.8 DIN 912
37|Sruba z them pdtkolistym M8 x 20 1SO 7380-1
36|Sruba M8 x 20 - 10.9 IS0 7380-1
35|Sruba M8x20 - 8.8 DIN 912
34|Sruba M8 x 16 - 10.9 IS0 7380-1
33|Sruba M8x16 - 8.8 DIN 912
32|Wpust A 8 x 7 x 40 DIN 6885-1

31 |Pokretto plastikowe M10x20
30 |Pas klinowy A13x975

29 |Wylgcznik KOA2Y

28 |Zespot tozyskowy UCT 205
27 |Zespot tozyskowy UCPA 205
26 | Taper Lock 2517-24

25 [Koto pasowe SPA 200x2 - 2517
24 |Silnik elektryczny 1-fazowy
1420RPM 1,5kW 90L B3

23 [Podktadka blokujgca na silnik
22 [Tulejka na silnik

21 |Koto pasowe stalowe A79x2 - GX50
20 |Dystans pod fozysko
19|Szpilka napinacza

18 |Pret napinania

17 [Mocowanie ostony 2

16 |Mocowanie ostony 1

15 [Ptaskownik 2

14 |Ostona logo

13 |Ostonka fozyska

12| Ostona tozysk

11|0Ostona napedu GX50

I G SIS GRS EA T VRN bl e E S YRS TSN N

GX50-02-0000-02
GX50
KPS.79.2P13-24
GX50-02-0000-01

GX50-01-0000-11
GX50-01-0000-07
GX50-01-0000-06
GX50-01-0000-10
GX50-05-0000-06
GX50-05-0000-07
GX50-05-0000-05
GX50-05-0000

N I I I S A T IS PN T N1 PN PR TN T TN [N PN N

110 |Ostona paskéw tyt GX50-05-0000-01
9 [Blacha pod silnik GX50-01-0000-02
8 |Wylot GX50-04-0000-00
| 7 |Siatka bezpieczeristwa GX50-03-0000-00.2
6 |Raczka blokady GX50-03-0000-11
5 |Wiot GX50-03-0000-00
4 |Skrzynia GX50-03-0000-00.1
3 |Wat czynny GX50-02-2000
2 |Wat bierny GX50-02-1000
1 [Rama GX50 1 |GX50-01-0000
Lp. Nazwa czesci Ilos¢ Nr. czesci
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GX-100

38 |Nakretka M12 - 8 2 DIN 934 19 |Pokretto M8 1

37 |Nakretka samokontrujaca M6 | 2 DIN 985 18 |Wytacznik KOALY 1

36 |Podkiadka ptaska 12 4 DIN 125 17 |Pas A13 x 975 2

35 |Podkiadka ptaska 10 2 DIN 125 16|TL1210-28 1

34 |Podktadka spr. 10 2 DIN 127 15|SPA8Ox2 TL1210 1

33 |Podkiadka poszerzana 8 17 DIN 9021 14 |TL2517x30 1

32 |Podkiadka spr. 8 16 DIN 127 13|SPA200x2 TL2517 1

31 |Podktadka ptaska 8 19 DIN 125 12 |Silnik 3kW 100 1500rpm B3 1

30 |Podktadka ptaska 6 4 DIN 125 11 |Kotwa 4 |GX100L 01.100-03
29 |Sruba M12x150 - 8.8 2 DIN 933 10 |Ostona przednia paséw 1 |GX100L 04.000-03
28|Sruba M10x35 - 8.8 2 DIN 933 9 |Ostona paséw tyt 1 |GX100L 04.000-02
27 |Sruba M8x35 - 8.8 4 DIN 933 8 |Wylot zlozony 1 |GX100L 05.000-00B
26 |Sruba M8x30 - 8.8 4 DIN 933 7 |Zasuwa 1 |GX100L 03.200-01
25 |Sruba M8x30 - 8.8 8 DIN 912 6 |Lej zasypowy zlozony 1 |GX100L 03.000-00B
24 |Sruba M8x25 - 8.8 1 DIN 933 5 |Mocowanie korpusu lustro 1 |GX100L 01.100-02
23|$ruba M8x20 - 8.8 7 DIN 912 4 |Mocowanie korpusu 1 |GX100L 01.100-01
22 |Sruba M8x16 - 8.8 11 DIN 912 3 |Profil napinacza spawanie 1 |GX100L 01.200-00
21 |Sruba M6x55 - 8.8 2 DIN 912 2 |Mechanizm zlozenie 1 |GX100L 02.000-00
20 |Wpust A 8 x 7 x 45 1 DIN 6885-1 | 1 |Rama 1 |GX100L 01.000-00
Lp. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma _|Lp. Nazwa czesci Tlosé Nr. czesci Norma
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Nakretka M6 - 8 1 DIN 934 |[20/$ruba M10x35 - 8.8 6 DIN 933
Podktadka poszerzana 10 1 DIN 9021 |19|éruba M8x16 - 8.8 6 DIN 912
Podktadka spr. 10 12 DIN 127 [18|$ruba M8x16 - 10.9 4 DIN 7991
Podktadka ptaska 10 15 DIN 125 [17|Sruba M6x40 - 8.8 1 DIN 933
Podktadka spr. 8 6 DIN 127 |16|S$ruba M6x16 - 10.9 4 DIN 7991
Podktadka ptaska 8 6 DIN 125 |15|Nit Al/St A4,8x16 2 DIN 7337
Sruba M10x45 - 8.8 5 DIN 933 |14 |Pokretio M10 1
Sruba M10x40 - 8.8 3 DIN 933 |13 |UCFC_206 4
. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma |12 |Ostona fozyska 2 |GX100L 04.000-01

11|Wat bierny 1 |GX100L 02.100-00

10 |Wat czynny 1 |GX100L 02.200-00

9 |Skala 1 |GX100L 02.000-08

8 |Kamien regulacyjny 1 |GX100L 02.000-07

7 |Diwignia regulacyjna 1 |GX100L 02.000-06

6 |Kryza mimosrodowa zewnetrzna 2 |GX100L 02.000-05

5 |Kryza mimosSrodowa wewnetrzna 2 |GX100L 02.000-04

4 |Podktadka mimosrodowa dystansowa | 2 |GX100L 02.000-03

3 |Tuleja mimosrodowa 2 |GX100L 02.000-02

2 |Pokrywa mechanizmu 1 |GX100L 02.000-01

1 |Korpus mechanizmu spawany 1 |GX100L 02.300-00

Lp. Nazwa czesci Ilos¢ Nr. czesci Norma

7 |Nakretka kotpakowa M8 2 DIN 1587
6 |Podktadka ptaska 8 6 DIN 125
5 |Sruba M8x20 - 8.8 6 DIN 912
4 |Podkatdka ustalajgca 7 4 AN 82

3 |Magnes neodymowy 2 |GX200-04-2003

2 |Siatka bezpieczeristwa 1 |GX100L 03.100-00

1 |Lej zasypowy spawanie 1 |GX100L 03.000-00A

Lp. Nazwa czedci Tlodé Nr. czesci Norma

Sida26 Med 29
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning, laserskirning




REMET CNC-TEKNIK

14 |Nakretka 4 DIN 985

samokontrujaca M8
13 [Nakretka M8 - 8 6 DIN 934
12 [Nakretka M6 - 8 2 DIN 934
11 |Podktadka poszerzana 8 | 4 DIN 9021
10 |Podkiadka ptaska 8 16 DIN 125
9 |Sruba M8x35 - 8.8 2 DIN 912
8 [Sruba M8x25 - 8.8 4 DIN 912
7 |Sruba M6x20 - 8.8 2 DIN 933
6 |Ostona ochronna na 4

Srube M8
5 |Pokretto sktadane z 2

gwintem M8

Docisk workownicy 1 |GX100L 05.100-03

Ramka workownicy 1 |GX100L 05.100-02

Dokfadka wylotu 1 |GX100L 05.100-01

Wylot spawany 1 |GX100L 05.000-00A

Nazwa czesci Ilosé Nr. czesci Norma
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11.  GARANTIKORT (BASERAT PA KOPBEVIS)

Stampel

Garanti/tillverkarens begransade garantivillkor:

1. Denna enhet omfattas av en garanti pa 24 eller 12 manader.
¢ 24 manaders garanti (privatpersoner som endast anvander produkten fér privat bruk)
¢ 12 manaders garanti (affarsverksamhet — anvandning for industriella andamal)

2. Garantiperioden borjar l6pa fran det datum da den forsta slutanvandaren képte produkten.

3. Skador orsakade av naturligt slitage, 6verbelastning eller felaktig hantering samt féljande artiklar omfattas inte av
garantin:

e Krossrullar.
¢ Kileremmar
e Lager, lagerhus.

4. Forutsattningen for att utnyttja garantirattigheterna ar att félja anvisningarna i enhetens bruksanvisning avseende
drift, koppling till traktor, inspektion, rengéring, underhall, férvaring och transport av enheten.

5. Skador orsakade av material- eller tillverkningsfel repareras kostnadsfritt, antingen genom att en ny enhet
tillhandahalls eller genom reparation. For att vara berattigad till garantiservice maste den kompletta enheten,
tillsammans med inkdpsbevis, returneras till servicecentret vid vart huvudkontor.

6. Garantigivaren atar sig att reparera enheten inom rimlig tid, inom trettio (30) dagar fran det datum da enheten
levererades till garantigivaren och garantikravet korrekt lamnades in.

7. Garantireparationer paverkar inte garantiperioden.

8. Garantin tacker inte forlust av vinst pa grund av lag eller ingen produktion till féljd av maskinfel eller forseningar i
leveransen av reservdelar, eller skador pa tredje part som uppstar av dessa skal. Garantin tacker inte kostnader i
samband med hyra av en ersattningsmaskin.

9. Garantin tacker inte olycksskador och skador som uppstar till foljd av dessa.

10. Garantin tacker inte konsekvenser som uppstar till foljd av forlust av mdjligheten att anvdnda en maskin som inte ar i
bruk under ett driftstopp eller en service (forlust av tid, pengar, vinst etc.).

11. Maskinens dgare/anvandares skyldigheter:
¢ maskinens dgare ar ansvarig for att den anvands i enlighet med principerna och rekommendationerna i

tillverkarens bruksanvisning.
¢ Ett byte av maskinens dgare under garantiperioden maste rapporteras till tillverkaren — annars forloras garantin.
¢ Maskinen far endast anvandas av en operatér som ar bekant med bruksanvisningen.
12.Eventuella maskinfel ska rapporteras omedelbart efter att de uppstatt till foljande e-postadress: ser-
wis@remetcnc.com
13. Garantigivares skyldigheter:
¢ Tillverkaren ansvarar for utférandet av service under och efter garantiperioden. Alla fel som omfattas av
garantin inom ramen for ovanstaende kommer att repareras sa snart som mojligt (max. 30 arbetsdagar fran
mottagandet av en skriftlig felanmalan) med anvandning av endast originaldelar och i enlighet med den
reparationsteknik som anges av tillverkaren.

¢ Om det ar nodvandigt att importera reservdelar fran utlandet eller att slutféra andra serviceuppdrag som redan
paborjats kan reparationsdatumet skjutas upp.

14.Garantireparationer tacker inte haverier och skador som orsakats av:
¢ anvandning av enheten i strid med bruksanvisningen och avsedd anvandning,

e oforutsedda handelser eller andra hdndelser som garanten inte ar ansvarig for.

15. Garantigivaren kan komma att vagra att uppfylla garantin om det konstateras att:
¢ genomfdra modifieringar,
¢ konstruktionsdandringar har gjorts,

e vid oregelbunden eller bristande smorjning,

¢ anvandning av icke-originalreservdelar,

¢ brist pa nédvandig information och dokumentation eller andringar av dessa i garantikortet,
¢ anvandning av krossen i strid med bruksanvisningen och avsedd anvandning.

16.Reparationer som inte tacks av garantin kan skickas till vart servicecenter mot en avgift. Endast enheter som har
forpackats korrekt och for vilka fraktkostnaderna har forbetalas accepteras for reparation.

17.0m du vill begédra en garantireparation, vanligen kontakta var kundtjanst. De kommer att ge dig ytterligare
information om din garantiansdkan.

18. Kassering av enheten sker utan kostnad.
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REMET CNC TECHNOLOGY

EG-FORSAKRAN OM OVERENSSTAMMELSE

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 9.01.2024

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dwie ostatnie cyfry

1. Nazwa urzadzenia:

rodzaj: Zgniatacz ziarna

model: GX-50, GX-100

roku naniesienia oznaczenia CE - 24 numer deklaracji: 03/GN/2024

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta.

4. Przedmiot deklaracji to maszyna do zgniatania/miazdzenia zlarna wszystkich rodzajéw zbdz | rodlin straczkowych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyinego

2006/42/WE
2014/30/UE

2014/35/UE

6. Odniesienia do edniesionych norm
deklarowana jest zgodnosc:

PN-EN 349+A1:2010

PN-EN IS0 13854:2020-01
EN 953:1997+A1:2009
PN-EN 553+A1:2009

EN ISO 14120:2015

PN-EN 150 14120:2016-03
EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN [SO 13857:2010

EN ISO 12100:2010

PN-EN SO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
EN 61140:2005+A1:2006
PN-EN 61140:2005+A1:2008
PN-EN 61140:2016-07
PN-EN 60529:2003

7. Osoba upowazniona do przygotowania | przechowywania dokumentacjl technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmaonizacji
ustawodawstw panstw cztonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnodci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpleczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony — Ogdlne wymagania dotyczace projektowania | budowy osfon stalych i ruchomych
Bezpieczeristwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy osion stalych i ruchomyeh
Bezpieczeristwo maszyn - Oslony = Ogolne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Dgélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czest 1: Terminologia | zasady ogdine
Bezpieczeristwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesé 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadanlami roboczymi
Bezpieczenstwo maszyn. Odlegiosci bezpieczeristwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gornymi i dolnymi do stref niebezpiecznych.
Be: efstwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

Bezpieczerstwo maszyn - Ogdine zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn ~ Czesc 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czest 1: Wymagania ogdine

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspolne aspekty instalacji | urzadzen

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdlne aspekty instalacji | urzadzer

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdlne aspekty instalacil | urzadzer

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 3204, 36-053 Kamien, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnoscl jest podstawg do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

péiniejszych dziatan.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 9 stycznia 2024
(miejsce i data wystawlienia)

Piekut Mar Piekut Pawel Tadeysz

KOMPLE

IUSZ N
(podpis)

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com

REMET

ECHNDOL

CNC
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