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REMET CNC-TEKNOLOGI

1. GENERELT SKEMA A

Modeller R-80 - R-150

Inlet funnel

PTO shield-
Support frame

Cutting mechanism- Switch

emergency

Bagger
single

PTO shaftguard |

Inlet additive
Ball hitch-
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REMET CNC-TEKNOLOGI

2. FORMAL 0G GENEREL BESKRIVELSE AF ENHEDEN

Anordningen er beregnet til at findele traeagtigt og fibrgst haveaffald, sdsom

traeafklipp, grene og kviste.

OPMARKSOM

Dette symbol bruges i denne vejledning, hvis der er fare
for brugeren eller omgivelserne.

Dette symbol bruges ogsa, nar der er fare for miljget
eller ejendom.

OPMARKSOMHED: Det er forbudt at indseette sten, glas, metal, knogler,
plast, tekstiler og andre materialer i flismaskinen. Enhver anden anvendelse end
den, der er godkendt i denne brugsanvisning, kan beskadige enheden og udggre
en alvorlig fare for operatgren. Operatgren eller brugeren baerer alt ansvar for
skader og tab forarsaget pa tredjemand og deres ejendom. Producenten er ikke
ansvarlig for skader og ulykker forarsaget af forkert brug og betjening af enheden,
herunder a&ndringer og modifikationer foretaget af brugere og operatgrer, hvilket

ogsa medfgrer gjeblikkelig bortfald af garantien.

Flisemaskinen er udstyret med et cylindrisk skaeresystem (haerdede knive af
slidstaerkt stal). Mekanismens hus er fremstillet af certificeret plademetal med en
tykkelse pa 20 mm, ruller af varmebehandlet stdl, hvorpa induktionshaerdede
tandhjul er monteret. Mekanismen traekker automatisk det materiale ind, der til-
fgres til skeering. Flishuggeren har metaldaeksler pa indgangs- og udgangsfgderen
og tandhjul, der sikrer sikker drift. Den solide konstruktion, som mekanismen er

monteret pa, sikrer enhedens holdbarhed og stabilitet.

FORKERT BETJENING AF MASKINEN KAN MED-

Il FORE PERSONSKADE ELLER D@DSFALD. F@R
| | MASKINEN TAGES I BRUG, ER DET VIGTIGT AT

LASE BRUGSANVISNINGEN.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

3. ENHEDENS SPECIFIKATIONER

Tekniske parametre for flishuggere:

Type R60 R80 R100 R120 R150
Indvendig bredde 180 220
[mm
Akselafstand 60 80 100 120 150
[mm]
Diameter pa tandhjul 150 180 20 280
[mm
Husets tykkelse
20
[mm
Anbefalet PTO-aksgIhastlghed Op til 540
[omdr./min]
Anbefalet fra fra
overbelastningskobling* * Iirla193(())(()) :ﬁalgcc))% 1300 til | 1300 til ftri? 217788
[Nm] 1700 1700
Minimum effekt
[hk] 10 15 25 45
Anbefalet effekt
[hk] 20 25 35 80
Maks. skaerediameter for frisk
ndletrae* 60 80 100 120 140
[mm]
Maks. skaerediameter for frisk
hardttrae* 50 70 90 110 130
[mm]
Maks. skaerediameter for tgrt
hardttrae* 40 60 80 100 120
[mm]
4 knive: | 4 knive: | 4 knive: | 6 knive: | 6 knive:
Traeflisens skaerelaengde 9-156 9-156 9-186 8-158 12-188
[ecm] knive: 5- | knive: knive7- | knive:5 | knive:10
10 5-12 14 -10 -15
Vaegt 120 kg 130 kg | 145kg | 170 kg | 290 kg

*Den maksimale diameter pa de flisede grene afhanger af traesorten og forhol-
dene ved skeering af materialet. For hardttree (f.eks. eg/bgg) vil den maksimale
skaerediameter vaere mindre end for blgdt tree (f.eks. fyr, gran). I tilfaelde af tart
eller knudret trae vil den maksimale skeerediameter ogsa vaere reduceret.
**Koblingsvalgsparameteren skal tilpasses til traktorens maksimale PTO-moment.

4. SIKKERHEDSINSTRUKTIONER

Generelle bemaerkninger
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Det er forbudt at bruge flishuggeren for:

e Uautoriserede personer, uuddannede personer, personer, der ikke er for-
trolige med betjeningsvejledningen, eller personer, der er pavirket af al-
kohol, narkotika og psykotrope stoffer samt laegemidler, der nedsaetter
reaktionsevnen.

e Bgrn (under den mindste alder for operatgrer, som er fastsat i lokale reg-
ler)

e Gravide kvinder

e Personer med begraensede mentale evner,

e Kun én operatgr, ingen traktorfgrer, der styrer PTO-drevet.

Inden enheden startes for fgrste gang, skal operatgren laese betjeningsvejled-
ningen fra enhedens producent og sikre sig, at han eller hun er fortrolig med
betjeningen af alle kontrolanordninger.

Derudover skal medarbejdere, der betjener flishuggeren, have de ngdvendige
kvalifikationer og gennemga en passende sundheds- og sikkerhedsuddannelse
for at leere principperne for sikker og korrekt betjening.

For at betjene en flishugger kraeves der to uddannede personer: flishugger-
operatgren og operatgren af den traekkende traktor, som i tilfeelde af en fejl
eller en trussel mod flishuggeroperatgrens liv eller helbred vil afbryde/slukke
for PTO-drevet i traktoren.

Operatgren skal sgrge for tilstraekkelig plads og en haerdet og skridsikker over-
flade til at arbejde med maskinen. Arbejd kun i dagslys eller meget god kunstig
belysning.

Operatgren, der arbejder med flishuggeren, skal konstant overvage arbejds-
omradet og ma aldrig tillade, at tilskuere eller dyr kommer ind i maskinens
arbejdsomrade.

Operatgren af flishuggeren er ansvarlig for sikkerheden for tilskuere eller dyr,
der matte befinde sig i naerheden af maskinen.

Kun voksne, der er uddannet af arbejdsgiveren, ma udfgre arbejde med en
flishugger.

En medarbejder, der arbejder med en flishugger, skal veere udhvilet, sund og
i god fysisk form.

Arbejd ikke i regn eller darligt vejr.

Overbelast ikke maskinen.

Arbejd fornuftigt og hold regelmaessige pauser.

Sgrg for, at flishuggerens knive altid er skarpe.

Forkert brug af maskinen kan medfgre alvorlige personskader.

Personligt beskyttelsesudstyr og piktogrammer c

Nar du arbejder med en flishugger, skal du bruge:

sikkerhedsbriller
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REMET CNC-TEKNOLOGI

hgreveern

beskyttelseshandsker

sikkerhedssko

beskyttelsestaj, der sidder taet til kroppen, uden Igse stropper eller zermer.

Meerkning

Beskrivelse

Meerkning

Beskrivelse

Brug handbeskyttelse

Advarsel! Risiko for per-
sonskade fra roterende
skaerevalser. Hold haander
og fgdder vaek fra abnin-
ger, mens maskinen er i
drift.

Advarsel: fingre/heender
kan blive skaret af!

Brug fodbeskyttelse

Det er forbudt at raekke
ind i pafyldningsbeholde-
ren. Hold sikker afstand til

indlgbsabningen og ud-

lsbsomradet.

Tag sikkerhedsbriller
pa

Brug hgreveern

OBS: Fare for fastklem-
ning/indtraekning/indvik-
ling!

Roterende elementer!

Laes
brugervejledningen

Fare!

Forpligtelse til at
smgre tandhjulstrae-
net

Maksimal rotationsha-

Forsigtig! Roterende kom-
ponenter, fare for
fastklemning.

stighed og rotations- @
retning for kraftud- =
max. 540 RPM tagsenden.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Piktogrammer - placering

H o)
b €<=

UWAGA! WYLACZNIK AWARYINY
ATTENTION! LIMIT SWITCH
ACHTUNG! NOTSCHALTER

REMETC C

ECHNOL

STANDARD

AUWAGA! A UPOZORNENI!

o TAWSIE PRIESTRIEGAL PRIEFISOW | ZASAD BP
'VIDY DODRIUJTE PREDPISY A PRAVIDLA TYKAJICI SE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI
o smsuj ODZIEZ OCHRONNA | SRGDKI OGHRONY INDYWIDUALNE)
POUZIVEITE CCHRANNY ODEV A OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

@ URIADIENIE M| '€ WYPOSAZONE W OSLONY | WYLACINIKI BEZPIECZENSTWA, REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
L MIFI BYTVYBAVENO oAUl Cedl i s w1: Eioko 3208

MOCOWANIE ELEMENTON RACION NAPEDOWES) 5 o
© ZRONTROLUTE UPEVNENT REZACICH PRVKD (&m VNPHUTE POHONNE. Jenumcs] S6-88% Kemied
» NIEDOPUSICIALNE JEST ULYWANIE MASIYN Y NIEZGODNE I PRIEINACIENREM POLSKA, www.remetenc.com
E ZAKAZANO ZARIZENI POUZIVAT V ROZPORU § JEHO URC
Fn.woww AJ KONSERWACJE PRZEKEADNI ZEBATE) :
© [RCVAGLITE [OMsy FREVODENHY ¥ Waghti170kg I
o MEWLASCIWE UZYTKOWANIE MOZE srowooow;\c USTKODZENIE MASTYNY =
E DIJC DO POW, Rok produkcji: 2019
® REAPRAVE POUHT MOTE STRG) POSKOD A ZFUSOAT VAINA ZRANEN

Moc minimalna WOM 18,5 kW
Moc zalecana WOM 26 kW
—
'*

: WOM
. 540 obr/min

Typ: R-120 Seria 19R120 STANDARD n
Rebak walcowy do ciagnika. *

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

max. 540 RPM
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Sikkerhedsafbryder

Fliskvaernen er udstyret med en sikkerhedsafbryder, der er monteret pa ind-
labsdaekslet. Fgr hvert arbejdsstart skal du kontrollere, at sikkerhedsafbryderen
fungerer korrekt. Hvis traktormotoren eller PTO-akselrelaeet starter, mens sikker-
hedsafbryderen er trykket ned, ma du ikke pabegynde arbejdet, for fejlen er blevet
udbedret af en kvalificeret medarbejder.

Sikkerhedsafbryderen skal tilsluttes trakto-
rens ngdstopmodul. Metoden til afbrydelse
af arbejdet afhanger af traktorens integre-
rede sikkerhedssystemer. Sikkerhedsafbry-
deren, der er monteret ved flishuggerens
indgang, er en udvidelse af traktorens ngd-
stop/sikkerhedssystemer.

Sikkerhedsafbryderen fungerer i en kontinu-
erlig kortslutningstilstand, ndr den er taendt.
Nar fejlen er blevet fjernet eller faren er ble-
vet elimineret, skal afbryderen fysisk I3ses
op ved at "treekke" den bld I3seknap ud for
at fortsaette arbejdet.

Tilslutning af sikkerhedsafbryderen

Eksempel pd diagram over tilslutning af en sikkerhedsafbryder til PTO-akselens

nedlukningssystem i en traktor.

OBS! Metoden til tilslutning af sikkerhedsafbryderen afhaenger af traktormodellen.
Kontakt traktorfabrikanten/autoriseret service for yderligere oplysninger.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Wytacznik

watka WOM

W ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wylacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

e
|
|
|

J

1
|
|
i

Q]

O

A B ——— T

Rebak

Modut bezpieczenstwa |
w ciagniku /I/

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylgczniku bezpieczenistwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w clagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wytacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciggnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Oplysninger om restrisiko
Oplysninger til brugeren om de risici, der er tilbage efter anvendelse af sikkerheds-
foranstaltninger:

Da sikker brug af maskiner afhanger af en kombination af konstruktions-
og designforanstaltninger, der anvendes af producenten, og beskyttelsesforan-
staltninger, der anvendes af brugeren, er det vigtigt at have detaljerede oplysnin-
ger om restrisiko og forebyggelsesprincipper, sasom passende arbejdsorganise-
ring, brug af personligt beskyttelsesudstyr (f.eks. hgrevaern osv.), udfgrelse af
periodiske eftersyn, herunder kontrol af maskindele og underenheder, samt ud-
dannelse af medarbejderne i sikker betjening.

De foranstaltninger, der treeffes pa@ denne made, har til formal at reducere
sandsynligheden for, at der sker en ulykke under betjening af en given maskine,
og er ogsa inkluderet i betjeningsvejledningen:

REMET CNC TECHNOLOGY CompanyM&P Piekut sp. k. med hjemsted i Lowisko
har gjort alt for at eliminere risikoen for ulykker. Der er dog en vis restrisiko, der
kan fgre til ulykker, og som primaert er relateret til de aktiviteter, der er beskre-
vet nedenfor:
e Brug af maskinen til andre formal end det tilsigtede formal
e At befinde sig mellem traktoren og maskinen, mens motoren kgrer, og mens
maskinen kobles til den treekkende traktor
o At befinde sig p& maskinen, mens traktormotoren kgrer
e Betjening af maskinen med fjernede eller defekte afdeekninger
e Manglende overholdelse af sikkerhedsafstanden til farezoner eller ophold i
disse zoner, mens maskinen er i drift
e Betjening af maskinen af uautoriserede personer eller personer under indfly-
delse af alkohol eller andre rusmidler
e Renggring, vedligeholdelse og teknisk inspektion, mens traktoren er tilkoblet
og kgrer.

Restrisikoen kan reduceres til et minimum ved at fglge nedenstaende anbefalinger:
e Forsigtig og velovervejet betjening af maskinen, ingen hastvaerk
e Rimelig brug af bemeerkningerne og anbefalingerne i brugsanvisningen
e Udfgrelse af vedligeholdelses- og reparationsarbejde i overensstemmelse
med principperne for sikker betjening.
o Udfgrelse af vedligeholdelses- og reparationsarbejde af uddannede personer
e Brug af teetsiddende beskyttelsestaj
e Sikring af maskinen mod adgang for uautoriserede personer, iszer bgrn
e Overholdelse af sikkerhedsafstand til forbudte og farlige steder
Det er forbudt at opholde sig pa maskinen, mens den er i drift.
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REMET CNC-TEKNOLOGI 2

ing, der skal ggres, for arbejdet pdbegyndes
1.

Kontroller flishuggeren fgr hver brug. Kontroller, at sikkerhedssystemet (hvis
det findes, f.eks. i traktoren) og drivsystemet fungerer korrekt. Start ikke ar-
bejdet, hvis flishuggeren eller drivanordningen ikke fungerer korrekt eller er
beskadiget.

Kontroller smgringstilstanden af gearet. Hvis der ikke er smgring eller smgrin-
gen er utilstraekkelig, skal gearet smgres.

Fgr arbejdet pabegyndes, skal det sikres, at alle daeksler er korrekt fastgjort
(kontroller skruernes fastspaending).

Maskinen skal placeres pa en plan, hard og skridsikker overflade, og der skal
udvises saerlig forsigtighed.

Fgr du begynder at flise, skal du sikre dig, at der ikke er tilskuere eller dyr i
neerheden af maskinen.

For du starter traktormotoren, skal du kontrollere flishuggerens fastggrelse.
Der skal baeres hjelm eller anden hovedbeklaedning, der daekker haret, sikker-
hedsbriller, hgrevaern og beskyttelsesbeklaedning. Den person, der betjener
maskinen, ma ikke baere tgrklaede, slips, Igst siddende tgj (teet siddende tgj
anbefales) og handsker, der er beregnet til andet arbejde (f.eks. leederhand-

sker til svejsning).

Sammenkobling med en traktor

1.

Beskadigede eller ulaeselige maerkater skal udskiftes.

Den anbefalede minimumsfrontbelastning af traktoren skal overholdes for at
opretholde stabiliteten.

Veer seerlig forsigtig, nar flishuggeren kobles til og fra traktoren.

Fgr hvert arbejdsstart skal du kontrollere, at alle sikkerhedsafbrydere fungerer
korrekt.

Det er strengt forbudt at std mellem flishuggeren og traktoren eller i
neerheden, nar hydrauliksystemets hadndtag betjenes.

Det er forbudt for nogen at befinde sig mellem traktoren og flishuggeren under
drift.

Brug kun en PTO-aksel med afdaekning. Det er strengt forbudt at arbejde med
en aksel uden afdaekning eller med en beskadiget afdaekning.

Kardanakslens afdaekning skal sikres mod rotation, f.eks. ved hjalp af en
kaede.

Det er forbudt at arbejde uden PTO-skaerm (kraftudtagsaksel) og PTO-skaerm
(traktorens kraftudtagsaksel).

Valg af kraftudtagsaksel
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REMET CNC-TEKNOLOGI

For at sikre kompatibilitet med en raekke forskellige 3-punktsophangssystemer
kan PTO-akslen vaere for lang eller for kort. Det er seerligt vigtigt, at kraftoverfgrs-
len via teleskopakslen er fri, men uden at ramme s3 hardt, at arbejdsomradet
begraenses. En for lang aksel kan beskadige lejerne, mens en for kort aksel kan
beskadige PTO-akslens tap.

SKROCONY UKEAD NAPEDOWY

]

WYMIARY MASZYNY

’-<—B ——-—1
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO
EEI ]EI (B-A) + 1 CAL = C (WYMIAR ODCIECIA)

A. Bestemmelse af laengde:

1. Tilskuere og dyr skal fjernes fra omradet omkring maskinen.

2. Tilslut fliskvaernen til traktoren uden PTO-akslen.

3. Lgft flismaskinen, indtil PTO-akslerne er i vater.

4. Mal afstanden mellem fastggrelsesrillerne pa PTO-akslen pa traktoren og
PTO-akslen pa flismaskinen.

5. Mal de samme dimensioner pa det komprimerede drivsystem (PTO-
aksel).

6. Hvis kraftudtagsakslen overskrider den malte afstand fra punkt 4, skal
akslen afkortes.

B. Afkortning af den teleskopiske kraftudtagsaksel:
1. Skaer maskinens dimension (A) af til den afskarne drivdimension (B) eller
(BA). Denne dimension bestemmer, hvor meget drevet er for langt.
2. Tilfgj en ekstra tomme (25 mm) til denne dimension for at undga, at lay-
outet rammer arbejdsdimensionen, og fastlaeg den afskdrne dimension
(C).
3. Skeer dimensionen (C) i begge ender med en nedstryger. Plastmufferne
skal ogsa skeeres.
4. Afrund eventuelle skarpe kanter.
Saml akslen.
6. Det skal kontrolleres, om PTO-akselforbindelsen er fri.

ul

A
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Regler for sikker udfarelse af arbejdet

1.

10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

For arbejdet pabegyndes, skal det sikres, at indlgbs- og udlgbsrgrene er
tomme.

Under arbejdet og umiddelbart efter slukning ma du ikke rgre ved tilfgrsels-
kanalen eller stikke haenderne ind i tilfgrselsindlgbet (enheden fortsaetter med
at kgre i kort tid, selv efter at den er slukket).

N3r der arbejdes med en traktor, der ikke har en ngdstopknap, skal der vaere
to personer til at betjene enheden: fgreren af traktoren, der kagrer flishuggeren,
og fareren af flishuggeren.

Operatgrerne skal sikre tilstreekkelig plads og en hard og skridsikker overflade
til at arbejde med udstyret. Arbejd kun i dagslys eller under meget god kunstig
belysning.

Operatgrerne skal sikre god balance og stabilitet. Laen dig ikke fremad og std
ikke over maskinen, nar du indfgrer materiale.

Hold hoved, har og krop veek fra indlgbsdbningen under arbejdet, og beer sik-
kerhedsbriller, hgrevaern og beskyttelsesbeklzedning.

Operatgrer, der arbejder med en flishugger, skal konstant overvage arbejds-
omradet og straks stoppe arbejdet, hvis der kommer tilskuere eller dyr ind i
maskinernes arbejdsomrade.

Fgr det materiale, der skal skaeres, indsaettes i indlgbsbeholderen, skal du sikre
dig, at materialet ikke indeholder fremmedlegemer, der er hardere end tree,
sasom sten, trade, reb, sgm, nitter, kaeder osv., som kan beskadige knivene,
skaeremekanismen eller hele maskinen, hvilket kan fgre til en farlig ulykke, der
kan bringe operatgrens og andre tilstedevaerendes liv og helbred i fare.

Hvis flishuggerens skeeremekanisme blokeres, skal motoren pd den traktor,
der driver flishuggeren, straks standses.

Hvis operatgrens t@j vikler sig ind i grene og traekkes mod flishuggerens indlgb,
skal traktorfgreren straks standse traktoren.

For at forhindre utilsigtet start af traktormotoren, der driver flishuggeren, skal
ngglen fjernes fra taendingen, eller batteriet afkobles ved at fjerne terminalens
klemme.

Under enhver pause i flishuggerens drift skal den drivende traktor slukkes.
Nar skseresystemet stadig er i drift, selv i en vis periode efter at drevet er
blevet slukket, er transport, baering eller lgft forbudt.

For at undga fastklemning skal du skifte mellem Igst og tyndt materiale og
stgrre grene.

Sluk for maskinen, nar alt materialet er passeret gennem flisningsvalsen. Ellers
kan maskinen klemme fast.

Hold sikker afstand til maskinen under arbejdet, da lange grene kan blive slyn-
get ud, nar de traekkes ind.

Definition af maskinomrader:

| Maskinomrade | Betegnelse | Beskrivelse
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Maskinomrade 1 oG farezone, risiko for stgd fra det opsamlede materiale; in-
gen operatgrer, tilskuere eller dyr tilladt,

Maskinomrade 2 B Operatgrens arbejdsomrade ved pafyldning af materiale i
maskinens indlgbsbeholder; ingen tilskuere eller dyr til-
ladt.

Maskinomrade 3 C Operatgrens omrade ved tilkobling af anordningen til
drivmaskinen (traktoren).

Maskinomrade 4 D farezone for udkast af bearbejdet materiale,

Farezone Kommentar

0G Farezone, risiko for st@d fra det opsamlede materiale; ingen operatgrer,

tilskuere eller dyr tilladt,

B Ingen uautoriserede personer eller dyr tilladt.

C Et omrade, hvor ingen personer eller dyr ma opholde sig.

D Fare for pavirkning fra forarbejdet materiale; ingen adgang for tilskuere

eller dyr.
Sikkerhedszoner

AR STREFY
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A - farezone, risiko for at blive ramt af det opsamlede materiale; ingen operatgrer,
tilskuere eller dyr tilladt.
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B - operatgrens arbejdsomréde, nar der leesses materiale i maskinens indlgbs-
tragt; ingen tilskuere eller dyr tilladt.

C - operatgrens zone ved tilkobling af anordningen til traekkraftmaskinen (trakto-
ren)

D - farezone for udkast af forarbejdet materiale, operatgrens arbejdsomrade ved
udskiftning af posen med forarbejdet materiale, fare for at blive ramt af forarbejdet
materiale; ingen adgang for tilskuere eller dyr.

Indkering af maskinen:
Selvom der ikke er nogen driftsbegraensninger for den fgrste opstart af traeflishug-
geren, anbefales det at udfgre fglgende kontroller:

1. Efter 1 times drift:
e Kontroller, at alle skruer sidder fast.
e Kontroller lejets tilstand.
e Kontroller skaerebladets tilstand. Juster eller udskift om ngdvendigt.
e Smgr tandhjulstraenet.
2. Efter hver yderligere 10 timers arbejde:
e Gentag ovenstaende trin.

Aktiviteter efter arbejdet.
1. Efter at have slukket for drevet skal du vente et gjeblik, da de roterende dele

af mekanismen fortsaetter med at kgre i et stykke tid efter, at drevet er sluk-
ket.

2. Sgrg for, at maskinen er helt standset, og udfgr derefter renggring og vedlige-

holdelse af maskinen.

Parkér maskinen og fastggr den pa sin parkeringsplads.

4. Inspektion af den tekniske tilstand, justeringer og udfgrelse af ad hoc-repara-
tioner og vedligeholdelsesarbejde samt renggring af arbejdsdele og enheder
ma kun udfgres, nar flishuggerens drev er slukket.

5. Kontroller regelmaessigt, at alle bolte og mgtrikker er stramme. Udskift
eventuelle beskadigede dele.

6. Nar du udskifter en beskadiget fliskniv, skal du altid baere beskyttelseshand-
sker, nar du spaender eller skruer kniven fast.

(6]

Adfaerdsregler i ngdsituationer, der udggr en trussel mod medarbej-
dernes liv eller helbred

1. Efter pavisning af defekter, skader eller forkert betjening af maskinen eller
dens komponenter skal flishuggeren straks slukkes og immobiliseres, og
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arbejdslederen skal underrettes. Det er ikke tilladt at genoptage arbejdet uden

at fjerne skaden eller arsagen til fejlen.

Hvis det er ngdvendigt at efterlade flishuggeren uden opsyn under arbejdet,

skal traktoren slukkes, og maskinen skal immobiliseres.

I tilfeelde af tvivl om opretholdelsen af sikkerhedsforholdene p& arbejdspladsen

har medarbejderen ret til at stoppe arbejdet og bede sin overordnede om en

forklaring pa situationen og en beslutning.

I tilfelde af en arbejdsulykke skal du slukke for traktoren, der driver maskinen,

rapportere ulykken til din overordnede og tilkalde en ambulance, hvis det er

ngdvendigt. Efterlad arbejdspladsen i den tilstand, den var i, da ulykken skete.

Hvis der er tvivl om, hvordan arbejdet skal udfgres, skal du stoppe arbejdet

0og s@ge vejledning hos din overordnede.

I tilfzelde af brand i traktoren, der driver flishuggeren, skal du fglge brandbe-

kaempelsesinstruktionerne.

En flishugger, der er defekt, beskadiget eller under reparation, skal tages ud

af brug, meerkes tydeligt med informationsskilte og sikres pa en made, der

forhindrer, at den kan startes. :

5. FORBUDTE HANDLINGER

Det er forbudt at arbejde med en flishugger efter indtagelse af alkohol eller

narkotika, psykotrope stoffer (narkotika) og medicin, der nedsaetter reaktions-

evnen.

Det er forbudt at bruge flishuggeren for:

e Uautoriserede personer, der ikke er uddannet og ikke er bekendt med bet-
jeningsvejledningen.

e Bgrn (under den mindste alder for operatgrer som defineret i lokale regler)

e Gravide kvinder

e Personer med begraensede mentale evner.

Det er forbudt at pabegynde arbejde med en flishugger uden at kontrollere

enhedens tekniske tilstand.

Det er forbudt for operatgrer at forlade flishuggeren uden fgrst at slukke

traktormotoren og fjerne ngglen fra taendingen eller afbryde stremforsyningen.

Det er forbudt at foretage justeringer eller reparationer af flishuggeren, mens

den er koblet til traktoren.

Det er forbudt at bruge maskinen med fjernede eller beskadigede sikkerheds-

anordninger sdsom afdaekninger og skarme, indgangs- og udgangsslanger og

med manglende advarselsmaerkater.

Det er forbudt at bruge enheden til andre formal end dem, den er beregnet

til.

Det er forbudt at bruge enheden, mens den traekkende traktor er i bevaegelse.

Det er forbudt at foretage aendringer eller modifikationer af enheden, da a&n-

dringer eller modifikationer vil medfgre gjeblikkelig bortfald af garantien. Des-

uden er producenten ikke ansvarlig for materielle skader og ulykker (person-

skade, dagd af operatgren) som fglge af sendringer eller modifikationer af en-

heden.
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Bemaerkninger og férstehjaelp

1. Indberet enhver arbejdsulykke til din overordnede og efterlad arbejdspladsen
i den tilstand, hvor ulykken fandt sted.

2. Veer altid forberedt. Sgrg for at have fglgende pa lager:

e Et fuldt udstyret fgrstehjeelpskasse, der er let tilgeengelig for operatgren og
alle i neaerheden. Fgrstehjelpskassen skal indeholde en tilstraekkelig
maengde bandager til snitsdr og sar.

e Rene handklaeder og klude til at standse blgdninger.

e En mobiltelefon eller anden enhed, der ggr det muligt hurtigt at tilkalde
hjaelp.

3. Arbejd ikke alene! Der skal veere nogen i naerheden, der kender principperne
for fgrstehjaelp. Assistenten skal befinde sig i sikker afstand fra arbejdsomra-
det, men skal altid vaere opmaerksom pa operatgren. Brug kun enheden pa
steder, hvor du hurtigt kan tilkalde en ambulance! Hvis det sker I tilfaelde af
skade skal der ydes fgrstehjaelp, og om ngdvendigt skal der tilkaldes yderligere
lzegehjeaelp.

6. TRANSPORT OG OPBEVARING AF ENHEDEN

Enheden skal transporteres efter tilkobling til en traktor eller pa en platform,
der er egnet til denne type. Enheden skal opbevares utilgaengeligt for bgrn pa et
tort sted ved en temperatur pa 0 °C til + 40 °C.

7. VEDLIGEHOLDELSE OG RENGO@RING A

Sikkerhedsinstruktioner for vedligeholdelse.

Inden vedligeholdelse eller reparation pabegyndes, skal enheden frakobles
strgmkilden og placeres pa en stabil, jaevn og skridsikker overflade. Enheden skal
renggres fgr og efter hver brug, og det skal kontrolleres, at skruerne til fastggrelse
af daekslet sidder fast.

Generelle vedligeholdelses- og renggringsaktiviteter

Enheden skal holdes ren til enhver tid. Brug kun en bgrste eller klud til at ren-
ggre enheden. Brug aldrig oplgsningsmidler eller renggringsmidler.

Kontroller alle deeksler og beskyttelseselementer for skader og korrekt place-
ring. Udskift om ngdvendigt. Veer seerlig opmaerksom pa Igse og slidte dele. Kon-
troller, at bolte og mgtrikker er strammet korrekt.

Kontroller smgringen af gearkassen fgr hver brug. Det anbefalede smgrefedt til
gearkassen er LT-43.

8. UDSKIFTNING OG JUSTERING AF SKZREKNIVENS AKSE

Inden du begynder at justere knivakslen eller udskifte knivene, skal du af-
bryde enheden fra strgmkilden og placere den pa en stabil, jaavn og skridsikker
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overflade. Nar du sliber knivene, skal du baere beskyttelsesbriller og beskyttelses-
handsker (maskinslibning). Udskift beskadigede knive med originale knive, der er
anbefalet af producenten. N&r skesereknivene ikke er i akslen, dvs. de passerer
hinanden i stedet for at konvergere, skal du fortsaette i henhold til falgende dia-
grammer afhaengigt af enhedstypen.

ustering af skeereknivakslerne i flishuggerne R-60, R-80 og R-100

A

Diagram over den korrekte position
af skeereakslen i forhold til tandhju-
let. Sikkerhedsnale
intakte/ubeskadigede

Diagram over forkert position af skeere-
akslen i forhold til tandhjulet. Sikker-
hedsnale beskadiget/afskaret.

Det er ngdvendigt at fjerne tandhjulet
fra skaereakslen. Fjern resterne af stif-
terne. Saet derefter tandhjulet i sin op-
rindelige position og kontroller kniver-
nes justering. Hvis der er manglende
justering, skal der bores nye huller til
sikkerhedsnalene for at justere skeere-
knivernes position.

Indstillingen af knivaksen er beskrevet
i trin 6.

Justering af skeereknivernes akse R-120, R-150
Hvis knivakslerne er forkert justeret i forhold til hinanden, skal du ggre fglgende:

Trin 1.Skru M8/M10 unbrakoskruerne 3 - 5 mm ud fra toppen af ekspansions-
spaendemuffen:
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Trin 2. SI3 med stor kraft pa de fjernede skruer, indtil den nederste del af ekspan-

sionsspaendemuffen er 13st op. SI& gennem et stykke tykt metal for at udgve jaevnt
tryk og undga at beskadige skruerne.

Trin 3. Efter at have 13st den nederste del af ekspansionsklembgsningen op, skal
3 skruer skrues helt ud, mens de resterende skruer skal skrues ud s& meget som

muligt, men ikke helt (for at undga fuldstaendig afbrydelse af bgsningselemen-
terne):
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Trin 4. Brug de tidligere fjernede skruer til at skrue 3 af dem ind i de tre gevind-
huller, der bruges til at I3se den gverste del af ekspansions-spandemuffen op:
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Trin 5. Spaend de modstdende skruer gradvist og jeevnt, indtil den gverste del af
ekspansions-speendemuffen er helt 13st op:

P77 7777 7 ]
0440 AR

Trin 6. For at indstille skaererullerne i den korrekte position skal du lase skaererul-
lerne i forhold til knivaksen som vist nedenfor:
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Trin 7. Med akslerne I3st fast strammes de modstdende monteringsskruer gradvist
og jeevnt, indtil den ydre og indre ringflade er i flugt:

Trin 8. Knivene skal indstilles til en afstand pa 0,2 mm i henhold til
nedenstdende diagram:
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9. RESERVEDELE OG MONTERING

Reservedele kan bestilles direkte hos producenten. Angiv enhedstype og vare-
nummer ved bestilling.
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- model R-60

LISTA CZESCI

Lp. |IloSc¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R60-00-00 Mechanizm

3 1 R60-00-00 Wilot

4 1 R60-00-00 Doktadka

5 1 R60-00-00 Wylot

6 1 R60-00-00 Workownica

7 1 R60-01-00 Ostona kot zebatych

8 1 R60-02-00 Ostona WOM-u

9 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M8x25
10 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4 PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x16
12 2 |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szeéciokatnym M6x16

13 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M8

16 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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LISTA CZESCI
Lp. |IloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa
1 1 R60.010000-001.A Korpus obrobiony
2 1 R60.010000-05 Watek napedowy
3 1 R60.010000-04 Watek gorny
4 4  |R60.010000-06 N6z R60,R80
5 4 R60.010000-07 Docisk noza
6 2 R60.010000-08 Dekielek 1
7 2 R60.010000-09 Dekielek 2
8 1 R60.010000-10 Koto zebate z wpustem
9 1 R60.010000-11 Koto zebate
10 1 R60.010000-12 Podktadka pod koto
11 1  |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30
12 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
13 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M12x40
14 1 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2
15 12 |DIN 471 Pierscien sprezynujacy 40x1,75
16 1 PN-91/M-85001A Wpust 10x8x25
17 2 PN-85/M-86100 tozysko 6208
18 2 PN-85/M-86100 tozysko 6207
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Reservedele og samling - model R-80

td

¥ P
\
(19) (6)

LISTA CZESCI

Lp. |TloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R80-00-00 Mechanizm

3 1 R80-00-00 Wiot

4 1 R80-00-00 Doktadka

5 1 R80-00-00 Wylot

6 1 R80-00-00 Workownica

7 1 R80-01-00 Oslona WOM-u

8 1 R80-02-00 Oslona watka WOM

9 20 |PN-87/M-82302 Sruba gniazdem szeéciokatnym M8 x 20
10 24 |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

11 2 |PN-85/M-82105 Sruba z them szeéciokatnym M6x16
12 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

13 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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- model R-100

LISTA CZESCI

Lp. |Ilos¢ szt.| Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R100-00-00 Rama

2 1 R100-00-00 Mechanizm

3 1 R100-00-00 Wiot

4 1 R100-00-00 Dokladka

5 1 R100-00-00 Wylot

6 1 R100-01-00 Ostona kot

7 1 R100-02-00 Oslona WOM-u

8 1 R100-03-00 Oslona watka

9 1 R100-00-00 Workownica R100

10 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeSciokgtnym M8x16
12 2 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,4

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6

16 4 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

17 4 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

18 4 PN-86/M-82144 Nakretka M12
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- model R-120

Reservedele og monterin
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- model R-150

Reservedele og monterin
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10. BORTSKAFFELSE OG MILJ@BESKYTTELSE A

Bortskaf enheden, tilbehgr og emballage i overensstemmelse med miljgbeskyt-
telseskrav pa specialiserede bortskaffelsessteder.

Enheden ma ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffald. Beskyt miljget.
Enheden skal afleveres til et lokalt indsamlingssted. Bortskaffelse er gratis. Kon-
takt dit indsamlingssted for yderligere oplysninger. Forkert bortskaffelse kan
straffes i henhold til lokale regler.

11.

LAOSNINGER TIL EKSEMPELPROBLEMER

Problem

Mulig arsag

Lgsning

Enheden suger ikke
grene ind

Skaerevalsen er blokeret

Frakobl drevet, fjern det blokerende
element, hvis det er muligt

Skzerevalserne roterer
"baglaens"

Drivakslen roterer mod uret (til ven-
stre) Hgjre rotation kraeves

Grene skeeres ikke
korrekt

Skaereknivene er ikke ind-
stillet korrekt, afstanden
mellem knivene er stgrre

end 0,2 mm

Kontroller knivernes position under
overholdelse af sikkerhedskravene, og
juster om ngdvendigt afstanden mel-

lem knivene.
(se trin 8)

Skzerevalserne er forkert
justeret, skaereknivene er
ikke pa linje, den ene er
foran den anden

Det er ngdvendigt at indstille
skaerevalserne i aksen, se punkt 10

Der kan hgres met-
alliske eller andre
forstyrrende lyde

under drift

For meget snavs inde i
mekanismen eller mulig
beskadigelse af rullelejet

Efter at have afbrudt strgmforsynin-
gen, renggr mekanismens indre.

Hvis lejet er beskadiget, skal det ud-
skiftes af kvalificeret personale.
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12. GARANTIKORT (baseret pa kgbsbevis)

Enhedssymbol:.................................
Serienummer:...................o oo,
Produktionsdato: 202....
Salgsdato:.................ccooii
Salgers underskrift:...........................

Stempel

Regler for garantiprocedure:

1.

Denne enhed er daekket af en 24-m&neders garanti. Ved erhvervsmaessig brug, kommer-
ciel brug og anden brug end privat brug geelder en kortere garantiperiode (12 maneder).

. Skader forarsaget af naturlig slitage, overbelastning eller forkert handtering er undtaget fra

garantien. Dele, der er udsat for naturlig slitage, er ikke daekket af garantien.

. Betingelsen for at ggre garantibestemmelserne galdende er, at instruktionerne vedrgrende

betjening, kobling til traktoren, inspektion, renggring, vedligeholdelse, opbevaring og
transport af enheden fglges.

. Skader forarsaget af materiale- eller fabrikationsfejl vil blive udbedret gratis ved levering

af en ny enhed eller ved reparation. Betingelsen for at benytte garantiservicen er, at den
komplette enhed returneres sammen med kgbsdokumentet til servicecentret pa virksom-
hedens hovedkontor.

. Reparationer forarsaget af:

brug af flishuggeren i strid med betjeningsvejledningen og den tilsigtede anvendelse,
tilfaeldige eller andre begivenheder, som garantigiveren ikke er ansvarlig for

ved tilslutning af redskabet til traktoren ved hjaelp af en PTO-aksel, der ikke er udstyret
med overbelastningskobling

. Garantigiveren kan naagte at honorere garantien, hvis det konstateres, at:

der er foretaget @ndringer,

indfgrelse af designaendringer,

i tilfaelde af uregelmaessig eller manglende smgring af tandhjulstraenet,

ndr overbelastningskoblingen pd PTO-akslen ikke bruges

skader forarsaget af tilfseldige haendelser,

mangel pa ngdvendige oplysninger og registreringer eller andringer heraf i garantibevi-
set,

brug af flishuggeren i strid med brugsanvisningen og den tilsigtede anvendelse.

. Reparationer, der ikke er daekket af garantien, kan bestilles mod betaling hos vores ser-

vicecenter. Kun apparater, der er leveret i passende emballage, og hvor transportomkost-
ningerne er betalt, accepteres til reparation.

. I tilfeelde af et garantikrav bedes du kontakte servicekontoret. Du vil modtage yderligere

oplysninger om kravet.

. Bortskaffelse af enheden foretages gratis.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

EU-overensstemmelseserklering

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 01/R/2022

rodzaj: Rebak walcowy (na naped WOM)

nazwa: STANDARD

model: R-60, R-80, R-100, R-120, R-150

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
Lowisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do cigcia gatezi i odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnodnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

2006/42/WE
2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnos¢:

EN 349:1993+A1:2008

PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009

PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EN 614-2+A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2:2009

PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60529:2003

EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn
Bezpieczenistwo maszyn
Bezpieczeristwo maszyn
Bezpieczenstwo maszyn

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Ostony - Ogédlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
- Oslony - Ogodlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Bezpieczeristwo maszyn — Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogdine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lene - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogélne

Stopnie ochreny zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczeristwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o

przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostala wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

poZniejszych dziatari.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)

/
1)
):/mz!szi//

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
kowisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

KOMPLEM

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com
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