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REMET CNC-TEKNOLOGI

1. VIGTIGSTE OPLYSNINGER

Denne enhed er designet til at knuse alle typer korn og beelgfrugter til dyrefoder. Den
bruges til sma garde. Et andet almindeligt navn er kornknuser eller knuser. ADVARSEL: Enhver
anden brug end den, der er godkendt i denne manual, kan beskadige enheden, ggre garantien
ugyldig og udggre en alvorlig fare for operatgren eller tilstedevaerende.

Sikkerhed:

Inden knuseren tages i brug, skal brugeren omhyggeligt laese indholdet af denne
brugsanvisning og garantibeviset.

For arbejdet pabegyndes, skal det sikres, at omradet, hvor arbejdet skal udfgres, og omradet
omkring maskinen er fri for personer og dyr. Operatgren skal sikre tilstraekkelig udsyn til
maskinen og arbejdsomradet.

OPMAZARKSOMHED!

Dette symbol bruges i denne manual, hvis der er fare for brugeren eller
tilstedeveaerende personer.

Dette symbol bruges ogsa, nar der er trusler mod miljget

eller ejendom.

FORKERT BETJENING AF MASKINEN KAN MEDF@RE PERSONSKADE ELLER

D@DSFALD. FOR MASKINEN TAGES | BRUG, ER DET VIGTIGT AT LASE
| I BRUGSANVISNINGEN. MASKINEN MA IKKE BRUGES TIL ANDET END DET

TILTANKT FORMAL.

Betjening og teknisk inspektion af enheden:

e Fgr fgrste opstart skal du kontrollere maskinens tekniske tilstand, V-remmenes spzending,
kontrollere, at alle skruer sidder fast, og smgre lejerne (smgrenipler pa lejeenhederne).

e Start fgrst arbejdet, nar den kraevede hgje motorhastighed er naet; overbelast ikke maskinen.

¢ Bemeerk: Fyld indlgbsbeholderen med lukket skydeventil og slukket motor.

e Sluk ikke motoren, mens indsugningsventilen er 3aben. Dette kan medfgre, at
knusningsvalserne blokeres, hvilket ggr det vanskeligt eller umuligt at starte motoren.

e Efter at have slukket for drevet skal du vente et gjeblik, da mekanismens roterende dele
fortseetter med at kgre i et stykke tid efter, at motoren er slukket.

OBS! Knuseren ma kun bruges til det arbejde, den er designet til.

Inden materialet haeldes i tragten, skal du kontrollere, om det indeholder ugnskede genstande
sasom traestykker, sten, metalskrot, sem, nitter, kaeder osv., som kan beskadige knusevalserne,
knusemekanismen eller hele maskinen, hvilket kan fgre til en farlig ulykke, der truer operatgrens
og andre tilstedevaerendes liv og helbred.

OBS: Enhver anden anvendelse end den, der er godkendt i denne manual, kan beskadige
enheden og udggre en alvorlig fare for operatgren. Operatgren eller brugeren patager sig alt
ansvar for skader pa tredjemand eller deres ejendom. Producenten fraskriver sig alt ansvar for
skader eller ulykker forarsaget af forkert brug eller betjening af enheden, herunder aandringer
eller modifikationer foretaget af brugere eller operatgrer, hvilket ogsa vil medfgre gjeblikkelig
bortfald af garantien.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

2. GENERELT SKEMA

GX-50

Zasuwa
leja zasypowego
(Feed hopper gate valve)

Uktad regulacji
szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment system)

Zsyp wylotowy Rama no$na
(Outlet chute) (Frame)

Silnik elektryczny
1,5kW 1~
Electric motor
1.5kW 1~

Lej zasypowy
(Feed hopper)

Ostona przektadni pasowej
(Belt transmission cover)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

GX-100

Zasuwa leja zasypowego
(Infeed hopper valve)

Dzwignia regulacji szczeliny miedzywalcowej
(Roller gap adjustment lever)

Skiadany zsyp wylotowy

(Foldable discharge chute) Wytacznik gtéwny

(Main switch)

Sktadana workownica
(Foldable bagger)

Gniazdo elektryczne 3P+N+E 16A 5-pin
(Electrical socket 3P+N+E 16A 5-pin)

Rama
(Frame)

Lej zasypowy Kotwy
(Infeed hopper) (Anchor plates)

Siatka bezpieczenstwa
(Safety net)

Magnesy neodymowe
Mechanizm zgniatajacy (Neodymium magnets)

(Crushing mechanism)

Oslona przektadni pasowej
Silnik elektryczny 3kW (Belt drive cover)

(Electric motor 3kW)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

3. ENHEDSSPECIFIKATIONER

Type

GX-50

GX-100

Antal knusningsvalser

2

riflet

induktionshaerdet

Diameter pa knusningsvalser 140 mm
Bredde pa knusevalser 60 mMm 100 mm
Tragtens ydre dimensioner 400 x 400 mm 762 x 595 mm
Storrelse pa pafyldningsabningen 56 x 26 mm 92 x 23 mm
Laengde 730 mm 785 mm
Bredde 570 mm 595 mm
Hgjde 970 mm 1460 mm
Indgangstragtens kapacitet 33,5dm3 80 dm3
Stremforsyning 1-faset, 230V, 50 3-faset, 400 V 50
Hz Hz
Elektrisk motoreffekt 1,5 kW 1-faset 3 kW 3-faset
Krafttransmission — kileremme 2 x A975 2 x A975
Vaegt 80 kg 125 kg

Bemeaerk: Maskinens effektivitet (dvs. den maengde korn, der knuses pa 1 time) afhaenger
blandt andet af art, sort, kornets fugtindhold samt maskinens indstillinger og kan afvige fra de
veerdier, der er angivet i kataloget.

Forste brug/indkering af maskinen:

Selvom der ikke er nogen driftsbegraensninger ved fgrste opstart, anbefales det
at udfgre fglgende kontroller:

For forste brug og efter 1 times drift:

¢ Kontroller, at alle skruer sidder fast.

e Kontroller indstillingen af knusevalserne.

e Smgr alle smgrepunkter.

e Kontroller styresystemets funktion.
Efter hver yderligere 8 timers arbejde:

¢ Gentag ovenstaende trin.

4. SIKKERHEDSTIPS

Generelle bemaerkninger

Kveernen ma kun

betjenes og bruges af personer, der er fortrolige med
betjeningsvejledningen og nedenstaende sikkerhedsforholdsregler. Forkert eller uforsigtig
brug/betjening af apparatet eller manglende overholdelse af vejledningen i denne manual udger

en risiko for operatgrens, tilstedevaerendes og dyrs liv og helbred.
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10.

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

18.

Kvaernen betjenes af én person.

Det er forbudt for mindrearige (under den i det pageeldende land geeldende
myndighedsalder), gravide kvinder, personer under indflydelse af alkohol, steerk medicin,
narkotika, rusmidler eller stoffer, der begraenser de psykofysiske evner, at benytte
maskinen.

For betjening skal du laese denne manual grundigt, ggre dig bekendt med

maskinen, dens begraensninger og alle systemer, betjeningselementer og deres

funktioner! Det er for sent under rutinemaessig drift!

Arbejd altid i god fysisk form og med forsigtighed. Personer, der er

treette, syge eller under indflydelse af alkohol, medicin eller stoffer er uansvarlige og ude af
stand til at bruge maskinen sikkert.

Hold enheden vak fra bgrn! Enheden ma kun betjenes af voksne, der har de ngdvendige
kvalifikationer og den ngdvendige uddannelse til at betjene denne type enhed.

Brug altid det kraevede personlige beskyttelsesudstyr (se Personligt beskyttelsesudstyr og
piktogrammer).

Inden arbejdet pabegyndes, skal maskinen placeres pa en tgr, fast og plan overflade (GX-100
skal ogsa forankres til jorden!). Brug ikke knuseren pa glatte, vade, mudrede eller isglatte
overflader.

Kun operatgren ma opholde sig i naerheden af maskinen og kun inden for det sikre
arbejdsomrade, der er angivet i denne vejledning.

Den person, der betjener knuseren, skal holde arbejdsomradet rent. For at undga fare for at
snuble ma der ikke ligge veerktgj, spande, beholdere osv. eller andre genstande i
arbejdsomradet.

Enheden skal placeres i et godt ventileret rum for at sikre afkgling. Afbryderen skal altid veere
let tilgaengelig.

Brug ikke enheden i omrader med eksplosionsfare eller i naerheden af
brandfarlige veesker og gasser.

For arbejdet pabegyndes, skal den tekniske tilstand af de elektriske kabler, der forbinder
maskinen med stikkontakten, kontrolleres.

Kontroller enheden fgr hver brug. Kontroller, at alle komponenter er korrekt monteret og
komplette, samt at enheden generelt er i god stand og ikke er beskadiget. Brug aldrig
knuseren, hvis den skal repareres eller er i darlig stand.

Hold fingre og andre kropsdele vaek fra tragten, hakkemekanismen og andre
bevaegelige dele.

Hold alt tgj vaek fra indfgrings- og udfgringsskakterne. Bzer teetsiddende beskyttelsestgj. Det
er forbudt at arbejde med enheden, mens du beerer Igst tgj (f.eks. slips, tgrklaede).

Udfer ikke andre aktiviteter i forbindelse med knuseren, f.eks. vedligeholdelse eller
renggring, mens enheden er i drift.

Overlad ikke betjeningen af makulatoren til en anden person uden at sikre dig, at denne
person er bekendt med betjenings- og sikkerhedsbestemmelserne og har Ilaest
betjeningsvejledningen.

Overbelast ikke enheden. Brug den kun til det tilsigtede formal.
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Personligt beskyttelsesudstyr og piktogrammer

Nar du arbejder med en knuser, skal du bruge:

¢ sikkerhedsbriller,

* hgreveaern,

¢ beskyttelseshandsker,

* beskyttelsesfodtgj,

¢ beskyttelsestgj, der sidder teet til kroppen, uden Igse stropper eller a&ermer.

Meaerkning Beskrivelse Meaerkning Beskrivelse
. Det er forbudt for uautoriserede
Maskinens L
- personer at opholde sig inden for
navneskilt . . =
maskinens arbejdsomrade!
Producentens Det er forbudt for uautoriserede
maerkat; personer at opholde sig inden for 10
Modelbetegnels meter fra maskinen. Knuseren
e betjenes af én person.
Stik ikke haenderne ned i tragten!
Brug Hold sikker afstand til

beskyttelseshandsk indlgbsabningen og udlgbsomradet!

er

Fare for knusning/klemning! Hold
lemmer veek fra bevaegelige dele!

Brug
gjenbeskyttelse

OBS: Fare for at blive

Brug fanget/trukket ind/viklet ind!
hgrevaern!

Roterende elementer!
(grekopper)
Laes denne Advarsel! Risiko for personskade fra
vejledning roterende knusningsvalser. Hold
omhyggeligt, inden haender og fedder vaek fra abninger,
du bruger mens maskinen er i drift.
enheden.

Ror ikke! Elektrisk Banddrevets rotationsretning
apparat

UWAGA!
URZADZENIE ELEKTRYCZNE
ATTENTION!
ELECTRIC DEVICE
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Elektrisk sikkerhed

1.

For du tilslutter enheden til en stikkontakt, skal du sikre dig, at de
elektriske kabler er i god stand og placeret et sikkert sted.

2. Nar apparatet ikke er i brug, skal stikket altid fjernes fra
stikkontakten.

3. For stikket saettes i stikkontakten, skal du sikre dig, at
enheden er slukket.

4. Sluk altid for enheden, for stikket traekkes ud af
stikkontakten.

5. Forleengerledningen ma under ingen omstaendigheder ligge i en vandpyt eller pa vadt
graes. Ror ikke ved forlaengerledningen med vade hander eller vade handsker.

6. Forlaengerledninger, der er viklet op pa en tromle, skal vikles helt ud, fgr de tilsluttes. Hvis en
del af ledningen forbliver viklet op pa tromlen, kan det medfgre overophedning af ledningen
og risiko for elektrisk stgd.

7. Sorg for, at stremforbindelsen passer til enhedens tilslutningsdata.

8. Sorg for, at tveersnittet af en enkelt ledning ikke er mindre end 2,5 mm?2 for at sikre
tilstraekkelig stromtilfgrsel til motoren.

9. Elektriske kabler skal inspiceres regelmaessigt og udskiftes om ngdvendigt. Udskiftede
elektriske kabler skal opfylde de tekniske krav.

10. Kontroller stikkets og kablets tilstand foér hver brug.

11. Enheden ma kun tilsluttes en stikkontakt med korrekt installeret jordforbindelse.

12. Beskyttelsen skal sikres ved hjzelp af en fejlstremsafbryder.

13. Enheden ma kun bruges inden for det angivne spandings-, effekt- og nominelle
hastighedsomrade (se typeskiltet).

14. Rer ikke ved stikket med vade haender! Frakobl altid kablet ved at traekke i stikket, ikke i
kablet.

15. Kabelet ma ikke bgjes, knuses eller kgres over, og det skal beskyttes mod skarpe kanter, olie
og hgje temperaturer.

16. Enheden ma ikke lgftes i kablet eller bruges til andre formal end dem, den er beregnet til.

17. Nar du tilslutter eller frakobler kabelstik, skal du veere forsigtig med ikke at rgre ved stikkets
metalstifter med fingrene.

18. Hvis kablet er beskadiget, skal du straks frakoble stikket fra stikkontakten. Brug aldrig
enheden med et beskadiget stremkabel.

19. Frakobl enheden fra strgemforsyningen under transport.

Frakobl enheden fra stromforsyningen

¢ under pauser pa arbejdet,

¢ nar den ikke eri brug,

¢ inden justeringer foretages,
¢ for udskiftning af dele,

¢ for renggring,

¢ for vedligeholdelsesarbejde.
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Sikkerhedszoner

A.

STREFY
BEZPIECZENSTWA

Operatgrens arbejdsomrade under pafyldning af
pafyldningsbeholderen. Ingen tilskuere eller dyr tilladt. Risiko
for fastklemning, indespaerring eller snubling.

Operatgrens arbejdsomrade ved udskiftning af en pose eller SAFETY ZONES
beholder med forarbejdet materiale. Hold tilskuere og dyr
vaek

dyr vaek. Risiko for at blive fanget eller ramt af forarbejdet materiale.
Operatgrens arbejdsomrade ved deponering af forarbejdet materiale. Ingen tilskuere eller dyr
tilladt. Fare for at snuble og falde.

Ting, der skal gares, for arbejdet pabegsyndes

Laes denne brugsanvisning og fglg anbefalingerne heri, ggr dig bekendt med

maskinens konstruktion, piktogrammer, formal og funktionsprincip.

Kontroller knuseren fgr hver brug. Kontroller dens tekniske tilstand. Start ikke dr

knuseren er ufuldstaendig, f.eks. hvis deekslerne mangler.

Kontroller skruernes tilstand (kontroller, at skruerne sidder fast), og stram dem, hvis de sidder

Ipst.

Kontroller lakeringens tilstand.

Undersgg maskinen for mekaniske skader, der kan veere opstaet som fglge af forkert transport
af maskinen.

Kontroller/smgr alle smgrepunkter.

Start ikke arbejdet, hvis ledningen er beskadiget.

For du pabegynder arbejdet, skal du sikre dig, at der ikke er tilskuere eller dyr i neerheden
af maskinen.

For du teender for maskinen, skal du kontrollere, at der ikke er fremmedlegemer i tragten.
Kontroller funktionen af tragtsluseventilen.

Brug sikkerhedsbriller, hgrevaern og beskyttelsesbeklaedning. Operatgren ma ikke baere
torkleede, slips, lgst siddende t@j (teetsiddende t@j anbefales) eller handsker, der er
beregnet til andet arbejde (f.eks. laederhandsker til svejsning).

Beskadigede eller ulzeselige klistermaerker skal udskiftes.
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Nar ovenstaende trin er udfgrt, og maskinens tekniske tilstand er uden tvivl, kan du fortszette
med at afprgve maskinen uden belastning. Under drift uden belastning skal du kontrollere:
e Om der er overdreven vibration.
e Er der metalliske bankelyde eller stgj, der kan skyldes gnidning af forkert monterede
metaldele eller Igse skrueforbindelser?

Hvis der opstar uregelmaessigheder, skal du slukke motoren, frakoble det elektriske kabel fra
lysnettet, finde fejlen, og hvis fejlen ikke kan repareres, eller hvis reparation kan medfgre, at
garantien bortfalder, skal du kontakte en autoriseret forhandler eller producent for at afklare
problemet.

Installation og opbevaring pa stedet
Knuseren skal installeres, udjeevnes og forankres til jorden i et tgrt,

overdaekket omrade pa en hard, skridsikker overflade (f.eks.
betongulv). For at udjeevne maskinen skal du bruge harde gummi- eller
treepuder i hjgrnerne af maskinens bund.

Montering af maskinen — Det er vigtigt at fastggre maskinen til en
stabil, plan overflade for at forhindre, at den bevaeger sig under drift.
Maskinen er tung, isaer i toppen, og har et hgjt tyngdepunkt.

Selvom maskinens ramme er konstrueret, sa den er tilstraekkeligt
stabil, anbefaler vi, at den fastggres til gulvet. Hvis maskinen ikke
fastggres til gulvet, gges risikoen for, at den veelter.

Enheden skal opbevares utilgaengeligt for bgrn pa et tort, lukket og
overdaekket sted ved en temperatur pa -25 °C til
+60 °C. Hvis enheden ikke skal bruges i l&engere tid, skal du udfgre
vedligeholdelse pa hele enheden.

For langvarig opbevaring skal du fglge nedenstaende proced
1. Fjern alt resterende materiale fra maskinen.
2. Renggr maskinen grundigt med trykluft. Det er forbudt at

bruge trykvand, da det kan forarsage elektrisk stgd eller ‘
beskadige maskinen.

3. Kontroller alle roterende dele.
4. Lgsn remdrevsremmene.
5. Ret ridser og buler ud for at beskytte mod korrosion. L

Aktiviteter under arbejdet

Dosisjusteringer skal foretages i den indledende fase af driften som fglger:

e Luk skydeventilen i tragten,

e Start maskinen, og abn derefter lasen lidt (traek den ud).

¢ Hvis maskinen fungerer korrekt, skal spjelddabningen justeres for at opna den ¢nskede
kornfinhed og maksimal effektivitet uden at overbelaste enheden.
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Aktiviteter efter arbejdet

e Efter at have lukket portventilen skal du slukke for drevet og vente et gjeblik, da mekanismens
roterende dele fortsaetter med at kgre i et stykke tid, efter at drevet er slukket.

e Sgrg for, at maskinen er helt standset, og udfgr derefter renggrings- og
vedligeholdelsesarbejder pa maskinen.

¢ Inspektion af den tekniske tilstand, justeringer og udfgrelse af ad hoc-reparationer og
vedligeholdelsesarbejde samt renggring af dele og arbejdsenheder ma kun udfgres, nar
maskinen er afbrudt fra streamforsyningen, og alle dens komponenter er helt stoppet.

e Kontroller regelmaessigt, at alle skruer og mgtrikker er strammet. Udskift eventuelle beskadigede dele.

* Foretag en visuel inspektion af den tekniske tilstand.

Adfaerdsregler i nedsituationer

e Hvis der opdages fejl, skader eller forkert betjening af en maskine eller dens

komponenter, skal du straks slukke og tage enheden ud af drift og underrette din
overordnede.

Underret din overordnede. Det er forbudt at genoptage driften uden at have udbedret skaden
eller arsagen til fejlen.

e Hvis du er ngdt til at efterlade maskinen uden opsyn, skal du slukke motoren og afbryde
maskinens strgmforsyning.

e Hvis der er tvivl om, hvorvidt sikkerhedsforholdene pa arbejdspladsen er opfyldt, har
medarbejderen ret til at standse arbejdet og bede sin overordnede om en forklaring pa
situationen og en beslutning.

e | tilfeelde af en arbejdsulykke skal du slukke for maskinen, rapportere ulykken til din
overordnede og om ngdvendigt tilkalde en ambulance. Lad arbejdspladsen vaere i den
tilstand, den var i, da ulykken skete.

e Hvis der er tvivli om, hvordan arbejdet skal udfgres, skal du stoppe arbejdet og sgge
vejledning hos din overordnede.

e Udstyr ,der er defekt, beskadiget eller under reparation , skal treekkes
tilbage fra brug, og tydeligt maerkes med information tavler og
sikres pa en made, der forhindrer, at det aktiveres.

Vedligeholdelse

Inden vedligeholdelses- eller reparationsarbejde udfgres, skal enheden

frakobles stremforsyningen. og sta pa et stabilt, jeevnt og skridsikkert underlag.
Enheden skal renggres inden vedligeholdelse. Fglgende anbefalinger skal folges:

e | garantiperioden skal alle reparationer aftales og udfgres i overensstemmelse med
anbefalingerne fra en autoriseret forhandler eller producenten.

e Brug passende veerktgj og tetsiddende beskyttelsestgj, handsker og sikkerhedsbriller, nar du
udfgrer vedligeholdelse.

¢ Inden vedligeholdelse udfgres, skal motoren slukkes, stremkablet frakobles stremforsyningen,
og der skal ventes, indtil alle roterende dele er standset.

e Det er forbudt at udfere nogen form for betjening, reparation eller
vedligeholdelse, mens maskinen er tilsluttet stremforsyningen.

e Til arbejde, der kraever lgft af maskinen, ma kun certificeret lgfteudstyr med tilstraekkelig
baereevne og stabilitet anvendes. Det er forbudt at understgtte maskinen med skrgbelige
genstande (f.eks. mursten, hule blokke).

¢ Ved udfgrelse af aktiviteter skal sundheds- og sikkerhedsbestemmelserne overholdes.

¢ Kontroller beskyttelseselementernes tekniske tilstand og deres korrekte montering.
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Nar smgringen er afsluttet, skal overskydende fedt fjernes. Hvis fedt efterlades synligt, gges
risikoen for brand.

Nar du udskifter komponenter, skal du kun bruge originale dele, der er anbefalet af
producenten. Brug af ikke-originale dele kan udggre en risiko for operatgrens eller
omgivelsernes sundhed og sikkerhed, beskadige enheden og ggre garantien ugyldig.

Indfgrelse af aendringer vil medfgre tab af garantien og fritage producenten for ansvar for
skader, ulykker eller konsekvenser af ulykker,

f.eks. tab af helbred eller liv.

Hvis maskinen ikke skal bruges i laengere tid, skal du Igsne V-remmene, smgre og sikre
maskinen. Nar maskinen er stoppet, skal tragtens ventil lukkes.

Bemearkninger og ferstehjalp

Indberet alle arbejdsulykker til din overordnede og lad arbejdspladsen vzere i

den tilstand, den var i, da ulykken skete. Ring om ngdvendigt efter en ambulance.

Arbejdspladsen skal vaere udstyret med:

Fuldt udstyret fgrstehjaelpskasse, der er let tilgaengelig for operatgren og personer i naerheden.
Rene handklaeder og klude til at standse blgdninger.

Effektiv pulverbrandslukker.

Mobiltelefon eller andet udstyr, der ggr det muligt hurtigt at tilkalde hjzelp.

Oplysninger om restrisiko

Alle foranstaltninger, der traeffes af maskinproducenten, har til formal at

eliminere risikoen i videst muligt omfang. Imidlertid er implementering af alle

risikoreducerende

foranstaltninger i overensstemmelse med den nyeste teknik er ikke tilstraekkeligt til at eliminere

alle farer, der er uundgaelige under knuserens drift. Restrisikoen skyldes forkert betjening af

knuseren.

Folgende er isaer farligt:

X
X

x X X X X X

Betjening af personer, der ikke er fortrolige med betjeningsvejledningen, mindrearige,

Betjening af knuseren af personer, der er pavirket af alkohol eller
andre rusmidler, og personer,

Tilstedeveerelse af mennesker og dyr i knuserens arbejdsomrade,

Brug af maskinen pa en made, der ikke er i overensstemmmelse med dens tilsigtede formal,
Vedligeholdelse og reparation af knuseren, mens motoren kgrer,

Brug af revnede eller deformerede elektriske ledninger,

Arbejde med en knuser i upassende tgj,

Betjening af maskinen med fjernede eller beskadigede afdaekninger.
1) Fare for at blive fanget eller viklet ind i bevaegelige dele:
Fare ved transport af maskinen, ved arbejde pa bevaegelige objekter, ved arbejde uden

afskaermninger eller med beskadigede afskaermninger. Under drift, vedligeholdelse og justeringer
skal du altid frakoble apparatet fra streamforsyningen og bruge: beskyttelseshandsker, lukkede sko

og tgj uden Igse dele, baelter osv. Fglg altid disse anvisninger pa maskinen (piktogrammer).

Sidel3 Med 29
Producent af maskiner og udstyr, bearbejdning, laserskaring



REMET CNC-TEKNOLOGI

2) Fare for personskade eller snitsar:

Ydeevne ved udskiftning af arbejdsdele med skarpe kanter og andre komponenter, der kan
blive beskadiget ved forkert brug af knuseren. Ved alle reparationer og vedligeholdelse skal der
altid baeres beskyttelseshandsker.

Restrisikoen kan reduceres til et minimum ved at fglge nedenstaende anbefalinger:

J Forsigtig og velovervejet betjening af maskinen, ingen hastveerk,

. Rimelig anvendelse af bemaerkningerne og anbefalingerne i betjeningsvejledningen,

. Udfgrelse af vedligeholdelses- og reparationsarbejde i overensstemmelse med
arbejdsmiljgreglerne

. Brug af teetsiddende beskyttelsestgj

. Sikring af maskinen mod adgang for uautoriserede personer, isaer bgrn

J Overholdelse af sikkerhedsafstand til forbudte og farlige steder,

J Det er forbudt at opholde sig pa maskinen og i dens arbejdsomrade, mens den er i drift.

Producenten sikrer gennem kvalitetskontrol og samlingsinspektionsprocedurer, at maskinen er
fuldt funktionsdygtig. Denne bestemmelse fritager dog ikke brugeren for pligten til at inspicere og
kontrollere maskinen efter levering og fgr fgrste brug.

5. FORBUDTE HANDLINGER

¢ Det er forbudt at arbejde efter indtagelse af alkohol eller narkotika og
psykotrope stoffer (narkotika) og medicin, der nedszetter reaktionsevnen.
e Det er forbudt at bruge enheden for:

e

< Uautoriserede personer, der ikke er uddannet og ikke er bekendt med betjeningsvejledningen.

¢

% Bgrn (under den minimumsalder, der er fastsat af lokale myndigheder)

D)

0‘0

* Gravide kvinder,

o,

** Personer med begreensede mentale evner.
¢ Det er forbudt at pabegynde arbejdet uden at kontrollere enhedens tekniske tilstand.

¢ Det er forbudt for operatgren at forlade maskinen uden fgrst at have slukket den
og traekke stikket ud af stikkontakten.

¢ Det er forbudt at foretage justeringer eller reparationer, mens enheden er tilsluttet
stremforsyningen.

¢ Det er forbudt at bruge maskinen med fjernede eller beskadigede sikkerhedsanordninger,
sasom afdaekninger og beskyttelsesgitter, eller med manglende advarselsmaerkater.

¢ Det er forbudt at bruge enheden til andre formal end dem, den er beregnet til.

¢ Brug ikke maskinen i darligt ventilerede eller uventilerede omrader. Brug aldrig
maskinen i naerheden af 3ben ild eller gnister.

e Det er forbudt Enhver zendring eller modifikation af enheden vil straks ggre garantien ugyldig.
Desuden er producenten ikke ansvarlig for materielle skader, ulykker, personskader eller dgd
af operatgren som fglge af aendringer eller modifikationer af enheden.
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6. TRANSPORT _

Maskinen skal

transporteres pa en
passende platform. Szt : ;

dig aldrig pa eller sta pa

maskinen. 5
Knuseren er designet til transport T
over korte afstande ved hjelp af £ % ] PR

pallevogne eller gaffeltrucks, men
kun i opretstaende position. Vaer
yderst forsigtig ved transport af
maskinen. Maskinen har et hgijt

860

tyngdepunkt.

Lgft af maskinen ved hjaelp af andre
lpftepunkter kan medfgre

366 348 [ 299 295

beskadigelse af knuseren. at4

L — -

trailer) ved at binde traileren til kgretgjets bund. Dette forhindrer maskinen i at

f Ved transport over laengere afstande skal knuseren fastggres til kgretgjet (f.eks. en
bevaege sig frit under transporten.

BORTSKAFFELSE OG MILJOBESKYTTELSE

Ved bortskaffelse/udtagning af maskinen skal de geeldende regler i det
pagaxldende land vedrgrende bortskaffelse og genanvendelse af udtagne maskiner
overholdes.

Enheden og dens komponenter MA IKKE bortskaffes sammen med
husholdningsaffald. Beskyt miljget. Enheden og dens komponenter skal bortskaffes pa dit lokale
genbrugscenter. Bortskaffelse er gratis. For at returnere din brugte enhed skal du bruge retur- og
indsamlingssystemerne eller kontakte din lokale myndighed eller lokale butik for at fa rad om
miljgmeaessigt sikker genbrug. Forkert bortskaffelse kan medfgre bgder i henhold til lokale regler.
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8. DRIFT OG TEKNISK KONTROL AF ENHEDEN

Udfer i henhold til det, der kommer fgrst:

Beskrivelse Handling For hver brug | Hver 6. ;h;\a:_ Hvad 20
maned - maneder
timer
vurdering af daekslernes tekniske
Sikkerhedsafskaermninger| tilstand, x
nes tilstand korrekt montering;
fuldsteendighed
Kontroller indlgbstragten for
Kontroller indlgbstragten | ugnskede genstande. Fjern eventuelt X
snavs.
Kontroller tilstanden af
Stremkablernes tilstand forlaengerledningen, der forsyner
maskinen med strem, og kablet, der X
forbinder stikket med
motoren. Kontakt om ngdvendigt
kundeservice.
Tilstanden af remmene Kontroller, at kileremmmen er intakt og i X X
i remdrevet god stand. Stram den om ngdvendigt.
Spanding af Kontroller, at skruerne er stramme, X
skruesamlinger og stram dem om ngdvendigt.
Smgring af ruller (£T-43 Smar lejehusets smgrenipler.
eller antal smgrepunkter: 4 X X
Greasen complex 2)

Abning/lukning af indlebet

Intensiteten af kornindfgringen
i knusemekanismen

justeres ved
manuelt at skubbe skydeklappen (2) ud
af maskinens indlgbsbeholder.

Skydeklappens position lases med en
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Justering af rulleafstanden GX-50

Inden du justerer rulleafstanden,
skal du:
¢ Lukke tragtabningen ved hjaelp af
skydeporten og lase skydeportens
position med knappen.
¢ Sluk for enheden og frakobl den fra
strgmkilden. Enheden skal sta stabilt
pa en plan, skridsikker overflade og
veere helt standset.
BEMZLERK: Efter at enheden er
slukket, fortszetter de roterende
dele med at rotere i et stykke tid.

¢ Lgsn de 2 motrikker (2), der fastggr lejeenhederne.
¢ Drej (spaend) moatrikkerne (1) pa begge sider af mekanismen jeevnt og gradvist til hgjre,

indtil den gnskede afstand er opnaet.

¢ Fastgor rullerne med de tidligere Igsnede mgtrikker (2).

2. Reducer afstanden.

¢ Lgsn de 2 motrikker (1), der fastggr lejeenhederne.

e Drej mgtrikkerne (2) pa begge sider af mekanismen jeevnt og gradvist mod uret (skru
dem af), indtil det gnskede mellemrum er opnaet.

¢ Fastgegr rullerne med de tidligere Igsnede mgtrikker (1)

GX-100 Justering af rullespalt

Justering af rulleafstanden pa GX-100
foretages ved at flytte justeringshandtaget opad
(for at mindske afstanden) eller nedad (for at gge
afstanden). Handtagets position lases med en
knap. Lg#sn knappen for at justere afstanden.
Denne justeringsmetode giver dig mulighed for
hurtigt at @endre rulleafstanden og tilpasse den til
det korn, der knuses, hvilket sikrer en
fremragende foderkvalitet.
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Justering af minimumsrulleafstanden GX-100

Justeringen skal foretages, hvis enheden
afgiver metalliske lyde, nar justeringshandtaget er i
den ¢gverste position, eller hvis det forarbejdede
materiale ikke knuses tilstraekkeligt.

OBS! Hvis der hgres hgje metalliske lyde i en
anden position af justeringshandtaget, skal du slukke
for enheden, traekke stikket ud og inspicere den. Om
ngdvendigt skal du reparere fejlen eller kontakte
REMET CNC Technology servicecenter.

Justering af minimumsafstanden mellem cylindrene ska
udfgres i henhold til fglgende trin:
1. Le&sn lasemgtrikken (punkt 2).

2. For at reducere den mindste afstand mellem rullerne skal du skrue justeringsskruen
(punkt 1) lidt ud.
For at gge minimumsafstanden mellem rullerne skal du stramme justeringsskruen (punkt
1) let. Korrekt justerede knuseruller bgr ikke afgive metalliske lyde.

3. Efter justering skal justeringsskruen lases med lasemgtrikken (punkt 2).

Abning af indlebstragten

For at inspicere knuserens tragt og fjerne snavs,

blokeringer eller ugnskede genstande:

e Sluk for enheden, frakobl den fra stremforsyningen, og
vent, indtil maskinen er standset helt. BEMAZERK:
Maskinens roterende dele fortsaetter med at bevaege
sig i et stykke tid, efter at stremmen er slukket.

e Luk indlgbstragten ved at lukke skydeventilen og lase
den fast.

e Skru de 4 MS8-skruer ud, og sgrg for, at hverken
skruerne eller skiverne falder ned i indlgbstragten.

e Fold sikkerhedsnetskeermen tilbage og inspicer
maskinens tragt indvendigt med behgrig forsigtighed.

e Nar du er feerdig med serviceringen, skal du lukke
sikkerhedsskaermen og fastggre den med de skruer,
du tidligere har fjernet.

OPMAZARKSOMHED!

maskinens pafyldningstragt.
Netskaermen pa tragten ma kun abnes, nar det er ngdvendigt. Maskinen skal
derefter frakobles stremforsyningen.
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GX-50 smerepunkter

Ostona przekfadni pasowej

GX-100 smoerepunkter

Smgr hver gang fgr arbejdsstart eller hver 8. time.

Anbefalet smogrefedt : SM@REFEDT COM-
PLEX 2 eller £T-43
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GX-50 Remdrev

Kontroller regelmaessigt

remdrevet. Hvis remmene er

for Igse, skal de strammes i

henhold til folgende

retningslinjer:

1. Skru det ydre daeksel af
remdrevet af, og
kontroller

Q) =

remspandingen.
2. Losn de 4 skruer (1)

Spaending/slaekning af

kileremmen foretages ved

at flytte/skubbe B

metalpladen med motoren —

mod/vaek fra maskinens Q &/ 8 imm===ay

arbejdsmekanisme.

e Stramning: Lgsn de to \ /

meotrikker (3), stram \ o\ | —
begge mgtrikker (2) ® \\ - X/ ©

jeevnt og gradvist.

¢ Lgsnelse: Lgsn de to
metrikker (2), skru de to
motrikker (3) jeevnt af.

m
tno
\q

Bemeaerk: Nar du | S — \
strammer/lasner/udskifter ——— |
remme, skal du sikre dig, (2 G)\\\ % o O,

at motoren er
jeevnt placeret langs rammen. Lad ikke motoren blive skaev i forhold til enhedens ramme
og remme.

3. Korrekt spaendte remme skal afbgjes 5 mm ved et tryk pa 50 N (afbgjning af en rem).
Modspzend de tidligere Igsnede mgtrikker.
Spaend de 4 skruer, der fastggr motorpladen til rammen (1).

o n Ak

Skru det fjernede remdrevdaeksel pa.

GX-100 Remdrevets funktion

Kontroller regelmaessigt remdrevet; hvis remmene
er for Igse, skal de strammes i henhold til fgelgende

retningslinjer:

1. Skru det ydre remdrevdaksel af ved hjzelp
af de 5 M8-skruer (5) og kontroller
remspandingen. (Detalje A)
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skruer (2).

2.Lgsn de 4 skruer (1), der fastggr motoren, og den
skrue, der fastggr daekslet (4).

Spaending/slaekning af kileremmen sker ved at
flytte/skubbe metalpladen med motoren mod/vaek fra
maskinens arbejdsmekanisme.

For at spaende remmene skal du Igsne de to mgtrikker (3)

og derefter jeevnt og gradvist stramme (skrue ud for at

Igsne) begge M12

Bemaerk: Nar remmene
strammes/slaekkes/udskift
es, skal det sikres, at
motoren er jaevnt placeret
langs rammen. Motoren
ma ikke blive sksev i
forhold til enhedens
ramme og remme.

Side21 Med 29

Producent af maskiner og udstyr, bearbejdning, laserskaring



REMET CNC-TEKNOLOGI

Korrekt spaendte remme skal afbgjes 5
mm ved et tryk pa 50 N (afbgjning af
en rem).

Modspeaend de tidligere Igsnede
spaendemgatrikker.

Spaend de 4 skruer, der fastgor
motorpladen til rammen (1), og
spand skruen, der fastggr deekslet
(4).

Skru det fjernede remdrevdeaeksel
pa.
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9.LOSNINGER TIL EKSEMPELPROBLEMER

Problem Mulig arsag Losning
Elektrisk stik er forkert Kontroller stikkets tekniske tilstand og tilslutningsmetode.
tilsluttet eller beskadiget.
Den elektriske
motor  reagerer @delagt eller beskadiget Frakobl kablet fra stikkontakten og kontroller dets tilstand.
ikke elektrisk ledning
Frakobl apparatet fra stremforsyningen. Ventiler rummet for
hed at sikre bedre luftcirkulation. Kontroller for eventuelle kgle-
Motoren er overophedet /motorproblemer. Kontroller, om knusevalserne er
blokerede.
) Kontroller rullerne, udskift dem om ngdvendigt, eller fa
Beskadiget knuserulle. . o .
dem udskiftet pa et servicecenter.
Beskadigede mekanisme- Kontroller lejets tilstand og udskift det om ngdvendigt eller
For meget lejer. fa det udskiftet pa et servicecenter.
vibration under - - -
drift Kontroller remskivernes tilstand, og udskift dem om

Beskadiget remskive.

ngdvendigt eller fa dem udskiftet pa et servicecenter.

Enheden er placeret skaevt

Maskinen skal placeres pa en plan, hard overflade, f.eks. et
betongulv. Sma ujeevnheder kan

udjeevnes ved at placere et stykke hard gummi under den
pageeldende rammefod.

Opvarmning af
lejer.

Fastklemte lejer.

Kontroller lejerne og udskift dem om ngdvendigt, eller fa
dem udskiftet af et servicecenter.

For lidt smgremiddel.

Smgr lejerne.

Beskadiget leje.

Kontroller lejerne og udskift dem om ngdvendigt, eller fa
dem udskiftet af et servicecenter.

Stgj, knirken fra
remdrevsomradet

Forkert V-remspaending

Kontroller remspaendingen, eller udskift remmene, hvis det er
ngdvendigt.

Ruller stopper under
drift.

Slipning af
remtransmissionsremme.

Sluk for maskinen, fjern snavs fra rotoren, kontroller
remmenes tilstand og spaending, eller udskift slidte
remme.

Der hgres
metalliske lyde.

Lase skruer.

Sluk for drevet, nar det er standset helt, og frakobl drevet.
Kontroller, at alle skruer er strammet.

Darligt monterede elementer.

Sluk for drevet, nar det er standset helt, og kontroller det.

Der kan hgres hgje
metalliske lyde fra
omradet omkring
knusemekanismen.

Beskadigede eller for
stramme knusningsruller

Stop tilfgrslen af materiale til mekanismen ved hjzelp af
tragtens skydeventil. Spred rullerne fra hinanden. Hvis
lyden fortsaetter, skal du lukke tragtens skydeventil, slukke
for drevet og inspicere det. Juster om ngdvendigt det
mindste rullespalt.

Sluk for drevet, og inspicer maskinen, nar den er standset
helt. F3 den om ngdvendigt repareret
af et servicecenter.

Tabel 5. Eksempler pa fejl, deres arsager og reparationsmetoder.
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10. RESERVEDELSKATALOG

Reservedele kan bestilles direkte hos producenten. Angiv venligst enhedens serienummer og

varenummer ved bestilling.

GX-50

48

Nakretka M16 - 8

[

DIN 934

47

Nakretka M10 - 8

=
IS

DIN 934

46

Nakretka M8 - 8

o

DIN 934

45

Podktadka ptaska 16

EN

DIN 125

4

S

Podkiadka ptaska 10

=
o

DIN 125

43

Podktadka spr. 10

oy
w

DIN 127

42

Podkladka ptaska 8

S
>

DIN 125

41

Sruba M10x75 - 8.8

[N]

DIN 933

40

Sruba M10x35 - 8.8

DIN 933

39

Sruba M10x25 - 8.8

DIN 933

38

Sruba M8x25 - 8.8

DIN 912

37

Sruba z them pétkolistym M8 x 20

Alo|s|oo

ISO 7380-1

36

Sruba M8 x 20 - 10.9

-
N}

SO 7380-1

35

Sruba M8x20 - 8.8

-
=

DIN 912

34

Sruba M8 x 16 - 10.9

SO 7380-1

33

Sruba M8x16 - 8.8

DIN 912

32

Wpust A8 x 7 x 40

DIN 6885-1

31

Pokretto plastikowe M10x20

30

Pas klinowy A13x975

2

O

Wylacznik KOA2Y

28

Zespot tozyskowy UCT 205

27

Zesp6t tozyskowy UCPA 205

26

Taper Lock 2517-24

25

Koto pasowe SPA 200x2 - 2517

24

Silnik elektryczny 1-fazowy
1420RPM 1,5kW 90L B3

[ (SN IR N1 N 1Y N R PN SN RS

2.

w

Podkiadka blokujgca na silnik

GX50-02-0000-02

22

Tulejka na silnik

GX50

21

Koto pasowe stalowe A79x2 - GX50

KPS.79.2P13-24
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Blacha pod silnik
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Siatka bezpieczenstwa
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Raczka blokady
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Wiot
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Skrzynia
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Nazwa czesci

Ilos¢

Nr. czesci
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GX-100

38 |Nakretka M12 - 8 2 DIN 934 19 |Pokretto M8 1

37 |Nakretka samokontrujaca M6 | 2 DIN 985 18 |Wytacznik KOALY 1

36 |Podkiadka ptaska 12 4 DIN 125 17 |Pas A13 x 975 2

35 |Podkiadka ptaska 10 2 DIN 125 16|TL1210-28 1

34 |Podktadka spr. 10 2 DIN 127 15|SPA8Ox2 TL1210 1

33 |Podkiadka poszerzana 8 17 DIN 9021 14 |TL2517x30 1

32 |Podkiadka spr. 8 16 DIN 127 13|SPA200x2 TL2517 1

31 |Podktadka ptaska 8 19 DIN 125 12 |Silnik 3kW 100 1500rpm B3 1

30 |Podktadka ptaska 6 4 DIN 125 11 |Kotwa 4 |GX100L 01.100-03
29 |Sruba M12x150 - 8.8 2 DIN 933 10 |Ostona przednia paséw 1 |GX100L 04.000-03
28|Sruba M10x35 - 8.8 2 DIN 933 9 |Ostona paséw tyt 1 |GX100L 04.000-02
27 |Sruba M8x35 - 8.8 4 DIN 933 8 |Wylot zlozony 1 |GX100L 05.000-00B
26 |Sruba M8x30 - 8.8 4 DIN 933 7 |Zasuwa 1 |GX100L 03.200-01
25 |Sruba M8x30 - 8.8 8 DIN 912 6 |Lej zasypowy zlozony 1 |GX100L 03.000-00B
24 |Sruba M8x25 - 8.8 1 DIN 933 5 |Mocowanie korpusu lustro 1 |GX100L 01.100-02
23|$ruba M8x20 - 8.8 7 DIN 912 4 |Mocowanie korpusu 1 |GX100L 01.100-01
22 |Sruba M8x16 - 8.8 11 DIN 912 3 |Profil napinacza spawanie 1 |GX100L 01.200-00
21 |Sruba M6x55 - 8.8 2 DIN 912 2 |Mechanizm zlozenie 1 |GX100L 02.000-00
20 |Wpust A 8 x 7 x 45 1 DIN 6885-1 | 1 |Rama 1 |GX100L 01.000-00
Lp. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma _|Lp. Nazwa czesci Tlosé Nr. czesci Norma
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Nakretka M6 - 8 1 DIN 934 |20|$ruba M10x35 - 8.8 6 DIN 933
Podktadka poszerzana 10 1 DIN 9021 |19|éruba M8x16 - 8.8 6 DIN 912
Podktadka spr. 10 12 DIN 127 [18|$ruba M8x16 - 10.9 4 DIN 7991
Podktadka ptaska 10 15 DIN 125 [17|Sruba M6x40 - 8.8 1 DIN 933
Podktadka spr. 8 6 DIN 127 |16|S$ruba M6x16 - 10.9 4 DIN 7991
Podktadka ptaska 8 6 DIN 125 |15|Nit Al/St A4,8x16 2 DIN 7337
Sruba M10x45 - 8.8 5 DIN 933 |14 |Pokretio M10 1
Sruba M10x40 - 8.8 3 DIN 933 |13 |UCFC_206 4
. Nazwa czesci Tlos¢ Nr. czesci Norma |12 |Ostona fozyska 2 |GX100L 04.000-01

11|Wat bierny 1 |GX100L 02.100-00

10 |Wat czynny 1 |GX100L 02.200-00

9 |Skala 1 |GX100L 02.000-08

8 |Kamien regulacyjny 1 |GX100L 02.000-07

7 |Diwignia regulacyjna 1 |GX100L 02.000-06

6 |Kryza mimosrodowa zewnetrzna 2 |GX100L 02.000-05

5 |Kryza mimosSrodowa wewnetrzna 2 |GX100L 02.000-04

4 |Podktadka mimosrodowa dystansowa | 2 |GX100L 02.000-03

3 |Tuleja mimosrodowa 2 |GX100L 02.000-02

2 |Pokrywa mechanizmu 1 |GX100L 02.000-01

1 |Korpus mechanizmu spawany 1 |GX100L 02.300-00

Lp. Nazwa czesci Tlos¢| Nr. czesci Norma

7 |Nakretka kotpakowa M8 2 DIN 1587
6 |Podktadka ptaska 8 6 DIN 125
5 |Sruba M8x20 - 8.8 6 DIN 912
4 |Podkatdka ustalajgca 7 4 AN 82

3 |Magnes neodymowy 2 |GX200-04-2003

2 |Siatka bezpieczeristwa 1 |GX100L 03.100-00

1 |Lej zasypowy spawanie 1 |GX100L 03.000-00A

Lp. Nazwa czedci Tlodé Nr. czesci Norma
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14 |Nakretka 4 DIN 985

samokontrujaca M8
13 [Nakretka M8 - 8 6 DIN 934
12 [Nakretka M6 - 8 2 DIN 934
11 |Podktadka poszerzana 8 | 4 DIN 9021
10 |Podkiadka ptaska 8 16 DIN 125
9 |Sruba M8x35 - 8.8 2 DIN 912
8 [Sruba M8x25 - 8.8 4 DIN 912
7 |Sruba M6x20 - 8.8 2 DIN 933
6 |Ostona ochronna na 4

Srube M8
5 |Pokretto sktadane z 2

gwintem M8

Docisk workownicy 1 |GX100L 05.100-03

Ramka workownicy 1 |GX100L 05.100-02

Dokfadka wylotu 1 |GX100L 05.100-01

Wylot spawany 1 |GX100L 05.000-00A

Nazwa czesci Ilosé Nr. czesci Norma
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11. GARANTIKORT (BASERET PA KOBSBEVIS)

Enhedssymbol:

SerienUMmMEer:........cccuoeiiiiiniiieeeee e,
Produktionsdato: 202....

Stempel

10.

11.

12.
13.

14.

15.

16.

17.

18.

Garanti/producentens begrsensede garantipolitik:

Denne enhed er daekket af en 24 eller 12 maneders garanti.

¢ 24 maneders garanti (privatpersoner, der kun bruger enheden til private formal)

¢ 12 maneders garanti (erhvervsmaessig brug — brug til industrielle formal)

Garantiperioden begynder fra datoen for kgbet af den fgrste slutbruger.

Skader forarsaget af naturlig slitage, overbelastning eller forkert handtering og emner, der er undtaget fra garantien, omfatter:

¢ Knusningsvalser.

¢ Kileremme

¢ Lejeenheder, lejer.

Betingelsen for at udgve garantirettighederne er, at man fglger instruktionerne i enhedens betjeningsvejledning vedrgrende

betjening, kobling til en traktor, inspektion, renggring, vedligeholdelse, opbevaring og transport af enheden.

Skader forarsaget af materiale- eller fabrikationsfejl repareres gratis, enten ved levering af en ny enhed eller ved reparation.

For at veere berettiget til garantiservice skal den komplette enhed sammen med kgbsbeviset returneres til servicecentret pa

vores hovedkontor.

Garantisten forpligter sig til at reparere enheden rettidigt, inden for tredive (30) dage fra datoen for levering af enheden

til garantisten og korrekt indsendelse af et garantikrav.

Garantireparationer pavirker ikke garantiperioden.

Garantien daekker ikke tab af fortjeneste som fglge af lav eller ingen produktion pa grund af maskinsvigt eller forsinkelser i

leveringen af reservedele eller tredjepartsskader, der skyldes disse arsager. Garantien dakker ikke omkostninger i forbindelse

med leje af en erstatningsmaskine.

Garantien daekker ikke skader som fglge af ulykker og skader, der skyldes disse.

Garantien daekker ikke konsekvenser, der skyldes tab af mulighed for at bruge en maskine, der ikke er i brug under en nedbrud

eller service-reparation (tab af tid, penge, fortjeneste osv.).

Maskinens ejer/brugers forpligtelser:

¢ Ejeren af maskinen er ansvarlig for, at den anvendes i overensstemmelse med de principper og anbefalinger, der er angivet
i producentens brugsanvisning.

e Et ejerskifte af maskinen i garantiperioden skal indberettes til producenten - under straf af tab af garantien.

¢ Maskinen ma kun betjenes af en operatgr, der er fortrolig med betjeningsvejledningen.

Eventuelle maskinfejl skal straks efter deres opstaen indberettes til fglgende e-mailadresse: ser-wis@remetcnc.com

Garantens forpligtelser:

¢ Producenten er ansvarlig for udfgrelsen af service under og efter garantiperioden. Enhver defekt, der er deekket af
garantien inden for det ovenfor angivne omfang, vil blive repareret sa hurtigt som muligt (maks. 30 arbejdsdage fra
modtagelsen af en skriftlig fejlrapport) ved udelukkende at anvende originale reservedele og i overensstemmelse med
den af producenten angivne reparationsteknologi.

e Hvis det er ngdvendigt at importere reservedele fra udlandet eller at feerdigggre andre serviceordrer, der allerede er
pabegyndt, kan reparationsdatoen blive udskudt.

Garantireparationer daekker ikke nedbrud og skader forarsaget af:

¢ brug af enheden i strid med betjeningsvejledningen og den tilsigtede anvendelse,

¢ tilfeeldige eller andre begivenheder, som garantisten ikke er ansvarlig for.

Garantisten kan nzegte at honorere garantien, hvis det konstateres, at:

¢ indfgrelse af aendringer,

¢ indfgrelse af designaendringer,

e jtilfeelde af uregelmaeessig eller manglende smgring,

e brug af ikke-originale reservedele,

¢ mangel pa ngdvendige oplysninger og registreringer eller endringer heraf i garantibeviset,

e brug af knuseren i strid med betjeningsvejledningen og den tilsigtede anvendelse.

Reparationer, der ikke er daekket af garantien, kan indsendes til vores servicecenter mod betaling. Kun enheder, der er korrekt

emballeret og har forudbetalte forsendelsesomkostninger, accepteres til reparation.

Hvis du gnsker at anmode om en garantireparation, bedes du kontakte vores kundeservicekontor. De vil give dig

yderligere oplysninger om din garantikrav.

Bortskaffelse af enheden foretages gratis.
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12. EF-OVERENSSTEMMELSESERKLARING

(€@

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 9.01.2024

DEKLARACJA ZGODNOSCI WE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 24 numer deklaracji: 03/GN/2024
1. Nazwa urzadzenia:

rodzaj: Zgniatacz ziarna

model: GX-50, GX-100

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.

towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA
3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnosc producenta.
4. Przedmiot deklaracji to maszyna do zgniatania/miazdzenia ziarna wszystkich rodzajow zbdz i roslin straczkowych.

5. Wymieniony powyzZej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnognymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyinego

2006/42/WE

2014/30/UE

2014/35/UE

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw cztonkowskich odnoszacych sie de kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO [ RADY 2014/35/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do udostepniania na rynku sprzetu elektrycznego przewidzianego do
stosowania w okreslonych granicach napiecia

6. Odniesienia do odniesionych norm zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktore zastosowano, w stosunku do ktérych

deklarowana jest zgodnosc:

PN-EN 349+A1:2010
PN-EN [SO 13854:2020-01
EN 053:1997+A1:2009
PN-EN §53+A1:2009

EN ISO 14120:2015
PN-EN [SO 14120:2016-03
EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:20004-A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PN-EN [SO 13857:2010
EN ISO 12100:2010
PN-EN [SO 12100:2012
PN-EN 60204-1:2010

EN 60204-1:2006+A1:2009+AC: 2010

EN 61140:2005+A1:2006
PN-EN 61140:2005+A1:2008
PN-EN 61140:2016-07
PN-EN 60528:2003

7. Osoba upowazniona do przygotowania | przechowywania dokumentacji technicznej:

Bezpieczenstwo maszyn — Minimalne odstepy zapobiegajgce zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpleczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciala czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony — Ogdlne wymagania dotyczace projektowania | budowy osfon stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczefistwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczerstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminclogia | zasady ogdine
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czest 1: Terminologia i zasady ogbine
Ergonomiczne zasady projektowanla — Czesé 2: Interakcie miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesd 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Bezpieczenstwo maszyn. Odleglosci bezpieczenstwa uniemozliwiajace sieganie koriczynami gornymi i dolnymi do stref niebezpiecznych.
Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka | zmniejszanie ryzyka

enstwo maszyn — Ogélne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czest 1: Wymagania ogdine

Bezpieczenstwe maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn - Czest 1: Wymagania ogbine

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdine aspekty instalacji | urzadzen

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdlne aspekty instalacji | urzadzen

Ochrona przed porazeniem pradem elektrycznym -- Wspdine aspekty instalacji | urzadzen

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technoloay M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamier, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem ( E

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

péiniejszych dziatan.

REMET CNC Technology

M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 9 stycznia 2024
(miejsce i data wystawlenia)

Piekut l;ll'ér Piekut Pawel Taﬂiﬁz

IUSZ KOMPLEMEN
pish {pedpis)

tel. +48 17 583 63 87
info@remetecnc.com
www.remetcnc.com

REMET CNC

EC'HRDOIL
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