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1. ALLMANT

Modell RS-80. modell RS-100
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Modell RS-120

Ostona wlotu
(wrzutnik)

Wy’facznik—‘

Wytgcznik bezpieczenstwa

awaryjny

Doktadka
wlotu

Ostona WOM-u

Obudowa mechanizmu
tnacego

Ostona wylotu
(Lej zsypowy)

Ostona napedu

Workownica Silnik spalinowy

Rama noséna
Koto do transportu
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Modell RS-120 OFF-ROAD

Ostona wylotu
(Lej zsypowy)

Wytgcznik
bezpieczenstwa

Obudowa mechanizmu
tnacego

Ostona kot
zebatych
Silnik
spalinowy
Workownica

Ostona
kota

Podpora ruchoma
Z kotem skretnym

zamachowego

) Ostona wlotu
Wytacznik (wrzutnik)

awaryjny

. Koto pneumatyczne
Rama nosna P ty
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Mechanizm tnacy

Lej wylotowy
Wytacznik bezpieczenstwa
Ostona kota zamachowego

Silnik spalinowy
Workownica

Przyczepka platformowa

Podpora ruchoma
Z kotem skretnym

Lej wlotowy
(wrzutnik)

Wytacznik
bezpieczenstwa

Ostona przektadni pasowej

Rama nosna
Dokladka wlotu
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REMET CNC-TEKNIK

2. AVSEDD ANVANDNING OCH ALLMAN BESKRIVNING
AV ENHETEN

Anordningen ar avsedd for fragmentering av tra- och fiberhaltigt tradgardsavfall,

sasom tradklipp, grenar och kvistar.

VARNING

Symbolen anvands i denna bruksanvisning om det finns
fara for anvandaren eller personer i narheten.

Denna symbol anvands ocksa for handelser som utgoér en fara
for miljon eller egendom.

VARNING: Det ar forbjudet att lagga stenar, glas, metall, ben, plast, textilier och
andra material i mataren till flishuggen. All annan anvandning an den som godkanns
i denna manual kan skada enheten och utgora en allvarlig risk for operatoren.
Operatoren eller anvandaren bar allt ansvar for skador och skador pa tredje part och
deras egendom. Tillverkaren ansvarar inte for skador eller olyckor som orsakas av
felaktig anvandning och drift av enheten, inklusive andringar och modifieringar som
gjorts av anvandare och operatorer, vilket ocksa leder till omedelbar forlust av

garantin.

Flisaren ar utrustad med ett cylindriskt skarsystem (hardade slitstarka stalknivar).
Mekanismens holje ar tillverkat av certifierad plat med en tjocklek pa 20 mm,
forbattrade rullar ar tillverkade av varmebehandlat stal, pa vilka induktionshardade
kugghjul ar monterade. Mekanismen drar automatiskt in materialet som matas in
for skarning. Flishuggen har metallkdpor pa inmatningsmataren med sdkerhets- och
utmatningsbrytare samt kugghjul som sakerstdller saker drift. Den solida
konstruktionen pa vilken mekanismen ar monterad sdkerstaller enhetens hallbarhet

och stabilitet. Flishuggen ar utrustad med ett drivsystem med férbranningsmotor.

FELAKTIG ANVANDNING AV MASKINEN KAN
ORSAKA PERMANENTA SKADOR
(FUNKTIONSHINDER) ELLER DODSFALL.
INNAN MASKINEN ANVANDS AR DET
NODVANDIGT ATT LASA IGENOM
INSTRUKTIONERNA.
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REMET CNC-TEKNIK

3. ENHETENS SPECIFIKATIONER

Tekniska parametrar for flishuggarna:

RS-120 RS-120 RS-120 +
Modell RS-80 RS-100 OFF-ROAD | plattform
+ PTO 22
slapvagn
Inre bredd [mm] 180
Axeldjup [mm] 80 100 120
Kugghjulsdiameter 15 180 20
[mm]
Holjets tjocklek [mm] 20
Forbranningskolv 4-takts, OHV, luftkyld
Forbranningsmotor 5 15
ns effekt [hk]
Minsta/rekommendera
d PTO-drivkraft [KM] o o 25/35 -
Maximal skdrdiameter
for farskt barrtra 75 90 100/120 100
max. skardiameter for
farskt hart tra 65 80 90/110 90
max. kapdiameter for 80/100
torrt hart tra [mm]* = 70 (PTO) 80
4 knivar: | 4 knivar: | 6 knivar: 6 knivar:
Spanets langd [cm] 9-15 9-18 8-15 8-15
P & 6 knivar: | 6 knivar: | 8 knivar: 8 knivar:
5-12 7-14 5-10 5-10
Vikt [kgl 170 225 270 360 420

*Den maximala diametern pa flisade grenar beror pa traslaget och férhallandena for
det material som ska flisas. For hart tra (t.ex. ek/bok) dar den maximala flisdjupet
mindre an for mjukt tra (t.ex. tall, gran). For vatt eller kvistigt trd minskar ocksa det
maximala flisdjupet.
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4. SAKERHETSTIPS

Allméanna overviganden

1.

10.

11.

12.

13.
14.

Det ar forbjudet att anvanda flishuggen for:

¢ Obehoriga personer, som inte ar utbildade och inte kanner till bruks:
paverkade av alkohol eller narkotika och psykotropa substanser (droger) och
lakemedel som férsamrar reaktionsférmagan,

¢ Barn (under den lagsta aldern fér anvandare enligt lokala bestammelser),

e Gravida kvinnor,

¢ Personer med begriansad mental formaga.

Innan enheten startas for forsta gangen ska operatdren lasa bruksanvisningen

fran enhetens tillverkare och se till att han &ar bekant med alla

kontrollanordningar.

Den anstallde som anvander flishuggen maste ha lamplig utbildning och

genomga lamplig utbildning for att lara sig reglerna for sidker och korrekt

anvandning.

For att arbeta med flishuggen ar det nédvandigt att lasa bruksanvisningen.

Operatorer maste tillhandahalla tillrackligt med utrymme och en asfalterad,

halkfri yta for att arbeta med utrustningen. Arbeta endast i dagsljus eller mycket

bra artificiell belysning.

Ndr du arbetar med flishuggen RE120+PTO med kraftuttag fran

drivmaskinen maste du lossa remspannaren och ta bort kilremmarna

fran mekanismens remskiva.

Operatorer som arbetar med flishuggen ska hela tiden halla uppsikt over

arbetsomradet och aldrig tillata att personer eller djur vistas i maskinens

arbetsomrade. Arbeta endast i dagsljus eller mycket bra artificiellt ljus.

Operatdoren som arbetar med flishuggen ska hela tiden halla uppsikt over

arbetsomradet och aldrig tillata att personer eller djur vistas i maskinens

arbetsomrade.

9. Operatoren av flishuggen ar ansvarig for sikerheten for personer eller djur

som kan befinna sig i ndrheten av maskinen.
Arbete med flishuggen far endast utféras av vuxna som har utbildats av
arbetsgivaren.
En anstalld som utfor arbete med en flishugg maste vara utvilad, frisk och i god
fysisk kondition.
Arbeta inte i regn eller daligt vader.
Overbelasta inte maskinen. Arbeta férnuftigt och ta regelbundna pauser.
Se till att flishuggsknivarna alltid ar vassa.

Felaktig anvandning av maskinen kan orsaka allvarliga skador.
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Personlig skyddsutrustning och piktogram

Nar du arbetar med en flishugg ska du anvanda:
¢ skyddsglasogon
e horselskydd
¢ skyddshandskar

¢ skyddsskor

e tattsittande skyddsklader utan I6sa band eller armar.

Beskrivning

markning

Beskrivning

Anvand h
s e g
handskydd ﬁ . Ingen obehorig tilltrade!
.
- Rack inte in handen i matartratten. Hall
Anvand .. o -
sakerhetsavstand till inlopps- och
fotskydd . o
utmatningsomradet
.. Varning! Risk for skador fran roterande
Anvand .. o1l L ..
skarvalsar. Hall hander och fotter borta
skyddsgla o . . .. . e
.. fran 6ppningar nar maskinen ar i drift.
soégon
Anvand
horselskyd Varning, fingrar/hander kan skaras av!
d
Se ( ) Varning for risk for
bruksanvisnin fastklamning/intrassling/intrassling!
gen. U Roterande delar!
OBOWIAZEK Skyldighet
SMAROWANIA att smo rj a v i £ |
GREASE kugghjulet arning, fara:
Anva‘r?d Varning! Het yta! (ljuddampare
inte Oppen L
och dess omgivning)
eld!
(bransleta
nk)
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REMET CNC-TEKNIK

Piktogram pi maskinerna RS-80 och RS-100

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

A DANGER A WARNING

®
NO

GREASE

A
DAILY : @

®

REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. towiske 3204
36-053 Kamieh POLSKA
Www.remetenc.com

Waga: 230 kgl Seria: 1910013 STANDARD

Rok produkcji: 2019 | Moc: 8.2-9.6 kW

Typ: RS-100 Silnik 4-suw, OHV

O O . . . S . . S e . . . . - Rebak walcowy o napgdzie spalinowym.

UWAGA!

® IAWSIE PRIESTRIEGA) PRIEPISOW | ZASAD BHP

@ 5TOSUJ ODTIEL OCHRONNA, | SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE]

MUS| BYC WYPOSAZONE W OSLONY
WA
COWANIE ELEMENTOW TNACYCH
1 JEDNOSTCE NAPEDOWEL)

® NIEDOPUSICZALNE JEST UIYTKOWANIE MASIYNY
NIEZGODNIE I JEGO PRIEINACIENIEM

® PRIEPROWADIAJ KONSERWAC JE PRIEXEADNI TEBATE)S
® NIEWLASCIWE UIYTKOWANIE

MOTE BYC PRIYCIYNA USTKODZENIA MASTYNY
ORAI DOPROWADIZIC DO POWAINYCH OBRAZEN ClALA

STANDARD
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Piktogram pa maskinen RS-120+PTO

A DANGER A WARNING
RS'IEO A ) ) (1)
aid

e
ANDARD

REMET CN( A @

"l
®@

o

- . — —I

I REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
I ul. towisko 320A

I 36-053 Kamiefi POLSKA
I www.remetcnc.com

I I Waga: 270 kgl Seria: 1912013 STANDARD

= Moc: 8.2-9.6 kW
——— e e e m E e s mms Rok produkeji: 2019 | siinik 4-suw, OHV

i Naped: WOM )
TyprRS:-120 max. 540 obr/min " 3

OBOWIAZEK T e W
SMAROWANIA e

GREASE

UWAGA!

@ TAWSZE PRIESTRZEGAJ PRIEPISOW | TASAD BHP

@ STOSUJ ODZIEZ OCHRONNA | $RODKI OCHRONY
INDYWIDUALNES

@ URZADIENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECZENSTWA

@ SPRAWDZAJ MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH

(PRZY WYLACTONEJ JEDNOSTCE NAPEDOWE)

@ NIEDOPUSZCZALNE JEST ULYTKOWANIE MASIYNY n max.
NIEZGODNIE Z JEGO PRZEZNACIENIEM

@ PRIEPROWADZAJ KONSERWAC.JE PREEKLADNI ZEBATE)

@ NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE 540 rpm

MOZE BYC PRIYCIYNA USZKODZENIA MASIYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAINYCH OBRAZEN CIALA

STANDARD
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Piktogram pa maskinen RS-120 OFF-ROAD

OBOWIAZEK A DANGER A WARNING

~GRERSE 0O0®
% |a|0®

STANDARD
REMET CN(

TECHNOLOG Y

= —
P
I Producent:
REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. towisko 320A
36-053 Kamieri POLSKA
www.remetenc.com
Waga: 260 kg |Seria: 19100150R STANDARD|
Rok produkcji: 2019 | Moc: 9.1-11 kW
Typ: R5-100 =
OFF-ROAD Silnik 4-suw, OHV
—-— —

Rebak walcowy o napedzie spalinowym,

 UWAGA!

® TAWSZE PRIESTRZEGA PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODLIEL OCHRONNA | SRODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE)

@ URZADZENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECZENSTWA

@ SPRAWDZIAI MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH
(PRIY WYLACZONE) JEDNOSTCE NAPEDOWEI)

® NIEDOPUSICZALNE JEST UZYTKOWANIE MASZYNY
NIEZGODNIE Z JEGO PRIEZNACZENIEM

® PRIEPROWADIZAJ KONSERWACIE PRZEKLADNI ZEBATES
® NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

MOTE BYC PRZYCIYNA USIKODZENIA MASIYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAZNYCH OBRAZEN CIALA

STANDARD
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Sikerhetsbrytare

Flisaren ar utrustad med en
sakerhetsbrytare som omger behallaren
och en extra svampknapp som ar
monterad pa luckan till
utmatningsrannan (RS-120 + PTO-
versionen).

Nar det galler RS-120 + PTO-
maskinen och arbete med PTO maste
sakerhetsbrytaren tryckas in/anslutas till
traktorns nodstoppmodul. Hur arbetet
avbryts beror pa traktorns integrerade
sakerhetssystem.

Sakerhetsbrytaren som ar
installerad vid flishuggens inlopp ar en
forlangning av
traktorns noédstopp/sakerhetssystem.

Sakerhetsbrytaren har under sin aktivering karaktiaren av permanent
kortslutningsdrift. Efter att felet har atgardats eller faran har undanrdjts maste
brytaren fysiskt lasas upp genom att "dra" for att arbetet ska kunna fortsatta.
Kontrollera fore varje arbetsstart att sdkerhetsbrytaren fungerar korrekt. Motorn far
inte starta nar sdkerhetsbrytaren &ar aktiverad. Om motorn startar nar
sakerhetsbrytaren ar intryckt, far arbetet inte paborjas forran felet har atgardats av
en behorig medarbetare.

Anslutning av sikerhetsbrytaren

RS-120+PTO endast vid arbete med traktorns kraftuttag

Ett exempel pa hur sdkerhetsbrytaren ansluts till traktorns system for urkoppling av
kraftuttaget.

OBS!Metoden for anslutning av sdkerhetsbrytaren beror pa traktormodellen.
Kontakta traktortillverkaren/auktoriserad serviceagent for mer information.
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Wytacznik

watka WOM

w ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo r—————
(Socket) |
s S
Wtyczka | !
(Connector) | E 1o o
Whytacznik I E —
bezpieczenstwa i I

(Safety switch) |

i S AN

o el

|

L || o

| | | |

[ | | |

Co

RN

_— | -
Rebak |
(Branch logger) I
|

Modut bezpieczenstwa |
w ciggniku /

(Tractor emergency safety
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylgcznika bezpieczenstwa (wiacznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylaczniku bezpieczenstwa w rebaku. Rezystancia rezystora 2 musi by réwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w ciagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposadb podpiecia wylacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciagnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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Information om kvarstaende risker

Information till anvdndaren om risker som kvarstar efter att sakerhetsatgarder har
vidtagits:

Eftersom sdkerheten vid anvandning av maskiner beror pa en kombination
av konstruktions- och tillverkningsatgarder som vidtagits av tillverkaren och
skyddsatgarder som vidtagits av anvandaren, finns detaljerad information om
kvarstaende risker och forebyggande principer, sasom lamplig
arbetsorganisation, anvandning av personlig skyddsutrustning (t.ex. horselskydd
etc.), genomforande av regelbundna inspektioner, inklusive kontroll av
maskinens komponenter och underenheter, samt utbildning av anstallda i saker
drift.

De atgarder som vidtas pa detta satt syftar till att minska sannolikheten for
olyckor vid anvandning av en viss maskin, och de ingar ocksa i bruksanvisningen:

Foretaget REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut sp. k. med sate i towisko har
gjort allt for att eliminera risken for olyckor. Det finns dock en kvarstaende risk
som kan leda till olyckor och som framst ar relaterad till de aktiviteter som
beskrivs nedan:
e Anvandning av maskinen i strid med dess avsedda anvandning.
e Att vistas mellan traktorn och maskinen medan motorn ar igang och nar
maskinen kopplas till dragtraktorn.
e Att vistas pa maskinen medan traktorns motor ar igang,
e Anvandning av anordningen med borttagna eller icke fungerande skydd,
¢ Underlatenhet att halla ett sakert avstand fran farliga zoner eller att sta i dessa
zoner medan maskinen ar i drift,
e Anvandning av maskinen av obehoériga personer eller personer som ar
paverkade av alkohol eller andra berusande amnen.
¢ Rengoring, underhall och teknisk inspektion med traktorn ansluten och igang.

Resterande risker kan minimeras genom att félja rekommendationerna nedan:
e Forsiktig och genomtankt anvandning av maskinen, utan bradska.
¢ Anvand de anmarkningar och rekommendationer som finns i manualerna pa
ett rimligt satt.
¢ Utfoérande av underhalls- och reparationsarbeten i enlighet med
sakerhetsreglerna for drift.
e Utférande av reparations- och underhallsarbeten av utbildad personal.
e Anvandning av tattsittande skyddsklader.
¢ Sikra maskinen mot atkomst av obehdriga personer, sarskilt barn,
¢ Hall ett sdkert avstand fran forbjudna och farliga platser. Det ar
forbjudet att vistas pa maskinen under drift.
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Saker att gora innan arbetet piborjas

1.

w

Inspektera flishuggen fore varje anvandning. Kontrollera att sdkerhets- och
drivsystemet fungerar korrekt. Om sa inte ar fallet ska systemet repareras innan
flishuggen startas.

Innan arbetet paboérjas maste man se till att alla skydd ar ordentligt fastsatta
(kontrollera att  skruvarna sitter ordentligt) och kontrollera att
sakerhetsanordningarna och sakerhetsbrytarna fungerar korrekt.

Maskinen ska placeras pa en jamn, hard och halkfri yta med sarskild forsiktighet.
Innan du borjar flisa, se till att det inte finns nagra personer eller djur i narheten
av maskinen.

Innan du startar flishuggens forbranningsmotor ska du kontrollera spanningen
pa kilremmarna och att sakerhetsbrytaren fungerar korrekt (nar
sakerhetsbrytaren trycks in kan elmotorn inte starta).

Bar hjalm eller annan huvudbonad som tacker haret, skyddsglaségon,
horselskydd och skyddsklader. Den som anvander maskinen far inte bara
halsduk, slips, for lo6sa klader (tattsittande klader rekommenderas) och
handskar avsedda for annat arbete (t.ex. ladersvetsning).

Skadade eller olasliga dekaler maste bytas ut.

Aggregering med traktor

RS-120+PTO endast vid arbete med traktorns kraftuttag

Observera den rekommenderade minsta frontlastningen for traktorn for att
uppratthalla stabiliteten.

Var sarskilt forsiktig nar du kopplar flishuggen till traktorn och nar du kopplar
bort den.

Kontrollera att alla sdkerhetsbrytare fungerar korrekt varje gang innan arbetet
paborijas.

Det ar strangt forbjudet att vistas mellan flishuggen och traktorn och i narheten
av dessa nar man manovrerar spaken/knapparna for att styra traktorns
hydraulsystem.

Det ar forbjudet for nagon att vistas mellan traktorn och flishuggen under drift.
Anvand endast kraftuttagsaxel med skydd. Det ar strangt forbjudet att arbeta
med axeln utan skydd eller med ett skadat skydd.

Kapan maste sakras mot rotation, t.ex. med en kedja.

Det ar forbjudet att arbeta utan skydd for kraftuttaget (maskinens kraftuttag)
och kraftuttaget (traktorns kraftuttag).
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Val av kraftoverforingsaxel

genom teleskopaxeln sker fritt, men utan att hamra for att begransa arbetsomradet.
En axel som ar for lang kan orsaka skador pa lagren, en axel som ar for kort kan

RS-120+PTO endast vid arbete med traktorns kraftuttag

skada kraftuttagsaxelns axeltapp.

For att sakerstadlla kompatibilitet med ett brett utbud av 3-punktsfastsystem kan
kraftuttaget vara for langt eller for kort. Det ar sarskilt viktigt att kraftéverforingen
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A. Langdspecifikation:

1.

2.
3.
a4

o »u

Avlagsna personer och djur fran omradet kring maskinen.

Anslut flishuggen till traktorn utan kraftuttagsaxeln.

Lyft flishuggen tills kraftuttagsaxlarna ar i niva.
Mat avstandet mellan sparningarna pa kraftuttagsaxeln pa traktorn och
kraftuttagsaxeln pa flishuggen.

Mat samma matt pa den komprimerade drivlinan (kraftuttaget).

Om kraftuttagsaxeln 6verskrider det uppmatta mattet fran punkt 4 maste
axeln forkortas.

Kapa den teleskopiska kraftuttagsaxeln:

1.

o u

Kapa maskinens matt (A) till mattet pa det kapade drivsystemet (B) eller

(BA). Detta matt avgor hur mycket drivlinan ar for lang.

Lagg till ytterligare 25 mm till denna matt for att forhindra att systemet slar i
arbetsmattet, faststall avklippningsmattet (C).

Kapa dimensionen (C) i bada &ndarna med en bagfil.
plasthylsorna.

Slipa bort alla vassa kanter.

Montera axeln.

Kontrollera att kopplingen till kraftuttagsaxeln ar fri.
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Sékerhetsanvisningar for forbrinningsmotorn och tankning

@A

Cylindern och motorn blir mycket varma under drift. Ror inte en varm

ljudddmpare eller cylinder, eftersom det finns risk fér brannskador. Aven nar de

ar avstangda forblir dessa komponenter varma under en viss tid.

Kor inte motorn i tranga utrymmen, eftersom avgaserna innehaller giftiga

amnen som koloxid.

Branslet och dess angor ar mycket brandfarliga. Folj foljande riktlinjer fore och

under tankning:

¢ Motorn maste vara kall innan tankning. Du bor vanta minst 3 minuter innan
tankning.

e Anvand endast godkdanda dunkar.

e Tanka aldrig inomhus.

e Tank aldrig nara 6ppen eld (roka inte heller).

¢ Tank aldrig medan motorn ar igang eller medan maskinen ar i rorelse.

¢ Om det pafyllda branslet spills, starta inte motorn, flytta enheten till en
annan plats och vanta tills det spillda branslet har avdunstat helt fran
enheten och spillplatsen innan du startar.

e Efter tankning ska du alltid dra at tanklocket ordentligt.

¢ Flisaren och branslebehallarna maste hallas borta fran 6ppen eld.

¢ Detaljerad information om drift, underhadll och hantering av
forbranningsmotorn finns i den integrerade manualen som medfoljer
satsen.

Regler for siker arbetsutforande

N B

Se till att inlopps- och utloppstrummorna ar tomma innan du boérjar arbeta.
Under arbetet och omedelbart efter avstangning far du inte réra inloppskanalen
eller stoppa handerna i matarens inlopp (enheten fortsatter att arbeta en kort
stund aven efter avstangning).

Vid arbete med en traktor utan noédstopp eller ett nddstoppssystem som kan
anslutas till flishuggens ndédstopp maste arbetet utforas av tva personer:
foraren av traktorn som driver flishuggen och féraren av flishuggen (modell
RS120+PTO PTO-drift).

Foérarna maste tillhandahalla tillrackligt med utrymme och en
asfalterad yta och en halkfri yta for att arbeta med enheten. Arbeta endast i
dagsljus eller mycket bra artificiell belysning.
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REMET CNC-TEKNIK

Operatorer maste ocksa sakerstalla god balans och stabilitet. Luta dig inte
framat och sta inte ovanfor maskinen nar du laddar material.

Hall under arbetet huvudet, haret och kroppen borta fran utkastaren och
anvand skyddsglaségon, horselskydd och skyddsklader.

Operatorer som utfér arbete med en flishugg ska standigt observera
arbetsomradet och omedelbart avbryta arbetet om personer eller djur dyker
upp i maskinernas arbetsomrade.

Innan du lagger in materialet som ska krossas i inmatningstratten, se till att det
inte finns nagra fraimmande féoremal i materialet som ar hardare an tra, sasom
stenar, tradar, rep, spikar, nitar, kedjor etc., som kan skada knivarna,
skdarmekanismen eller hela maskinen, vilket i sin tur kan leda till en farlig olycka
som hotar operatorens och andra askadares liv och halsa.

Om operatorens klader fastnar i grenar och dras mot flishuggens
inmatningsoppning maste operatéren omedelbart trycka pa sdakerhetsbrytaren (i
modellen RS-120, nar du arbetar med traktorn, stoppa traktorns drift).

For att skydda mot oavsiktlig aktivering av enheten, tryck pa siakerhetsbrytaren
och stang av tandningen (i modellen RS-120+PTO, nar du arbetar med traktorn,
stang av traktorn som driver flishuggen, ta bort nyckeln fran tandningen eller
koppla bort batteriet genom att ta bort klamman fran klamman).

For att skydda mot oavsiktlig aktivering av motorn som driver flishuggen, stall
tandningsbrytaren i lage O.

Under varje arbetsuppehall maste motorn som driver flishuggen stangas av.
Transportera eller lyft inte medan motorn ar igang.

For att undvika fastkérningar, vaxla mellan smalt och tunt material och storre
grenar.

Stang av maskinen nar allt material har passerat genom flisningsvalsarna.
Annars kan enheten fastna.

Hall ett sakert avstand till maskinen under arbetet, eftersom langa grenar kan
slungas ut nar de dras in.
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Definition av maskinomraden (RS-80. RS-100):

maskinomrade Beteckning Beskrivning
Maskinomrade 1 OCH farlig zon, risk att traffas av material som plockas upp; ingen
narvaro av operator, askadare och djur,
Maskinomrade 2 operatdrens arbetsomrade vid lastning av material i maskinens
b inmatningstratt; forbud mot narvaro av askadare och
djur,
Maskinomrade 3 C Operatorens arbetsomrade vid start och stopp av flishuggens
drivning
Maskinomrade 4 farlig zon for utkast av bearbetat material, operatoérens arbetszon
d vid byte av pase

Zonen
s risker Kommentar
OCH Forbud mot askadare och djur,
Farozon, risk att traffas av material som plockas upp; ingen narvaro av operator,
b askadare och djur,
C Ett omrade dar askadare och djur inte ar tillatna.
Farozon for utkast av atervunnet material, risk for stotar fran omarbetat material;
d narvarande av askadare och djur ar forbjudet.

Sakerhetszoner RS-80, RS-100, RS-120 OFF-ROAD
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SAFETY ZONES

' C : A — farlig zon, risk att traffas av
material som plockas upp; ingen
narvaro av operator, askadare

z‘.‘z och djur,
0:0:0 B — operatdrens arbetszon vid
:‘:‘: lastning av material i maskinens
’:.:’ inmatningstratt; forbjudet for
““” askadare och djur att vistas i
:0:0: omradet.

’0‘:‘:‘ C — fOrarens zon vid start och
:Q:’: stopp av flishuggens drivning.

C D — farlig zon f6r utkastning av
RIS
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Definition av maskinomraden (RS-120+PTO):

maskinomrade Beteckning

Beskrivning

Maskinomrade 1

farlig zon, risk att traffas av material som plockas upp; ingen

OCH narvaro av operator, askadare och djur,
Maskinomrade 2 operatdrens arbetsomrade vid lastning av material i maskinens
b inmatningstratt; forbud mot narvaro av askadare och

djur,

Maskinomrade 3

Operatérens omrade vid koppling av flishuggen till dragfordonet
C (traktorn) eller vid anvandning av forbranningsmotorn
motorn som driver flishuggen

Maskinomrade 4

Farlig zon for utkastning av bearbetat material, operatorens

d arbetszon vid byte av pase
Zonen
s risker Kommentar
OCH Forbud mot askadare och djur,
Farozon, risk att traffas av material som plockas upp; ingen narvaro av operator,
b askadare och djur,
C Ett omrade dar askadare och djur inte ar tillatna.
d Farozon for utkast av atervunnet material, risk for stotar fran omarbetat material;

narvarande av askadare och djur ar forbjudet.

Sakerhetszoner RS-120+PTO
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Atgirder efter arbetet.

1. Efter att drivningen stangts av, vinta en kort stund, eftersom mekanismens

roterande delar fortsatter att rotera en stund efter att drivningen stangts av.
2. Se till att maskinen ar helt stillastaende och utfor sedan aktiviteter som roér
rengoring och underhall av maskinen.

w

Parkera maskinen och sdkra den pa en parkeringsplats.
4. Inspektion av det tekniska skicket, justering och utférandet av ad hoc-
reparationer och underhallsarbeten samt rengéring av delar och arbetsenheter
far endast utforas nar flishuggens drivning ar avstangd.
5. Kontrollera regelbundet att alla bultar och muttrar ar dtdragna. Byt ut skadade delar.
6. Nar du byter ut en skadad flishuggskniv ska du alltid dra at eller lossa kniven
med skyddshandskar pa och enligt anvisningarna i punkt 10.

Regler for uppforande i nodsituationer som utgor en fara for

anstalldas liv eller halsa.

1. Om du upptacker fel, skador eller felaktig funktion hos maskinen eller dess

komponenter, stdang omedelbart av och sparra flishuggen och meddela
arbetsledaren. Det ar inte tillatet att ateruppta driften utan att ha atgardat
skadan eller orsaken till felet.

2. Om det ar nédvandigt att lamna flishuggen utan uppsikt under drift, stang av
forbranningsmotorn och tandningen och sdkra maskinen.

3. Vid tvivel om efterlevhnaden av arbetsmiljobestammelserna har den anstallde
ratt att avbryta arbetet och be arbetsledaren om en foérklaring av situationen
och ett beslut.

4. Vid en arbetsolycka ska du koppla bort stromfoérsérjningen (i modellen RS-
120+PTO ska du omedelbart stanga av kraftuttaget och traktorn nar du arbetar
med traktorn) och rapportera olyckan till din arbetsledare samt ringa ambulans
om det behovs. Ldmna arbetsplatsen i det skick den var i nar olyckan intraffade.

5. Om det rader tvivel om hur arbetet ska utforas, avbryt arbetet och be din
arbetsledare om rad.

6. Vid brand i forbranningsmotorn eller traktorn som driver flishuggen, stang
omedelbart av maskinen om det ar sakert att gora det och folj instruktionerna
for hur man ska agera vid brand.

7. En flishugg som ar ur funktion, skadad eller under reparation ska tas ur bruk och
tydligt markas med informationsskyltar och sédkras pa ett satt som forhindrar att
den startas.
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Inkorning av maskinen:

Aven om det inte finns ndgra driftsbegriansningar fér den férsta starten av flishuggen,

rekommenderas féljande kontroller:

1. Efter 1 timmes drift:

e Kontrollera att alla skruvar sitter ordentligt.

e Kontrollera lagrens skick.

o Kontrollera skarbladens skick. Justera/byt ut vid behov.

e Smorj kugghjulstrangen.

e Information om driften av férbranningsmotorn — kapitel 12
2. Efter varje ytterligare 10 timmars arbete:

e Upprepa stegen ovan.

5. FORBJUDNA AKTIVITETER

1. Det ar forbjudet att arbeta med flishugg efter intag av alkohol eller narkotika
och psykotropa @mnen (droger) samt lakemedel som forsamrar
reaktionsformagan.

2. Det ar forbjudet att anvanda flishuggen for:

e Obehoriga personer, som inte ar utbildade och inte ar bekanta med bruksanvisningen.
e Barn (under den lagsta aldern for anvandare enligt lokala bestammelser),

* Gravida kvinnor

* Personer med begransad mental formaga.

3. Det ar forbjudet att pabodrja arbetet med flishuggen utan att forst
kontrollera maskinens tekniska skick.

4. Operatorer far inte lamna flishuggen utan att forst stanga av motorn (i
modellen RS-120, nar du anvander kraftuttaget, stang av traktorn och ta bort
tandningsnyckeln).

5. Det ar forbjudet att gora nagra justeringar av flishuggen eller utfora
reparationer medan forbranningsmotorn ar igdng (i modellen RS-120+PTO,
nar kraftuttaget anvands, ar flishuggen kopplad till traktorn).

6. Det ar forbjudet att anvianda maskinen med borttagna eller skadade skydd
sasom kapor och skyddsgaller, trattar och utkastrannor, samt med saknade
varningsdekaler.

7. Det ar forbjudet att anvanda enheten for andra dndamal an de som ar
tilldtna och som den ar avsedd for.

8. Det ar forbjudet att anvanda enheten under forflyttning. For att flytta
enheten dven en kort striacka maste den kopplas bort fran stromférsorjningen.

9. Det ar forbjudet att gora nagra andringar eller modifieringar av enheten,
eftersom andringar eller modifieringar medfér att garantin omedelbart
upphor att galla. Dessutom ansvarar tillverkaren inte for eventuella skador
pa egendom och olyckor (personskada, dodsfall for operatdéren) som uppstar
till foljd av andringar eller modifieringar av enheten.
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Anmirkningar och forsta hjalpen
1. Rapportera alla arbetsolyckor till din arbetsledare och lamna arbetsplatsen i det

skick den var i nar olyckan intraffade.
2. Var alltid beredd. Forbered dig enligt foljande riktlinjer:
¢ Ett fullt utrustat forsta hjalpen-kit ska vara lattillgangligt for operatoren och
omgivningen. Forsta hjdlpen-kitet ska innehalla ratt mangd forband for
skarsar och sar.
* Rena handdukar och trasor for att stoppa blédningar.
* En mobiltelefon eller annan enhet som gor att du snabbt kan ringa efter hjalp.
3. Arbeta inte ensam! En person som ar bekant med forsta hjalpen bor finnas i
narheten. Hjadlparen maste befinna sig pa sdkert avstand fran arbetsomradet,
men bor alltid halla ett 6ga pa operatoren. Anvand enheten endast pa platser
dar du snabbt kan ringa ambulans! Om det intraffar en skada, ge forsta hjalpen
och sok ytterligare medicinsk hjalp om det behovs.

6. TRANSPORT OCH FORVARING

Enheten pa egna hjul ska transporteras pa en hard yta (
halkskyddad yta med forbranningsmotorn avstangd. Vid mjuk och ojamn yta ska
enheten endast transporteras med ett lampligt transportmedel pa en plattform som
garanterar tillracklig stabilitet i vertikalt lage.

Enheten ska forvaras utom rackhall for barn pa en torr plats vid en
temperatur mellan 0 °C och +40 °C. Den far inte forvaras i rum med brandkallor
(t.ex. gasspis).

7. UNDERHALL OCH RENGORING

Sédkerhetsanvisningar for underhall.

Innan underhall eller reparation utférs maste enheten kopplas bort fran

stromkallan och sta pa en stabil, plan och halkfri yta. Enheten ska rengoras fore och
efter varje anvandning, och skruvarna som haller fast locken ska kontrolleras sa att
de sitter ordentligt. Underhall och rengoéring av forbranningsmotorn ska utféras
enligt de ursprungliga instruktionerna for forbranningsmotorn som ingar i satsen.

Allmént underhdll och rengoring

Enheten ska hallas ren hela tiden. Anvand endast en borste eller trasa for att

rengdra enheten. Anvand aldrig I6sningsmedel eller rengdringsmedel.

Kontrollera att alla skydd och héljen ar oskadda och sitter pa plats. Byt ut vid
behov. Var sarskilt uppmarksam pa l6sa och slitna delar. Kontrollera att alla bultar
och muttrar ar ordentligt atdragna.

Kontrollera smorjningen av kugghjulstrangen fére varje anvandning. Grafitfett
rekommenderas for smorjning av kugghjul.
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8. BYTE OCH INSTALLNING AV AXLARNA PACU- |
KNIVEN ]

Innan du staller in knivarnas axel eller byter ut dem, koppla bort enh&;en fran
stromkallan och placera den pa en stabil, jamn och halkfri yta. Anvand
skyddsglaségon och skyddshandskar nar du slipar knivar (maskinslipning) och byt ut
skadade knivar mot originaldelar som rekommenderas av tillverkaren. Om
skarknivarna inte ar inriktade, dvs. om de passerar varandra istallet for att
konvergera, folj diagrammen nedan beroende pa typ av enhet.

Instillning av skiirknivarnas axel i flishuggarna: RS-80, RS-100

Schema over skaraxelns korrekta
position i forhallande till kugghjulet.
Sakerhetsstift intakta/oskadda

Schema over felaktig position for
skaraxeln i forhallande till kugghjulet.
Sakerhetsstift brutna/avskurna.

Det ar nodvandigt att ta bort
kugghjulet fran skaraxeln. Ta bort
rester av stiften. Stall sedan tillbaka
kugghjulet i sitt ursprungliga lage och
kontrollera knivarnas inriktning. Om
de inte ar inriktade, borra nya hal for
faststiften for att rikta in
skarknivarnas lage.

Instdllning av knivarnas axel beskrivs i
steg 6.
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Instillning av skarknivarnas axel: RS-120+PTO, RS-120 OFF-ROAD

Om knivaxlarna har forskjutits i forhallande till varandra, gor foljande:

Steg 1.Ta bort insexskruvarna 3—5 mm fran toppen av spannhylsan:

Steg 2. SlI& med kraft pa de borttagna bultarna tills den nedre delen av
spannhylsan lases upp. SI& genom en tjock platbit for att fa ett jamnt tryck och
undvika att skada bultarna.
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Steg 3. Efter att ha last upp den nedre delen av spannhylsan, ta bort de 3 skruvarna
helt, medan de aterstaende skruvarna ska tas bort sa mycket som mgjligt, men inte
helt (for att undvika att spannhylsans delar lossnar helt):
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Steg 4. Anvand de tidigare borttagna skruvarna och skruva in 3 avdem i de tre gangade
halen som anvands for att lasa upp den 6vre delen av spannhylsan:

T AT

INTEEARR R RAR AR

I:”!:IIII'|1||||-| i

]

Steg 5. Dra gradvis och jamnt at de motsatta skruvarna tills den 6vre delen av
spannhylsan ar helt upplast:

l|i1|n|"- 1111
N LELARERELER]

-

I

i
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Steg 6. For att stalla in skarrullarna i ratt lage, 1as skarrullarna i forhallande till

knivarnas axel enligt nedan:

Steg 7.Med axlarna lasta, dra at de motsatta fastbultarna gradvis och jamnt, fortsatt
dra at tills ytorna pa de yttre och inre ringarna ar i jamnhojd:
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Steg 8. Knivarna ska stallas in pa ett spelrum pa 0,2 mm enligt foéljande diagram:

Sida32 fran 49
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning



REMET CNC-TEKNIK

OEXZTIW BgqniS SOTZ8-W/SB-Nd| €
OP*ZTW BqIS ZOEZ8-W/LE-Nd| 2
Z1W emouAzaids expepipod 800Z8-W/L£-Nd| #2
8 exlonieN bb1Z8-W/98-Nd| 9
8l emouAzalds expeppod 800Z8-W/LL-Nd| 9
O8I 2gnis Z0EZ8-W/L8-Nd| 9
0ZX8W Bgnig Z0EZ8-W/LB-Nd| 2T
SZXgX0T Isndm YI00S8-W/T6-Nd| 2
g/'1xop Adklnudzauds yaosialg T{pNID] €
¢'1xgg JoblnuAzaids uansialg TP NIO, E
8079 0sAz0 00T98-W/S8-Nd| ¢
£029 O4sAZOY 00198-W/S8-Nd|
2[0) ENPEPIPOd ST 0000T0°08d| Z
ajew 21eqaz ooy #1 0000107084 T
3ZNp 21BqoZ Of0Y VET 000T0°08Y| T
waysndm z znp 21eqaz 00N £1 000010°08Y| T
PEEEECE Z1 0000107084 €
£ ¥2erag 11 000010084 ¢
T ¥elerRa 01 0000T0°08Y| Z
I ¥2[PraQ 60 000010°08Y| €
220U ¥51200 80 000010°08¥| 9 8
0N £0 000010°08Y| 9 L
Auigb Aoku yajem 90 000010°08Y| T 9
Aujop Aobuy yajem S0 000T0°08d| 1 3
Amop5adeu yafem +0 000010084 1 4
nsnd.ioy 3IUEMCI0N £0 000010°08Y| € £
nsndioy ewgb eyderg Z0 0000T0°08Y| T 4
nsndioy euzooq ewoeld|  9/vI0 0000T0°08d| € 1
= :
EMZEN BULIOU/1D59ZD JaLUNN 501 d

42D viSI

9. RESERVDELAR OCH MONTERING

Reservdelar kan bestallas direkt fran tillverkaren. Ange enhetstyp och artikelnummer

vid bestallning.
Modell RS-80
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Modell RS-100

0129 2MO)|NY 0XsAZ0} 00T98-W/S8-Nd| ¢ 6¢

£079 @MOX|NY 0%5AZ0% 00T98-W/S8-Nd| + 8¢

GexgxQT IsndM|  VI00S8-W/T6-Nd| € [T

0EXZTIN WAUIBXCDSSZS Wiaqt Z eqnis S0TZ8-W/S8-Nd| T 9z
8l BY19.0eN br128-W/98-Nd| 9 (¥4

7’8 eI5Azouds expepipod 800Z8-W/LL-Nd 9 4

0FX8IN WAUBN0I1DSaZS Wepzelub z eqnis Z0£78-W//8-Nd 9 £C
0ZX8IN E>EMV_O_UMMNm EmENm_CU zZ m.n_E.m NOMNm-_)_\hw.Zn_ +1 c
22T e1sAzouds expepipod 800T8-W/ZL-Nd| T 14

OFXZCTIN E>r_uwxo_UMm_Nm EmUNm_CU zZ m.n_:\_.m NOMNW:Z\hw.Zn_ +C 0c
7X05 AokfnuAzaids yspsield TP NIQ] T 61

§'1xg¢ AdelnuAzaids uapsiald I/+ NIQ 4 81

9few 2)eqoz Of0M|  £1-0000T0°00Td| T LT

9Znp 21eqoZ 0j0)|  91-0000T0°00TH| 1T 91

3sndm 9znp 21eqdz 00X  ST-0000T0°00TY| T ST

ojoy pod e3pepipod|  T-0000T0°00TYd| ¢ $1

v epedl  £7-00007T0°00TY| T €1

€Pdeal  ZT-0000T0'00TY| € 4}

zZPMeal  TT-0000T0°00TY| ¢ 1

12PebRd|  0T-0000T0°00TY| ¢ 01

zou pod eypepipod|  60-00001T0°00Td| 9 6

00Td ZON|  80-0000T0'00TY| 9 8

Aulob Adkuy yotem|  £0-000070°00TYH| T L

Aujop Adkuy Yarem|  90-0000710°00Td| T 9

00Td Amopadeu fepy|  S0-0000T0°00TY| T S

Aobfnoow yumoxserd|  $0-0000T0°00TYd| ¢ ¥

euwiob eydeig|  €0-0000T0°00Td| 1 3

Z euzooq eydejd|  Z0-0000T0°00Td| T z

T Buzd0q BYdelg|  T0-0000T0'00TY| T T
emzepn mE‘_oc\_umvNU IBWNN| “3Zs wmo_H .n_._

105372 V1ST1

Sida35 fran 49
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning



REMET CNC-TEKNIK

TTIW B1aieN bb128-IW/98-Nd 4 Le

221 e1sAzalds expepipod 800¢8-IW/£L-Nd 4 9¢
0SXZTIW WAUIBN0ID$97S Wiagt Z eqnJS S0TZ8-IN/S8-Nd |4 S¢
OW BY1o1eN PH128-IN/98-Nd 4 124

1'9 eIsAzalds epepipod 800¢8-W/£-Nd [4 £t

ZTXQW WALIBN0DS9Z5 Waqf Z eqnis S0TZ8-W/S8-Nd b 77

0EXCTIN

wAuybxoIdsazs wapzelub z eqnig Z0£78-IN/Z8-Nd Z 12
8l Bx39.3eN tH128-IN/98-Nd 2 0¢

7’8 eIsAzouds expepipod 80028-W/ZL-Nd|  +¢ 6T

0CX8W

WwAuyexopsazs wapzelub z eqnig 70€T8-W//8-Nd| 0t 8T
9EXY, BYZI3|MEZ 10028-I/9/-Nd C LT

eMIsSU9za9Idzaqg NIUzZoBAM - T 9T
auzoAlewnsud 040y - C ST

WX €T Amouljeds u|is -l bl

0SZT 950BNn4p - £T Amourly sed LT-05.TvdS| ¢ €1
afew amosed 040X 00-90-00TSYd 1 48

9znp amosed 040} 00-50-007Sd T 11

A modsed euotsQ 00-+0-001S4| T 01

pozid moysed euotsQ 00-£0-007S¥| T 6

e3fem euoisQ 00-20-007SY T 8

UyoA1eqoz 103 eUOISQ 00-T0-00TSY 1 L
E2IUMOMIOMN 00-00-007SYd T 9

J01AM 00-00-007SY T S

expepiog 00-00-00TSY ! 4

10|M 00-00-007SY T €

wziueyassy 00-00-00TSY ! [

00TSYy ewey 00-00-007SY T T
emzeN BULIOU/DSDZD JawnN  [3zs 2sojI| *dq

105320 Y1ST1

Sida36 fran 49
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning



REMET CNC-TEKNIK

SZXEXOT 1SN WI00S8-W/T6-Nd| 1T
9EXEAET 35ndm VI00SS-W/T6-Nd| 1
Zxp5 Aoknudzeuds uarsiald /e NIQl 7
5 1xgf Aoknudzauds uansiald TLPNIOl 2
8 EXlniEN bETZE-W/98-Nd| 8
W WALEN0S prejub 7 eqrug ZOEZE-W/L8-Nd| 8
7’8 eishzauds eypepipod S00Z8-W/LL-Nd| B
0Z*8W WAnENoDsazs Wapzelub 7 eqnus ZOEZE-W/L8-Nd| 9T
22T eysAzauds expepipod BO0ZE-W/LE-Nd|  #2
OFXZ TN WALIBNODSSZS WapzZelub  eqrug ZOETE-W/L8-Nd| +E
£079 04sAzoq 00T98-W/58-Nd| ¢
0129 oysizoy 00TO8-W/58-Nd| b
02Ty ojbozids 100-0T0TO0ZTY| 1
ajew ooy 91-0000T002Td] 1
aznp ojoy SI-0000T00ZTd] 1
otbazids pod ojoy FI-0000T0'02TH| 1T
b ¥22pRa ET-0000T0°0ZTH| T
£ RRMRa Z1-0000T0°0ZTd] 7
7 ¥RRMRa 11-0000T0°0Z14| 7
(ECEEE O1-0000T0°021d| 2
7ou pod eypepipod G60-0000T0°02Td 9

00T 79N 80-0000T0°02Td 9 8

ojfiezids pod Najem L0-0000T0°02Td] 1 £

Aujop agem 90-0000T0°02Td] 1 9

0214 Amopadeu jepm S0-0000T0°02Td] 1 5

AoRNooW JIUMOYSE)d +0-0000T0'0ZTH| T [

ewob epeg E0-0000TODETY| 1 £

¢ Buz0q eyoelg Z0-0000T0°0ZT4d] 1 Z

T BuZ0q eyoe|g T0-0000TO0ZTH| 1T 1

emzen eusou/0$97) JoWnN | 45 | dy

125322 v1sI1

Modell RS-120+PTO

Sida37 fran 49
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning




REMET CNC-TEKNIK

esely BULION _UMMU "IN JS0[] _UMMNU emzen .n_._ BSe BULION _umanu "IN J50|T’ _Um..MNu emzeN .n_._ BSE|y PWION _uwwu "IN 2501 _QMMU emzenN .n_._
5% 20'TH 000820°0ZTHY| T ewey| 1| B 200 1 emoxsioeu eukzaids|Te| B3 10°0] ST NI 6 1 exseid expepipod| 05
BY 00°48 000010°0ZTY| T wziueydsW| z | BY 10°0] zI+T4 NIQ 1 [e3s04d TXgW e2dumolews|ze| BY 20'0]  SZ1 NIQ [ 0¢ eiserd expepipod| 15

by 012 000TT0°00TY] T joAm| € | B4 000 vezT NIQ 4 9¢ X ¢ ejemez[ce| B4 00'0] pE6 NIQ 8 8 - 9W By3aNeN|zs

b v6's 00-T0°TZIM| T eaumoop| v | B 10°0]  £€6 NIQ S 8'8 - ZTIX9W BqnIS|pe| B 10°0[  E6 NIQ 01 8 - 0TI PRDeN] €5
B z2'91 00-000210°00TY| T 0M[ s | B1T100]  £€6 NIQ € 8'8 - 02X9W eanisge| 51 00'0] 586 NIQ € | 9w edbnnuoxowes eaneN|pS
By 2¢'01 10-007Z10°021Y] T expepiog| 9 | B 10°0] 216 NIQ 4 8'8 - 9TX8W PANIS[9¢| B T0°0[  §86 NIQ ¥ | OTW eoklnnuosowes ex3ad.ieN| s§

6% 68z 002Z10°0Z1d| T | emjsuazoaldzaq “tim ezoky| £ | B4 10°0[ 276 NIQ [ 8'8 - 0Z¥8IW BqIS| /¢ | BY Z0'0[ 586 NIQ G | 21 esklnnuosouwes exja.yen|9s

B3 18T 10-000bT0°02TY[ T 02Ty 197 euosO[ g | B 200 76 NIQ 01 8'8 - SZXBIW eanis| ge
6% pT'0€E SE-L1dC'S6T'SAN| T 7xS6cd amosed ojo)| 6 | B4 200|216 NIQ 4 8°8 - 0EXSZ TX8IW BANIS| g

6% 821 ST-L1dT'0£'SdM| T 2x0/8 amosed ojoy[0T| B4 £0°0] €£€6 NIQ 2 8'8 - 0EX0TW BANIS| o

6% 9/'1 1000-S0-0ZTHY| T A3 mosed euojso[ 11| BY 10'0]  €££6 NIG v 878 - SPX0TIW BqIG| Ty |

6% 291 2000-G0-02THY| T top mosed exuoiso|z1| B4 v0°0]  €£€6 NIG 4 8'8 - 0SX0TW BANIS| 7

[P £000-S0-0ZTHY| T pozid mosed ejuoisQ[€1| B p0'0[  ££6 NIQ S 8'8 - 0EXCTW BaNIS| ¢

5% 900 G000-S0-0ZTHY[ T 19P ntem euoisQ[+1| B4 60°0[ €09 NIQ T | OZXZIW EMOYWEZ BQRIS| 1,

6% 80°0 #000-50-0ZTHY| T eiob njem euojsQ[sT| B 6T°0[ €66 NIQ 1 8'8 - 0STXZTW BQRIS|

B3 €£0 0001-10-02ZTHY[ T Amimns zoeuden|oT| B4 00°0]  SzT NIQ 91 9 eyserd expepipod| or

B 510 €001-T0-02THY| T ualdziL[/1| B4 00°0] SeT NIQ 9z 8 eyjserd expepipod| /¢

6% £8°0 Z00T-T0-0ZTHY| T emoles exjoy[8T| B 00°0] SzT NI 41 0T exseid expepipod| i

5 10°0 $001-10-02THY| T edlmyo|q eypepipod|6T| B 10°0] 1206 NIQ ¥ | 01 eueziazsod expepipog

B +2'0 #0-0000°001S1| ¢ 2} Y2y | 02

6% 90°0 T njem expepipod| 12
B3 00'se T WXST Amouljeds US| zz

B /10 T 00219 Amoulpy sed| £z

6% 601 4 (+-00'E) S8X09Z 01| T

6% 80°0| 579 NI 7 SYZ-G009 0%5AZ0%| ST

5% 500 0T-000°50 0£9 Y| T DIMOILE.N BIUBMOJOW| 97

B3 +1°0 WOM Buoiso| 1 WOM Buos0| /7

6% z0'0 7 | 02X0TIN @moxnse|d 0pR40d| 82

6% 00°0 z 0TW ®idaisez| 6z

B3 200 T E)MOdUBIY

Sida38 fran 49
Tillverkare av maskiner och utrustning, bearbetning



REMET CNC-TEKNIK

Modell RS-120 OFF-ROAD montering av chassi, dragsting och koppling
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Modell RS-120 + plattformsvagn
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65 |Pokretto plastikowe M10 2

64 |Zaslepka M10 2

63 |Podktadka poszerzana 13 4 DIN 9021
61 |Podktadka poszerzana 10,5 8 DIN 9021
62 |Podktadka poszerzana 8,4 1 DIN 9021
60 |Podktadka spr. 12 6 DIN 127
59 |Podktadka ptaska 12 20 DIN 125
58 |Podktadka ptaska 10 16 DIN 125
57 |Podktadka spr. 8 4 DIN 127
56 |Podktadka ptaska 8 49 DIN 125
55 |Podktadka ptaska 6 6 DIN 125
54 |Podktadka A 4,3 2 DIN 125
53 |Nakretka samokontrujgca M12| 4 DIN 985
52 |Nakretka M12 - 8 10 DIN 934
51 |Nakretka samokontrujgca M10| 8 DIN 985
50 |Nakretka M10 - 8 6 DIN 934
49 |Nakretka kotpakowa M8 2 DIN 1587
48 |[Nakretka M8 - 8 8 DIN 934
47 [Nakretka samokontrujgca M6 | 3 DIN 985
46 |Nakretka M6 - 8 3 DIN 934
45 |Nakretka M4 - 8 2 DIN 934
44 |Sruba M12x200 - 8.8 2 DIN 933
43 |Sruba M12x35 - 8.8 4 DIN 933
42 |$ruba M12x30 - 8.8 2 DIN 933
41 |$ruba M10x120 - 8.8 2 DIN 933
40 |$ruba M10x70 - 8.8 2 DIN 933
39|Sruba M10x45 - 8.8 4 DIN 933
38 |$ruba M10x30 - 8.8 4 DIN 933
37|Sruba M8 x 20 - 10.9 2 150 7380-1
36 |Sruba M8x20 - 8.8 19 DIN 912
35 |Sruba M8x16 - 8.8 25 DIN 912
34 |Sruba M6x20 - 8.8 3 DIN 933
33 |Wkret M4x30-Z 2 DIN 7985
32 |Sprezyna naciskowa 1

31 |Krancowka 1

30 |Smarowniczka M8x1 prosta 1 DIN 71412
29 |Pierscien spr. Z35 2 DIN 471
28 |Wpust A 10 x 8 x 50 2 DIN 6885-1
27 |Pas klinowy B1750 2

26 |Akumulator 12V 1

25 |Silnik LIFAN 190FD 15KM 1

24 |Przyczepka obrotnica 1

23 |Skrzynka na akumulator géra | 1 |R100.06100-12

22 [Skrzynka na akumulator dét 1 |R100.06100-11

21|Sruba pod blache silnika 4 |R100.032000-001

20 |Blacha pod silniki Lifan 15KM | 1 |R100.032000-01

19 |Zaslepka 1 |RS100.04000-04

18 |Ostona okragla zamachu 1 |RS100.040000

17| Podktadka pod koto 2 |R100.010000-14

16 [Kolo zamachowe fi300x80 1 |KZ.300-03

15|Ostona tyt 1 |RS100.04000-01

14 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.C

13 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.B

12 |Oslona OFF ROAD 1 |RPS120-0000-00.4

11 |Koto pasowe stalowe B295x2 1 |KPS.295.2P17-35

10 |Koto pasowe stalowe B70x2 1 |KPS.70.2P17-25

9 |Ostona tyt OFF ROAD 1 |RPS120-0001-00.4

8 |Workownica na 1 worek v2 1 |W121.01-00

7 |wylot 1 [R100.011000

6 |Mocowanie krancowki 1 |RT 630 05.000-10

5 |Raczka wyt. bezpieczenstwa 1 [R120.012200

4 |Doktadka 2021 1 |R120.012100-01

3 |Wiot 1 |R100.012000-00

2 |Mechanizm 1 |RS120.010000

1 |Rama spawana 1 |R100.031000-00

Lp. Nazwa czesci Ilosé Nr. czesci Norma
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10. AVFALLSHANTERING OCH MILJOSKYD1

Kassera enheten, tillbehéren och forpackningen i enlighet med
miljoskyddskraven pa specialiserade avfallsstationer.

Enheten far inte kasseras tillsammans med hushallsavfall. Skydda miljon.
Enheten ska lamnas in till din lokala atervinningscentral. Kassering ar gratis. Mer
information finns att fa pa avfallsanlaggningen. Felaktig kassering kan bestraffas
enligt lokala bestammelser.

11. LOSNINGAR PA EXEMPELPROBLEM

Problem Moijlig orsak Losning

Fyll pa bransletanken
och kontrollera
bransleledningen fran
tanken till forgasaren

Inget bransle

Motorn gar inte

Kontrollera
stromkablarna och
tandstiftsens skick

Ingen tandning

Sakerhetsbrytaren ar Stall sakerhetsbrytaren i
blockerad lage ON.
. . Skarvalsen ar Koppla bort
Enheten drar inte in ..
! ! blockerad av ett strommen, ta bort
grenar .. .. . .
frammande foremal blockeringen om
mojligt

Kontrollera knivarnas
skick eller justera

R Skarknivarna ar inte skarknivarnas installning
Grenarna skars inte C . . .
korrekt installda eller enligt diagrammet i
korrekt .
ar skadade punkt 7

Kontrollera remmarnas
skick
, Drivremmarna ar slitna . Vid slitage, byt ut dem
eller inte korrekt spanda | och spann dem ordentligt
med hjalp av

justeringsskruvarna vid
basen av
motorns

Det hors "gnisslande'
ljud under drift
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12. DRIFT AV BRANNKAMMARMOTORN

1. General safety rules:
¢ Do not use the engine in enclosed spaces;

* The motor should not be kept less than one meter away from the materials/f
flammable;
¢ Do not smoke when pouring fuel into the tank;

¢ During refueling, the engine should be turned off:
* [tis necessary to refuel so as not to spill fuel on the sides.

2. Before starting the engine:
* Check the oil level;
=In the absence of make up to the highest level (the edge of the fuel injection).
Qil type: 10W30
¢ (Check the fuel level and refuel if not. Fuel type: E95

3. Starting the engine.
* Switch the fuel valve to"ON";
Move the throttle lever slightly;
Switch suction valve;

Set the engine switch to " ON."
Pull the starter handle vigorously

Turn off suction;

Adjust throttle lever to desired position;
-The engine must be heated for approx. 2 min.

4. Engine shutdown.
* Move the throttle lever until minimum speed is reached;
=Turn the engine switch to "OFF";
* Switch the fuel valve to 'OFF'.

5. Maintaining the engine in good condition.
* |tis recommended to check the oil level Daily,
-The-engine should” reach " at a slow speed, to the first change of oil.

* After the first 10 hours of engine operation, the oil must be changed. Next
replacement after every 100 hours of engine operation;

* After 50 hours of engine operation, rinse the air filter sponge, and after
another 50 replace the entire filter;

e After every 200 hours of engine operation, the candle must be replaced.

Sidaas fran 49
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WYMIANA OLEJU ORAZ FILTRA POWIETRZA

LICZBA GODZIN PRACY | WYKONANA CZYNNOSC |DATA, PODPIS 1 PIECZEC
SERWISANTA
TYP URZADZENIA . ... ..o, NR oo,
............................................................... NR oot
DATA SPRZEDAZY ..o, PODPIS I PIECZEC
SPRZEDAJACEGO:.............cceven
Sida46 fran 49
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WARUNKI GWARANCJI

Zasady i okreslenia podane nizej sa jedynymi, jakie obowigzujg przy rozpatrywaniu spraw podlegajgcych gwarancji.
Obowiazkiem nabywcy jest zapoznanie sie z warunkami gwarancji.
1. Gwarant naprawi lub wymieni bezptatnie kazdg czgsé lub czesci silnika, ktdre zostaly wadliwie wyprodukowane
badz wykonane z wadliwego materiatu.
Niezaleznie od sposobu usunigcia wady, gwarancja trwa dalej przediuzona o czas usuwania jej przez Gwaranta.
2. Naprawa gwarancyjna urzadzenia zostanie wykonana przez serwis w ciagu 14 dni od daty dostarczenia sprzetu.
Jezeli usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego nakfadu pracy lub zaméwienia nietypowych
czeéci zamiennych, termin ten ulegnie stosownemu przedtuzeniu, przy czym serwis dofozy nalezytej starannosci, aby
usungé wade w mozliwie najkrotszym terminie.
3. Urzadzenie oddane do naprawy gwarancyjnej powinno byé czyste i kompletne. Klient ktory dostarcza do naprawy
sprzet brudny zobowiazuje sie poniesé koszty czyszczenia maszyny w wysokosci 100zt brutto! W przypadku
stwierdzenia braku wszystkich podzespolow, serwis ma prawo odmdwic przyjecia urzgdzenia do naprawy.
4. Uprawnienia z tytulu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskéw oraz
poniesionych kosztow w zwigzku z wadami rzeczy.
5. Koszty transportu maszyny lub czesci dostarczanych do naprawy lub wymiany w ramach tej gwarancji muszg byc¢
poniesione przez nabywce.
6. Aby zrealizowa¢ gwarancjg, klient musi dostarczyé kompletng kartge gwarancyjng (sklada sig z 2 stron) z
adnotacjg serwisowg dotyczacg wymian oleju oraz dowoéd sprzedazy (paragon, fakiura) wraz z datg sprzedazy. W
przypadku braku ktéregos z powyzszych dokumentéw klient zobowiazuje sig ponies¢ koszty naprawy.
7. QOchronie gwarancyjnej nie podlegajg:

a) Uszkodzenia powstate w wyniku niewlasciwej (niezgodnej z instrukcjg obstugi) eksploatacji urzgdzenia;

b) Uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika powstale wskutek niewlasciwego
przechowywania, transportu, niewykonywania zabiegéw konserwacyjnych i czynnosci przegladéw
okresowych;

c) Uszkodzenia powstale wskutek czynnoéci konserwacyjno-naprawczych wykonanych samodzielnie przez
uzytkownika;

d) Uszkodzenia powstate z powodu braku nalezytej starannosci obstugi eksploatacyjnej;

g) Uszkodzenia powstale z winy lub niewiedzy uzytkownika;

f)  Uszkodzenia powstale w wyniku stosowania niezgodne] z instrukcjg obstugi mieszanki paliwowej oraz
olejéw;

g) Uszkodzenia rzeczy powstale w wyniku naturalnego zuiycia bedacego konsekwencjg uzytkowania rzeczy w
trakcie prawidtowej eksploatacji, w tym uszkodzenia powlok lakierniczych;

h) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych bgdz stosowania
materiatow eksploatacyjnych nie przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

B. Warunkiem waZnoéci gwarancji sg regularne kontrole oraz wymiany oleju typu 10W30 (silnik, wibrator — w
zaleznoéci od typu urzadzenia) i filtra powietrza (zgodnie z dolgczong instrukcja obstugi).

Wymiany oleju i filtra muszg by¢ dokonane tylko w serwisach i stacjach diagnostycznych posiadajgcych takie

uprawnienia, udokumentowane datg oraz podpisem i pieczecig serwisanta.

9. Niedopuszczalne jest zwigkszanie limitu obrotéw silnika (obroty powyzej 3300/min powodujg utratg gwarancji).
10. Klient jest zobowigzany do regularnego dokrgcania poluzowanych érub i czesci.

11. Gwarancja jest wazna od dnia sprzedazy przez 12 miesigcy i podlega warunkom okreslonym w tej Gwarancji.

12. Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi | warunkéw gwarancji powoduje utrate waznosci gwarancii.

13. W sprawie napraw gwarancyjnych prosze dzwonic pod wskazany ponizej numer:
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13. GARANTIKORT (Baserat pa inkopsbevis)

Stampel

Regler for garantiforfarandet:

1. Denna enhet har 24 manaders garanti. Vid anvandning i foretag, dvs. all
kommersiell anvandning utbver privat anvandning, galler en forkortad
garantiperiod (12 manader).

2. Skador orsakade av naturligt slitage, o6verbelastning eller felaktig hantering
omfattas inte av garantin. Delar som utsatts for naturligt slitage omfattas inte av
garantin.

3. For att kunna utnyttja garantirdttigheterna ar det nodvandigt att folja
anvisningarna for drift, inspektion, rengoéring, underhall, férvaring och
transport av enheten.

4. Skador orsakade av material- eller tillverkningsfel repareras kostnadsfritt
antingen genom leverans av en ny enhet eller genom reparation. Villkoret for att
utnyttja garantiservicen ar att den kompletta enheten tillsammans med
inkbpsdokumentet 6verlamnas till servicecentret vid féretagets huvudkontor.

5. Reparationer orsakade av:

- anvandning av flishuggen pa ett satt som strider mot bruksanvisningen och avsedd
anvandning,

- slumpmassiga eller andra handelser som garantigivaren inte ar ansvarig for

- anslutning av redskapet till traktorn med hjalp av en kraftuttagsaxel som inte ar
utrustad med 6verbelastningskoppling

6. Garantigivaren kan komma att ogiltigférklara garantin om:

modifieringar har gjorts,

anvandning av bransle av dalig kvalitet,

anvandning av kraftuttagsaxeln utan koppling (i modellen RS-120+PTO)

strukturella forandringar har gjorts,

skador orsakade av oforutsedda handelser,

brist pa noédvandig information och dokumentation eller andringar i

garantikortet,

- anvandning av flishuggen pa ett satt som strider mot bruksanvisningen och avsedd
anvandning.

7. Reparationer som inte tacks av garantin kan bestallas fran vart servicecenter mot

en avgift. Vart servicecenter kommer att ta fram en
reparationskostnadsberdkning. Endast enheter som har levererats i lamplig
forpackning och fo6r vilka transportkostnaderna har betalats accepteras for
reparation.

8. Vid begaran om garantireparation, vanligen kontakta tillverkaren. Mer
information om reklamationer finns dar.
9. Kassering av enheten sker kostnadsfritt.
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EU:s forsakran om overensstammelse

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 07/R/2022

z silnikiem spalinowym

nazwa: STANDARD

model: RS-80, RS-100, RS-120, RS-100 OFF-ROAD, RS-120 OFF-ROAD

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnos¢ producenta.

4. Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia gatezi | odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnosnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE

2014/30/UE

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich ednoszacych sig do kompatybilnoéci elektromagnetyczne, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

6. Odniesienia do odniesionych nerm zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentdw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

deklarowana jest zgodnosc:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009
PN-EN 953+4A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 6144-A1:2009

EN 614-2:20004+A1:2008
PN-EN 614-24+A1:2010
PN-EN 13525+A2:2009
EN 13525:20054A2:2009
PN-EN 13525+A1:2007
ENE0204-1:2006+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 601000-6-2:2005

PN EN 601000-6-2:2005
EN 60529:1991+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60529:2003

EN 150 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2010
PN-EN IS0 12100:2012
PN-EN IS0 14120:2016-03
EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowainiona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

Bezpieczenstwo maszyn = Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czeéci diata cztowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czeéci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony = Ogdine wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczeristwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oston stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminclogia | zasady ogélne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne - Rebarki do drewna — Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczenstwo maszyn — Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy ogdlne -- Odpornosc w érodowiskach przemystowych
Kompatybilnosé elektromagnetyczna (EMC) -- Czes¢ 6-2: Normy ogélne -- Odpornoéé w érodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez ebudowy (Ked IP)

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogodlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oslon stalych i ruchemych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

pozniejszych dziatan.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce | data wystawienia)
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REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
towisko 3204, 36-053
Kamier, POLSKA

>

tel, +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com

REMET CNC

TECHNOLOGY
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