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1. ALLGEMEINES SCHEMA

Modelle R-80 - R-150

Inlet funnel

PTO shield-
Support frame

Cutting mechanism- Switch

emergency

Bagger
single

PTO shaftguard |

Ball hitch-
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2. ZWECK UND ALLGEMEINE BESCHREIBUNG DES GERATS

Das Gerat ist zum Zerkleinern von holzigen und faserigen Gartenabfallen wie

Baumschnitt, Asten und Zweigen bestimmt.

ACHTUNG

Dieses Symbol wird in dieser Anleitung verwendet, wenn
eine Gefahr fur den Benutzer oder Umstehende besteht.
Dieses Symbol wird auch verwendet, wenn eine Gefahr
flr die Umwelt oder fur Eigentum besteht.

ACHTUNG: Es ist verboten, Steine, Glas, Metall, Knochen, Kunststoff, Textilien
und andere Materialien in den Einzug des Hackslermechanismus einzufiihren. Jede
andere als die in dieser Bedienungsanleitung zugelassene Verwendung kann das
Gerat beschadigen und eine ernsthafte Gefahr fir den Bediener darstellen. Der
Bediener oder Benutzer tragt die volle Verantwortung ftr Verletzungen und Scha-
den, die Dritten und deren Eigentum zugefiigt werden. Der Hersteller haftet nicht
fur Schaden und Unfélle, die durch unsachgemaBe Verwendung und Bedienung
des Gerats verursacht werden, einschlieBlich aller Anderungen und Modifikationen,
die von Benutzern und Bedienern vorgenommen werden und die ebenfalls zum

sofortigen Verlust der Garantie flhren.

Der Hacksler ist mit einem zylindrischen Schneidsystem (gehartete Messer aus
verschleiBfestem Stahl) ausgestattet. Das Gehause des Mechanismus besteht aus
zertifiziertem Blech mit einer Dicke von 20 mm, die Rollen aus warmebehandeltem
Stahl, auf denen induktionsgehartete Zahnrader montiert sind. Der Mechanismus
zieht das zum Schneiden zugefihrte Material automatisch ein. Der Hacksler ver-
figt tber Metallabdeckungen flir den Einlass und Auslass sowie Zahnrader, die
einen sicheren Betrieb gewdhrleisten. Die solide Konstruktion, auf der der Mecha-

nismus montiert ist, gewahrleistet die Langlebigkeit und Stabilitat des Gerats.

EINE UNSACHGEMASSE BEDIENUNG DER MA-

Il SCHINE KANN ZU VERLETZUNGEN ODER TOD
| | FUHREN. VOR DER VERWENDUNG DER MA-

SCHINE MUSSEN DIE ANWEISUNGEN UNBE-
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3. GERATESPEZIFIKATION

Technische Parameter der Hicksler:

Typ R60 RS8O R100 R120 R150
Innenbreite 180 220
[mm]
Wellenabstand 60 30 100 120 150
[mm]
Durchmesser der Zahnrader 150 180 200 280
[mm]
Gehdusedicke
20
[mm]
Empfohlene Zapfwellen-
Drehzahl Bis zu 540
[U/min]
von 900 von von von
. Empfohlene von 900 bis 1300 1300 1700 bis
Uberlastkupplung** [Nm] bis 1300 1300 bis bis 2700
1700 1700
Mindestleistung
[PS] 10 15 25 45
Empfohlene Leistung
[PS] 20 25 35 80
Max. Schnittdurchmesser von
frischem Weichholz* 60 80 100 120 140
[mm]
Max. Schnittdurchmesser von
frischem Hartholz* 50 70 a0 110 130
[mm]
Max. Schnittdurchmesser von
trockenem Hartholz* 40 60 80 100 120
[mm]
6
4 4 4 6 .
. . Messer: | Messer: | Messer: | Messer: M
Holzschnitthohe 9-15 6 9-15 6 9-186 8-158 12-188
[cm] . . _ Mes-
Messer: | Messer: Mes- | Messer: ser:10-
5-10 5-12 ser7-14 5-10 1'5
Waage 120 kg 130 kg | 145kg | 170 kg | 290 kg

*Der maximale Durchmesser der zerkleinerten Aste hdngt von der Holzart und den
Bedingungen beim Schneiden des Materials ab. Bei Hartholz (z. B. Eiche/Buche)
ist der maximale Schnittdurchmesser kleiner als bei Weichholz (z. B. Kiefer,
Fichte). Bei trockenem oder astigem Holz verringert sich der maximale Schnitt-

durchmesser ebenfalls.

**Der Parameter flr die Kupplungsauswahl sollte an das maximale Zapfwellen-
Drehmoment des Traktors angepasst werden.
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4. SICHERHEITSHINWEISE

Allgemeine Hinweise

1.

10.
11.
12.
13.

Die Verwendung des Hackslers ist verboten fiir:

¢ Unbefugte Personen, ungeschulte Personen, Personen, die mit der Bedie-
nungsanleitung nicht vertraut sind, oder Personen, die unter dem Einfluss
von Alkohol, Betdubungsmitteln und psychotropen Substanzen sowie
Drogen stehen, die die Reaktionsfahigkeit beeintrachtigen,

e Kinder (unter dem in den ortlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter
fir den Bediener),

e Schwangere Frauen,

e Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten,

e Nur ein Bediener, kein Traktorfahrer, der den Zapfwellenantrieb steuert.

Vor der ersten Inbetriebnahme des Gerats sollte der Bediener die vom Gera-
tehersteller herausgegebene Bedienungsanleitung lesen und sich mit der Be-
dienung aller Steuergerate vertraut machen.

Dariber hinaus mussen Mitarbeiter, die den Hacksler bedienen, Gber entspre-
chende Qualifikationen verfligen und eine entsprechende Gesundheits- und Si-
cherheitsschulung absolvieren, um die Grundsatze flir einen sicheren und kor-
rekten Betrieb zu erlernen.

Flr den Betrieb eines Holzhackslers sind zwei geschulte Personen erforderlich:
der Bediener des Holzhackslers und der Bediener des Traktors, der im Falle
einer Stérung oder einer Gefahr flir Leben oder Gesundheit des Bedieners des
Holzhackslers die Zapfwelle des Traktors trennt/abschaltet.

Der Bediener muss flr ausreichend Platz und einen befestigten und rutschfes-
ten Untergrund flur die Arbeit mit der Maschine sorgen. Arbeiten Sie nur bei
Tageslicht oder sehr guter kinstlicher Beleuchtung.

Der Bediener, der mit dem Hacksler arbeitet, sollte den Arbeitsbereich standig
Uberwachen und niemals zulassen, dass sich Personen oder Tiere im Arbeits-
bereich der Maschine aufhalten.

Der Bediener des Hackslers ist flr die Sicherheit von Umstehenden oder Tieren
verantwortlich, die sich in der Nadhe der Maschine aufhalten kénnten.

Nur vom Arbeitgeber geschulte Erwachsene dirfen Arbeiten mit einem Holz-
hacksler ausfihren.

Ein Mitarbeiter, der mit einem Holzhacksler arbeitet, muss ausgeruht, gesund
und in guter kérperlicher Verfassung sein.

Arbeiten Sie nicht bei Regen oder schlechtem Wetter.

Uberlasten Sie das Geréat nicht.

Arbeiten Sie umsichtig und legen Sie regelmaBig Pausen ein.

Stellen Sie sicher, dass die Messer Ihres Hackslers immer scharf sind.
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Eine unsachgemaBe Verwendung des Gerats kann zu schweren Verletzun-

gen fiihren.

Personliche Schutzausriistung und Piktogramme

Bei der Arbeit mit einem Holzhacksler sollten Sie Folgendes verwenc

e Schutzbrille

Gehorschutz

Schutzhandschuhe
Sicherheitsschuhe
eng anliegende Schutzkleidung ohne lose Bander oder Armel.

A\

Kennzeichnung

Beschreibung

Kennzeichnung

Beschreibung

Handschutz
verwenden

{

'\

Warnung! Verletzungsge-
fahr durch rotierende
Schneidwalzen. Halten Sie
Hande und FiBe von Off-
nungen fern, wahrend die
Maschine in Betrieb ist.
Warnung: Finger/Hande
kdnnen abgetrennt wer-
den!

FuBschutz verwenden

Es ist verboten, in den
Einfllltrichter zu greifen.
Halten Sie einen Sicher-
heitsabstand zur Einfull-

o6ffnung und zum Ausgab-
ebereich ein.

Tragen Sie eine
Schutzbrille

Verwenden Sie einen
Gehorschutz

Achtung: Gefahr des Er-
fassens/Einziehens/Verwi-
ckelns!

Rotierende Teile!

Lesen Sie bitte die Be-
dienungsanleitung.

Achtung Gefahr!

Schmierpflicht flir das
Getriebe

Vorsicht! Rotierende Teile,
Einklemmgefahr.
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n Maximale Drehzahl

und Drehrichtung des
max. 540 RPM Zapfwellenendes.
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Piktogramme - Anordnung

H o)
b €<=

UWAGA! WYLACZNIK AWARYINY
ATTENTION! LIMIT SWITCH
ACHTUNG! NOTSCHALTER

REMETC C

ECHNOL

STANDARD

AUWAGA! A UPOZORNENI!

o TAWSIE PRIESTRIEGAL PRIEFISOW | ZASAD BP
'VIDY DODRIUJTE PREDPISY A PRAVIDLA TYKAJICI SE BEZPECNOSTI A OCHRANY ZDRAVI
o smsuj ODZIEZ OCHRONNA | SRGDKI OGHRONY INDYWIDUALNE)
POUZIVEITE CCHRANNY ODEV A OSOBNI OCHRANNE PROSTREDKY

@ URIADIENIE M| '€ WYPOSAZONE W OSLONY | WYLACINIKI BEZPIECZENSTWA, REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
L MIFI BYTVYBAVENO oAUl Cedl i s w1: Eioko 3208

MOCOWANIE ELEMENTON RACION NAPEDOWES) 5 o
© ZRONTROLUTE UPEVNENT REZACICH PRVKD (&m VNPHUTE POHONNE. Jenumcs] S6-88% Kemied
» NIEDOPUSICIALNE JEST ULYWANIE MASIYN Y NIEZGODNE I PRIEINACIENREM POLSKA, www.remetenc.com
E ZAKAZANO ZARIZENI POUZIVAT V ROZPORU § JEHO URC
Fn.woww AJ KONSERWACJE PRZEKEADNI ZEBATE) :
© [RCVAGLITE [OMsy FREVODENHY ¥ Waghti170kg I
o MEWLASCIWE UZYTKOWANIE MOZE srowooow;\c USTKODZENIE MASTYNY =
E DIJC DO POW, Rok produkcji: 2019
® REAPRAVE POUHT MOTE STRG) POSKOD A ZFUSOAT VAINA ZRANEN

Moc minimalna WOM 18,5 kW
Moc zalecana WOM 26 kW
—
'*

: WOM
. 540 obr/min

Typ: R-120 Seria 19R120 STANDARD n
Rebak walcowy do ciagnika. *

OBOWIAZEK
SMAROWANIA

GREASE

¥4

max. 540 RPM
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Sicherheitsschalter

REMET CNC-TECHNOLOGIE

Der Hacksler ist mit einem Sicherheitsschalter ausgestattet, der an der Ein-
laufabdeckung angebracht ist. Uberpriifen Sie vor jedem Arbeitsbeginn die ord-
nungsgemaBe Funktion des Sicherheitsschalters. Wenn der Traktormotor oder das
Zapfwellenrelais bei gedriicktem Sicherheitsschalter startet, beginnen Sie nicht mit
der Arbeit, bis der Fehler von einem qualifizierten Mitarbeiter behoben wurde.

Der Sicherheitsschalter sollte an das Not-
Aus-Modul des Traktors angeschlossen wer-
den. Die Art und Weise der Arbeitsunterbre-
chung hangt von den integrierten Sicher-
heitssystemen des Traktors ab. Der am Ein-
lass des Hackslers installierte Sicherheits-
schalter ist eine Erweiterung der Not-Aus-
Schalter/Sicherheitssysteme des Traktors.

Der Sicherheitsschalter arbeitet im einge-
schalteten Zustand im Dauer-Kurzschluss-
modus. Nachdem der Fehler behoben oder
die Gefahr beseitigt wurde, muss der Schal-
ter physisch durch ,Herausziehen” des
blauen Verriegelungsknopfes entriegelt wer-

Anschluss des Sicherheitsschalters

Beispielschema fir den Anschluss eines Sicherheitsschalters an das Abschaltsys-
tem der Zapfwelle eines Traktors.

ACHTUNG! Die Art und Weise des Anschlusses des Sicherheitsschalters hangt vom

Traktormodell

ab.

Weitere

Informationen erhalten Sie vom

Traktorhersteller/autorisierten Kundendienst.
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Wytacznik

watka WOM

W ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo
(Socket)

Wtyczka
(Connector)

Wylacznik
bezpieczenstwa
(Safety switch)

e
|
|
|

J

1
|
|
i

Q]

O

A B ——— T

Rebak

Modut bezpieczenstwa |
w ciagniku /I/

(Tractor emergency safety L
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylacznika bezpieczenstwa (wigcznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylgczniku bezpieczenistwa w rebaku. Rezystancja rezystora 2 musi by¢ rdwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w clagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposob podpiecia wytacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciggnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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Informationen zu Restrisiken

Informationen fir den Benutzer Uber die nach Anwendung der SicherheitsmaBnah-
men verbleibenden Risiken:

Da die sichere Verwendung von Maschinen von einer Kombination aus Kon-
struktions- und Baumassnahmen des Herstellers und Schutzmassnahmen des Be-
nutzers abhangt, sind detaillierte Informationen tGber Restrisiken und Praventions-
grundsatze wie eine angemessene Arbeitsorganisation, die Verwendung von per-
sdnlicher Schutzausristung (z. B. Gehorschutz usw.), die Durchfiihrung regelmas-
siger Inspektionen, einschliesslich der Uberpriifung von Maschinenkomponenten
und Baugruppen, sowie die Schulung der Mitarbeiter in sicherer Bedienung erfor-
derlich.

Die auf diese Weise ergriffenen MaBnahmen sollen die Wahrscheinlichkeit
eines Unfalls beim Betrieb einer bestimmten Maschine verringern und sind auch in
der Betriebsanleitung enthalten:

Die Firma REMET CNC TECHNOLOGY CompanyM&P Piekut sp. k. mit Sitz in to-
wisko hat alle Anstrengungen unternommen, um das Unfallrisiko zu beseitigen.
Es besteht jedoch ein gewisses Restrisiko, das zu einem Unfall fihren kann und
in erster Linie mit den unten beschriebenen Tatigkeiten zusammenhangt:
e Verwendung der Maschine flir andere als die vorgesehenen Zwecke,
e Aufhalten zwischen Traktor und Maschine bei laufendem Motor und wahrend
des Ankuppelns der Maschine an den Traktor,
e Aufenthalt auf der Maschine bei laufendem Traktormotor,
e Bedienung des Gerats mit entfernten oder defekten Abdeckungen,
e Nicht einhalten eines Sicherheitsabstands zu Gefahrenbereichen oder Aufhal-
ten in diesen Bereichen wahrend des Betriebs der Maschine,
e Bedienung der Maschine durch unbefugte Personen oder Personen unter dem
Einfluss von Alkohol oder anderen Rauschmitteln,
e Reinigung, Wartung und technische Inspektion bei angeschlossenem und lau-
fendem Traktor.

Das Restrisiko kann durch Befolgen der folgenden Empfehlungen auf ein Minimum
reduziert werden:
e Vorsichtiger und bedachter Betrieb der Maschine, keine Eile,
¢ VernlUnftige Beachtung der Hinweise und Empfehlungen in der Betriebsanlei-
tung,
e Durchflihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten gemaB den Grundsatzen
des sicheren Betriebs,
e Durchflihrung von Wartungs- und Reparaturarbeiten durch geschultes Perso-
nal,
e Tragen von eng anliegender Schutzkleidung,
e Sicherung der Maschine gegen den Zugang unbefugter Personen, insbeson-
dere Kinder,
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e Einhaltung eines Sicherheitsabstands zu verbotenen und gefahrlichen Berei-
chen,

Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs auf der Maschine aufzuhalten.

Vor Beginn der Arbeit zu erledigende Aufgaben

A

1.

Kombination mit einem Traktor

Uberpriifen Sie den Hacksler vor jedem Gebrauch. Vergewissern Sie sich, dass
das Sicherheitssystem (falls vorhanden, z. B. im Traktor) und das Antriebssys-
tem ordnungsgemanB funktionieren. Nehmen Sie die Arbeit nicht auf, wenn der
Hacksler oder das Antriebsgerat nicht ordnungsgemaB funktioniert oder be-
schadigt ist.

Uberpriifen Sie den Schmierzustand des Getriebes. Wenn keine oder nur un-
zureichende Schmierung vorhanden ist, muss das Getriebe geschmiert wer-
den.

Vor Arbeitsbeginn muss sichergestellt werden, dass alle Abdeckungen ord-
nungsgemaB befestigt sind (Uberpriifung der Festigkeit der Schrauben).

Die Maschine sollte mit besonderer Sorgfalt auf einer ebenen, harten und
rutschfesten Oberflache aufgestellt werden.

Vergewissern Sie sich vor Beginn der Zerkleinerungsarbeiten, dass sich keine
Personen oder Tiere in der Nahe der Maschine aufhalten.

Uberpriifen Sie vor dem Starten des Traktormotors den Hécksleraufsatz.

Es sollten ein Helm oder eine andere Kopfbedeckung, die die Haare bedeckt,
eine Schutzbrille, ein Gehérschutz und Schutzkleidung getragen werden. Die
Person, die die Maschine bedient, sollte keine Schals, Krawatten, lockere Klei-
dung (enge Kleidung wird empfohlen) und Handschuhe tragen, die flr andere

Arbeiten vorgesehen sind (z. B. Leder-SchweiBerhandschuhe).

1.

Beschadigte oder unleserliche Aufkleber missen ersetzt werden.

Die empfohlene Mindestfrontlast des Traktors muss eingehalten werden, um
die Stabilitat zu gewahrleisten.

Seien Sie beim An- und Abkuppeln des Hackslers an den Traktor besonders
vorsichtig.

Vor jedem Arbeitsbeginn ist die ordnungsgemaBe Funktion aller Sicherheits-
schalter zu Uberprtfen.

Es ist strengstens verboten, sich zwischen dem Hacksler und dem Traktor oder
in dessen unmittelbarer Nahe aufzuhalten, wenn der Hebel des Hydrauliksys-
tems betatigt wird.

Es ist verboten, sich wahrend des Betriebs zwischen dem Traktor und dem
Hacksler aufzuhalten.
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6. Verwenden Sie nur eine Zapfwelle mit Abdeckung. Das Arbeiten mit einer Welle
ohne Abdeckung oder mit beschadigter Abdeckung ist strengstens verboten.

7. Die Wellenabdeckung muss gegen Verdrehen gesichert werden, z. B. mit einer
Kette.

8. Das Arbeiten ohne Schutzvorrichtungen fir die Zapfwelle (Zapfwelle) und die
Zapfwelle (Traktorzapfwelle) ist verboten.

Auswahl der Zapfwelle

Um die Kompatibilitat mit einer Vielzahl von 3-Punkt-Anbausystemen zu ge-
wahrleisten, kann die Zapfwelle zu lang oder zu kurz sein. Es ist besonders wichtig,
dass die Kraftibertragung tber die Teleskopwelle frei erfolgt, ohne jedoch so weit
zu reichen, dass der Arbeitsbereich eingeschrankt wird. Eine zu lange Welle kann
die Lager beschadigen, wahrend eine zu kurze Welle den Zapfwellenzapfen be-
schadigen kann.

SKROCONY UKLAD NAPEDOWY

P

WYMIARY MASZYNY

|

F—B ———1
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO
EEI ]El (B-A) + 1 CAL = C{WYMIAR ODCIECIA)

A. Bestimmung der Lange:

1. Umstehende Personen und Tiere mussen aus dem Bereich des Gerats
entfernt werden.

2. Koppeln Sie den Hacksler ohne Zapfwelle an den Traktor an.

Heben Sie den Hacksler an, bis die Zapfwellen auf gleicher Héhe sind.

4. Messen Sie den Abstand zwischen den Passnuten der Zapfwelle am Trak-
tor und der Zapfwelle am Hacksler.

5. Messen Sie die gleichen Abmessungen am komprimierten Antriebssystem
(Zapfwelle).

6. Wenn die Zapfwelle das in Punkt 4 gemessene MaB Uberschreitet, muss
die Welle geklrzt werden.

(OF)

B. Kiirzen der teleskopischen Zapfwelle:
1. Schneiden Sie die Maschinenabmessung (A) auf die Schnittantriebsab-
messung (B) oder (BA) zu. Diese Abmessung bestimmt, um wie viel der
Antrieb zu lang ist.
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2. Flgen Sie zu diesem MaB einen zusatzlichen Zentimeter (25 mm) hinzu,
damit das Layout nicht die Arbeitsabmessung berlihrt, und legen Sie das
SchnittmaB (C) fest.

3. Schneiden Sie das MaB (C) an beiden Enden mit einer Metallsage ab. Die
Kunststoffhlilsen missen ebenfalls abgeschnitten werden.

4. Stumpfen Sie alle entstandenen scharfen Kanten ab.

Montieren Sie die Welle.

6. Es sollte Uberprift werden, ob die Verbindung der Zapfwelle frei ist.

A

ul

Regeln fiir sicheres Arbeiten

1.

10.

Vergewissern Sie sich vor Arbeitsbeginn, dass die Einfill- und Auslaufschachte
leer sind.

Berihren Sie wahrend der Arbeit und unmittelbar nach dem Ausschalten
nicht den Zuftuhrkanal und stecken Sie Ihre Hande nicht in den Einfulltrichter
(das Gerat lauft auch nach dem Ausschalten noch kurz weiter).

Bei der Arbeit mit einem Traktor ohne Not-Aus-Schalter sind zwei Personen fur
die Bedienung des Gerats erforderlich: der Fahrer des Traktors, der den Hacks-
ler zieht, und der Bediener des Hackslers.

Die Bediener mussen fiir ausreichend Platz und einen befestigten, rutschfesten
Untergrund fur die Arbeit mit dem Gerat sorgen. Arbeiten Sie nur bei Tageslicht
oder sehr guter kinstlicher Beleuchtung.

Die Bediener mussen flr ein gutes Gleichgewicht und Stabilitat sorgen. Beugen
Sie sich beim Einflllen von Material nicht nach vorne und stehen Sie nicht tber
der Maschine.

Halten Sie wahrend der Arbeit Kopf, Haare und Kdérper von der Einfulléffnung
fern und tragen Sie eine Schutzbrille, einen Gehdrschutz und Schutzkleidung.
Bediener, die mit einem Holzhdacksler arbeiten, sollten den Arbeitsbereich stan-
dig Uberwachen und die Arbeit sofort einstellen, wenn sich Personen oder Tiere
im Arbeitsbereich der Maschinen aufhalten.

Bevor Sie das zu schneidende Material in den Einfllltrichter einflihren, verge-
wissern Sie sich, dass das Material keine Fremdko&rper enthalt, die harter als
Holz sind, wie z. B. Steine, Drahte, Seile, Nagel, Nieten, Ketten usw., die die
Messer, den Schneidemechanismus oder die gesamte Maschine beschadigen
kdnnten, was zu einem gefahrlichen Unfall fihren kénnte, der das Leben und
die Gesundheit des Bedieners und anderer Umstehender gefahrdet.

Wenn der Schneidemechanismus des Hackslers blockiert ist, muss der Motor
des Traktors, der den Hacksler antreibt, sofort abgestellt werden.

Wenn sich die Kleidung des Bedieners in Asten verfédngt und in Richtung Ein-
fUlltrichter des Hackslers gezogen wird, muss der Traktorfahrer den Traktor
sofort anhalten.
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11. Um ein versehentliches Starten des Traktormotors, der den Hacksler antreibt,
zu verhindern, muss der Schlissel aus dem Zlindschloss abgezogen oder die
Batterie durch Abklemmen der Klemme getrennt werden.

12. Wahrend jeder Unterbrechung des Betriebs des Hackslers muss der Antriebs-
traktor ausgeschaltet werden.

13. Solange das Schneidsystem noch in Betrieb ist, auch wenn der Antrieb bereits
seit einiger Zeit ausgeschaltet ist, ist das Transportieren, Tragen oder Anheben

verboten.

14. Um Verstopfungen zu vermeiden, wechseln Sie zwischen losem und dinnem
Material und gréBeren Asten.

15. Schalten Sie das Gerat aus, wenn das gesamte Material die Hackselwalze
durchlaufen hat. Andernfalls kann es zu Verstopfungen kommen.

16. Halten Sie wahrend der Arbeit einen Sicherheitsabstand zur Maschine ein, da
beim Einziehen lange Aste herausgeschleudert werden kénnen.

Festlegen von Maschinenbereichen:

Maschinenbereich

Bezeichnung

Beschreibung

Maschinenbereich 1

UND

Gefahrenbereich, Gefahr durch Aufprall des gesammel-
ten Materials; kein Zutritt fir Bediener, Umstehende
oder Tiere,

Maschinenbereich 2 | B Arbeitsbereich des Bedieners beim Einfiillen von Material
in den Einflulltrichter der Maschine; keine Umstehenden
oder Tiere erlaubt,

Maschinenbereich 3 | C Arbeitsbereich des Bedieners beim Ankuppeln des Ge-
rats an die Antriebsmaschine (Traktor)

Maschinenbereich 4 | D Gefahrenzone flr das Auswerfen von verarbeitetem Ma-
terial,

Gefahrenbereich | Anmerkungen

UND

Gefahrenbereich, Gefahr durch herabfallendes Material; kein Zutritt fir
Bediener, Umstehende oder Tiere,

Unbefugte Personen und Tiere haben keinen Zutritt.

Ein Bereich, in dem sich keine Personen oder Tiere aufhalten dirfen.

B
C
D

Gefahr durch umherfliegendes Material; kein Zutritt fir Umstehende oder

Tiere.
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Sicherheitszonen

STREFY
BEZPIECZENSTWA

NN SAFETY ZONES

\/\/\/\/\/\/\/\/\/ /\

\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\/\

A - Gefahrenzone, Gefahr, vom gesammelten Material getroffen zu werden; kein
Zutritt fur Bediener, Umstehende oder Tiere,

B - Arbeitsbereich des Bedieners beim Beladen des Einfllltrichters der Maschine;
keine Umstehenden oder Tiere erlaubt.

C - Arbeitsbereich des Bedieners beim Ankuppeln des Gerats an die Antriebsma-
schine (Traktor)

D - Gefahrenzone durch Auswurf von verarbeitetem Material, Arbeitsbereich des
Bedieners beim Auswechseln des Beutels mit verarbeitetem Material, Gefahr durch
herabfallendes verarbeitetes Material; kein Zutritt flir Umstehende oder Tiere.
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Maschinen-Einlaufphase:
Obwohl es keine Betriebsbeschrankungen fir die erste Inbetriebnahme des Holz-
hackslers gibt, wird empfohlen, die folgenden Uberpriifungen durchzufiihren:

1. Nach 1 Stunde Betrieb:
o Uberpriifen Sie die Festigkeit aller Schrauben.
o Uberpriifen Sie den Zustand der Lager.
o Uberpriifen Sie den Zustand der Schneidmesser. Passen Sie sie ge-
gebenenfalls an oder ersetzen Sie sie.
e Schmieren Sie das Getriebe.
2. Nach jeweils weiteren 10 Betriebsstunden:
e Wiederholen Sie die oben aufgeflihrten Schritte.

Mafdnahmen nach der Arbeit.

1.

W

Warten Sie nach dem Ausschalten des Antriebs einen Moment, da die rotieren-
den Teile des Mechanismus nach dem Ausschalten des Antriebs noch einige
Zeit weiterlaufen.

Vergewissern Sie sich, dass die Maschine vollstandig zum Stillstand gekommen
ist, und fihren Sie dann alle Reinigungs- und Wartungsarbeiten an der Ma-
schine durch.

Parken Sie die Maschine und sichern Sie sie an ihrem Abstellplatz.

Die Uberprifung des technischen Zustands, Einstellungen und die Durchfih-
rung von Ad-hoc-Reparaturen und Wartungsarbeiten sowie die Reinigung von
Arbeitsteilen und Einheiten dlrfen nur bei ausgeschaltetem Antrieb des Hacks-
lers durchgeflhrt werden.

Uberpriifen Sie regelm&Big, ob alle Schrauben und Muttern fest sitzen.
Ersetzen Sie beschadigte Teile.

Tragen Sie beim Austausch eines beschadigten Hackslermessers immer
Schutzhandschuhe, wenn Sie das Messer festziehen oder abschrauben.

Verhaltensregeln in Notfdllen, die eine Gefahr fiir Leben oder Gesund-
heit der Mitarbeiter darstellen

1.

Nach Feststellung von Mangeln, Beschadigungen oder Fehlfunktionen der Ma-
schine oder ihrer Komponenten muss der Hacksler sofort ausgeschaltet und
gesichert und der Vorgesetzte benachrichtigt werden. Eine Wiederaufnahme
der Arbeit ohne Beseitigung des Schadens oder der Ursache der Stérung ist
nicht zulassig.

Wenn es notwendig ist, den Hacksler wahrend der Arbeit unbeaufsichtigt zu
lassen, schalten Sie den Traktor aus und sichern Sie die Maschine.

Bei Zweifeln hinsichtlich der Einhaltung der Arbeitssicherheitsbedingungen hat
der Mitarbeiter das Recht, die Arbeit einzustellen und seinen Vorgesetzten um
eine Erklarung der Situation und eine Entscheidung zu bitten.
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Bei einem Arbeitsunfall schalten Sie den Traktor, der die Maschine antreibt,
aus, melden Sie den Unfall Ihrem Vorgesetzten und rufen Sie gegebenenfalls
einen Krankenwagen. Lassen Sie den Arbeitsplatz in dem Zustand, in dem sich
der Unfall ereignet hat.

Wenn Sie Zweifel hinsichtlich der Ausfihrung der Arbeit haben, unterbrechen
Sie die Arbeit und bitten Sie Ihren Vorgesetzten um Rat.

Im Falle eines Brandes im Traktor, der den Hacksler antreibt, befolgen Sie die
Anweisungen zur Brandbekampfung.

Ein Holzhacksler, der defekt oder beschadigt ist oder repariert wird, sollte au-
Ber Betrieb genommen, deutlich mit Hinweisschildern gekennzeichnet und so
gesichert werden, dass er nicht gestartet werden kann.

5. VERBOTENE HANDLUNGEN

Es ist verboten, nach dem Konsum von Alkohol oder Betdubungsmitteln, psy-

chotropen Substanzen (Drogen) und Medikamenten, die die Reaktionsfahigkeit

beeintrachtigen, mit einem Holzhacksler zu arbeiten.

Es ist verboten, den Hacksler zu benutzen:

¢ Unbefugte Personen, die nicht geschult sind und mit der Bedienungsanlei-
tung nicht vertraut sind,

e Kinder (unter dem in den o&rtlichen Vorschriften festgelegten Mindestalter
flr Bediener),

e Schwangere Frauen,

e Personen mit eingeschrankten geistigen Fahigkeiten.

Es ist verboten, mit der Arbeit mit einem Hacksler zu beginnen, ohne den

technischen Zustand des Gerats zu Uberprifen.

Den Bedienern ist es untersagt, sich vom Hacksler zu entfernen, ohne zu-

vor den Traktormotor abgestellt und den Schlissel aus dem Zlindschloss ge-

zogen oder die Stromversorgung unterbrochen zu haben.

Es ist verboten, Einstellungen oder Reparaturen am Hacksler vorzunehmen,

wahrend dieser an den Traktor angekoppelt ist.

Es ist verboten, die Maschine mit entfernten oder beschadigten Sicherheits-

vorrichtungen wie Abdeckungen und Schutzvorrichtungen, Ein- und Auslauf-

schachten und fehlenden Warnaufklebern zu verwenden.

Es ist verboten, das Gerat flr andere als die zulassigen Verwendungszwecke

Zu verwenden.

Es ist verboten, das Gerat zu verwenden, wahrend sich der Traktor in Bewe-

gung befindet.

Es ist verboten, Anderungen oder Modifikationen an der Vorrichtung vorzu-

nehmen, da diese zum sofortigen Verlust der Garantie fihren. Darlber hinaus

haftet der Hersteller nicht fir Sachschaden und Unfélle (Kérperverletzung, Tod

des Bedieners), die durch Anderungen oder Modifikationen an der Vorrichtung

entstehen.
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Hinweise und Erste Hilfe

1. Melden Sie jeden Arbeitsunfall Ihrem Vorgesetzten und lassen Sie den Arbeits-
platz in dem Zustand, in dem sich der Unfall ereignet hat.

2. Seien Sie immer vorbereitet. Halten Sie Folgendes bereit:

e Ein vollstandig ausgestatteter Erste-Hilfe-Kasten, der flr den Bediener und
alle Personen in der Nahe leicht zuganglich ist. Der Erste-Hilfe-Kasten sollte
eine ausreichende Menge an Verbandsmaterial fiir Schnittwunden und Wun-
den enthalten.

e Saubere Handtlicher und Tucher, um Blutungen zu stillen.

e Ein Mobiltelefon oder ein anderes Gerat, mit dem Sie schnell Hilfe rufen
kdénnen.

3. Arbeiten Sie nicht alleine! Es sollte jemand in der Nahe sein, der sich mit den
Grundsatzen der Ersten Hilfe auskennt. Der Helfer muss sich in sicherer Ent-
fernung vom Arbeitsbereich aufhalten, sollte aber den Bediener stets im Auge
behalten. Verwenden Sie das Gerat nur an Orten, an denen Sie schnell einen
Krankenwagen rufen kénnen! Wenn es passiert Bei Verletzungen sollte Erste
Hilfe geleistet und gegebenenfalls weitere medizinische Hilfe in Anspruch ge-
nommen werden.

6. TRANSPORT UND LAGERUNG DES GERATS

Das Gerat sollte nach dem Ankuppeln an einen Traktor oder auf einer flr
diesen Typ geeigneten Plattform transportiert werden. Das Gerat sollte auBerhalb
der Reichweite von Kindern an einem trockenen Ort bei einer Temperatur von 0
°C bis + 40 °C gelagert werden.

7. WARTUNG UND REINIGUNG A

Sicherheitshinweise zur Wartung.

Vor Beginn der Wartung oder Reparatur muss das Gerat von der Stromquelle
getrennt und auf eine stabile, ebene und rutschfeste Oberflache gestellt werden.
Das Gerat muss vor und nach jedem Gebrauch gereinigt und die Dichtheit der
Befestigungsschrauben der Abdeckung Uberprift werden.

Allgemeine Wartungs- und Reinigungsarbeiten
Das Gerat sollte stets sauber gehalten werden. Verwenden Sie zur Reinigung

des Gerats nur eine Burste oder ein Tuch. Verwenden Sie niemals Losungs- oder
Reinigungsmittel.

Uberpriifen Sie alle Abdeckungen und Schutzelemente auf Beschadigungen
und korrekten Sitz. Ersetzen Sie sie gegebenenfalls. Achten Sie besonders auf lose
und verschlissene Teile. Uberpriifen Sie, ob alle Schrauben und Muttern fest ange-
zogen sind.

Uberpriifen Sie vor jedem Gebrauch die Schmierung des Getriebes. Das emp-
fohlene Schmierfett fir das Getriebe ist £LT-43.

Seite20 von 40
Hersteller von Maschinen und Geraten, Bearbeitung



REMET CNC-TECHNOLOGIE

8. AUSTAUSCH UND EINSTELLUNG DER SCHNEIDMESSER-
ACHSE

Bevor Sie mit der Einstellung der Messerachse oder dem Austausch der Mes-
ser beginnen, trennen Sie das Gerat von der Stromversorgung und stellen Sie es
auf eine stabile, ebene und rutschfeste Oberfladche. Tragen Sie beim Scharfen der
Messer eine Schutzbrille und Schutzhandschuhe (Maschinenscharfen) und erset-
zen Sie beschadigte Messer durch Originalmesser, die vom Hersteller empfohlen
werden. Wenn die Schneidmesser nicht in der Achse liegen, d. h. sich gegenseitig
passieren, anstatt zusammenzulaufen, gehen Sie je nach Geratetyp gemalB den
folgenden Abbildungen vor.

Einstellung der Schneidmesserachsen in den Hickslern R-60, R-80, R-

100 c

Diagramm der korrekten Position
der Schneidwelle relativ zum Zahn-
rad. Sicherungsstifte
intakt/unbeschadigt

Diagramm der falschen Position der
Schneidwelle relativ zum Zahnrad. Si-
cherungsstifte beschadigt/abgeschert.

Das Zahnrad muss von der Schneid-
welle entfernt werden. Entfernen Sie
die Reste der Stifte. Bringen Sie dann
das Zahnrad wieder in seine urspring-
liche Position und Uberprifen Sie die
Ausrichtung der Messer. Bei einer Fehl-
ausrichtung bohren Sie neue Ldcher flr
die Sicherungsstifte, um die Position
der Schneidmesser auszurichten.

Die Einstellung der Messerachse ist in
Schritt 6 beschrieben.
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Einstellung der Achse der Schneidmesser R-120, R-150
Wenn die Messerachsen zueinander falsch ausgerichtet sind, gehen Sie wie folgt
Vor.

Schritt 1. Losen Sie die M8/M10-Inbusschrauben um 3-5 mm von der Oberseite
der Spreizspannhdlse:

Schritt 2. Schlagen Sie mit groBer Kraft auf die entfernten Schrauben, bis der
untere Teil der Spreizspannhllse entriegelt ist. Schlagen Sie dabei durch ein Stick
dickes Blech, um einen gleichmaBigen Druck auszuliben und eine Beschadigung
der Schrauben zu vermeiden.
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Schritt 3. Nach dem Entriegeln des unteren Teils der Spreizklemmbhtlse sollten 3
Schrauben vollstandig herausgedreht werden, wahrend die lbrigen Schrauben so
weit wie mdoglich, aber nicht vollstandig herausgedreht werden sollten (um ein
vollstandiges Lésen der Hllsenelemente zu vermeiden):
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Schritt 4: Schrauben Sie drei der zuvor entfernten Schrauben in die drei Gewin-
debohrungen, die zum Entriegeln des oberen Teils der Spreizklemmhilse verwen-
det werden.

S e

INTERAEE AR AR EELLL)
WTIEERRTEET HR R
|

P

Schritt 5. Ziehen Sie die gegenuberliegenden Schrauben langsam und gleichma-
Big an, bis der obere Teil der Spreizklemmhiilse vollstandig entriegelt ist:
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Schritt 6. Um die Schneidwalzen in die richtige Position zu bringen, arretieren Sie
die Schneidwalzen relativ zur Messerachse wie unten gezeigt:

Schritt 7. Bei arretierten Wellen die gegenliberliegenden Befestigungsschrauben
langsam und gleichmaBig anziehen, bis die AuBen- und Innenringflachen bindig
sind:
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Schritt 8. Die Messer sollten gemaB der folgenden Abbildung auf einen Abstand
von 0,2 mm eingestellt werden:
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9. ERSATZTEILE UND MONTAGE

Ersatzteile konnen direkt beim Hersteller bestellt werden. Geben Sie bei der
Bestellung bitte den Geratetyp und die Teilenummer an.

Ersatzteile und Montage - Modell R-60

LISTA CZESCI
Lp. |IloScC szt. Numer czesci/norma Nazwa
2 1 R60-00-00 Mechanizm
3 1 R60-00-00 Wilot
4 1 R60-00-00 Doktadka
5 1 R60-00-00 Wylot
6 1 R60-00-00 Workownica
7 1 R60-01-00 Ostona kot zebatych
8 1 R60-02-00 Ostona WOM-u
9 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x25
10 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x16
12 2 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2
14 2 PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 6,1
15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M8
16 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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LISTA CZESCI

Lp. |IloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R60.010000-001.A Korpus obrobiony

2 1 R60.010000-05 Watek napedowy

3 1 R60.010000-04 Watek gorny

4 4  |R60.010000-06 N6z R60,R80

5 4 R60.010000-07 Docisk noza

6 2 R60.010000-08 Dekielek 1

7 2 R60.010000-09 Dekielek 2

8 1 R60.010000-10 Koto zebate z wpustem

9 1 R60.010000-11 Koto zebate

10 1 R60.010000-12 Podktadka pod koto

11 1  |PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

12 12 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
13 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem sze$ciokatnym M12x40
14 1 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

15 12 |DIN 471 Pierscien sprezynujacy 40x1,75

16 1 PN-91/M-85001A Wpust 10x8x25

17 2 PN-85/M-86100 tozysko 6208

18 2 PN-85/M-86100 tozysko 6207
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Ersatzteile und Montage - Modell R-80

td

¥ P
\
(19) (6)

LISTA CZESCI

Lp. |TloS¢ szt. Numer czesci/norma Nazwa

2 1 R80-00-00 Mechanizm

3 1 R80-00-00 Wiot

4 1 R80-00-00 Doktadka

5 1 R80-00-00 Wylot

6 1 R80-00-00 Workownica

7 1 R80-01-00 Oslona WOM-u

8 1 R80-02-00 Oslona watka WOM

9 20 |PN-87/M-82302 Sruba gniazdem szeéciokatnym M8 x 20
10 24 |PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 8,2

11 2 |PN-85/M-82105 Sruba z them szeéciokatnym M6x16
12 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,1

13 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6
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Ersatzteile und Montage - Modell R-100

LISTA CZESCI

Lp. |Ilos¢ szt.| Numer czesci/norma Nazwa

1 1 R100-00-00 Rama

2 1 R100-00-00 Mechanizm

3 1 R100-00-00 Wiot

4 1 R100-00-00 Dokladka

5 1 R100-00-00 Wylot

6 1 R100-01-00 Ostona kot

7 1 R100-02-00 Oslona WOM-u

8 1 R100-03-00 Oslona watka

9 1 R100-00-00 Workownica R100

10 16  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M8x20
11 4  |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeSciokgtnym M8x16
12 2 |PN-87/M-82302 Sruba z gniazdem szeéciokatnym M6x16
13 24  |PN-77/M-82008 Podkfadka sprezysta 8,2

14 2 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 6,4

15 2 PN-86/M-82144 Nakretka M6

16 4 PN-85/M-82105 Sruba z tbem szesciokatnym M12x30

17 4 PN-77/M-82008 Podktadka sprezysta 12,2

18 4 PN-86/M-82144 Nakretka M12
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Ersatzteile und Montage - Modell R-120
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Ersatzteile und Montage - Modell R-150
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REMET CNC-TECHNOLOGIE

ENTSORGUNG UND UMWELTSCHUTZ

A

Entsorgen Sie das Gerat, das Zubehdr und die Verpackung gemaB den Umwelt-
schutzbestimmungen bei einer dafir vorgesehenen Sammelstelle.

Das Gerat darf nicht mit dem Hausmill entsorgt werden. Schitzen Sie die Um-
welt. Das Gerat sollte einer 6rtlichen Sammelstelle (ibergeben werden. Die Entsor-
gung ist kostenlos. Weitere Informationen erhalten Sie bei Ihrer Sammelstelle.
Eine unsachgemaBe Entsorgung kann gemaB den &rtlichen Vorschriften geahndet

werden.
11. LOSUNGEN FUR BEISPIELPROBLEME
Problem Mdgliche Ursache Lésung

Das Gerat saugt
keine Aste an

Die Schneidwalze ist block-
iert

Trennen Sie den Antrieb, entfernen
Sie das blockierende Element, wenn
maoglich

Die Schneidwalzen drehen
sich ,rickwarts"

Antriebswelle dreht sich gegen den
Uhrzeigersinn (links) Rechtslauf erfor-
derlich

Aste werden nicht
richtig geschnitten

Die Schneidmesser sind
nicht richtig eingestellt,
der Abstand zwischen den
Messern ist gréBer als 0,2
mm

Uberpriifen Sie unter Beachtung der
Sicherheitsvorschriften die Position der
Messer und passen Sie gegebenenfalls

die Spalteinstellung an.
(siehe Schritt 8)

Die Schneidwalzen sind
falsch ausgerichtet, die
Schneidmesser sind nicht
aufeinander abgestimmt,
eines ist vor dem anderen

Die Schneidwalzen mussen in der
Achse eingestellt werden, siehe Punkt
10

Wahrend des Be-
triebs sind metalli-
sche oder andere
stérende Gerau-
sche zu hoéren

Zu viel Schmutz im Inne-
ren des Mechanismus oder
maogliche Beschadigung
des Walzlagers

Nach dem Trennen der Antriebsquelle
das Innere des Mechanismus reinigen.

Wenn das Lager beschadigt ist, lassen
Sie es von qualifiziertem Personal aus-
tauschen.
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12. GARANTIEKARTE (basierend auf dem Kaufbeleg)

Geratesymbol:....................................
SerieNNUMMEK:............oooiiieeeee e
Herstellungsdatum: 202....
Verkaufsdatum:................................
Unterschrift des Verkaufers:...........................e.

Stempel

Garantiebestimmungen:

1.

Fur dieses Gerat gilt eine Garantie von 24 Monaten. Bei gewerblicher Nutzung, kommerzi-
eller Nutzung und jeder anderen Nutzung als der privaten Nutzung gilt eine kirzere Garan-
tiezeit (12 Monate).

. Schaden, die durch natirlichen VerschleiB, Uberlastung oder unsachgemé&Be Handhabung

verursacht wurden, sind von der Garantie ausgeschlossen. Teile, die einem naturlichen
VerschleiB unterliegen, sind von der Garantie ausgeschlossen.

. Voraussetzung flr die Inanspruchnahme der Gewahrleistungsrechte ist die Befolgung der

Anweisungen bezlglich Betrieb, Ankopplung an den Traktor, Inspektion, Reinigung, War-
tung, Lagerung und Transport des Gerats.

. Schaden, die durch Material- oder Herstellungsfehler verursacht wurden, werden kostenlos

durch Lieferung eines neuen Gerats oder durch Reparatur behoben. Voraussetzung fir die
Inanspruchnahme des Garantieservices ist die Rlicksendung des kompletten Gerats zusam-
men mit dem Kaufbeleg an das Servicecenter am Firmensitz.

. Reparaturen aufgrund von:

Verwendung des Hackslers entgegen der Betriebsanleitung und dem Verwendungszweck,
zufalligen oder anderen Ereignissen, fur die der Garantiegeber nicht verantwortlich ist
beim Anschluss des Gerats an den Traktor mit einer Zapfwelle, die nicht mit einer Uber-
lastkupplung ausgestattet ist

. Der Garant kann die Garantie verweigern, wenn festgestellt wird, dass:

Anderungen vorgenommen wurden,

Konstruktionsanderungen vorgenommen wurden,

bei unregelmaBiger oder fehlender Schmierung des Getriebes,

wenn die Uberlastkupplung an der Zapfwelle nicht verwendet wird

bei Schaden, die durch zufallige Ereignisse verursacht wurden,

Fehlen erforderlicher Informationen und Aufzeichnungen oder deren Anderung in der Ga-
rantiekarte,

Verwendung des Hackslers entgegen der Bedienungsanleitung und dem Verwendungs-
zweck.

. Reparaturen, die nicht unter die Garantie fallen, kdnnen gegen eine Geblhr bei unserem

Servicecenter angefordert werden. Es werden nur Gerate zur Reparatur angenommen, die
in einer geeigneten Verpackung geliefert wurden und deren Transportkosten bezahlt wur-
den.

. Im Falle eines Garantieanspruchs wenden Sie sich bitte an die Serviceabteilung. Dort
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erhalten Sie weitere Informationen zum Anspruch.
9. Die Entsorgung des Gerdats erfolgt kostenlos.
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EU-Konformititserkliarung

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACIJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzadzenia:

numer deklaracji: 01/R/2022

rodzaj: Rebak walcowy (na naped WOM)

nazwa: STANDARD

model: R-60, R-80, R-100, R-120, R-150

2. Producent:

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
Lowisko 320A, 36-053 Kamien, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczng odpowiedzialnos¢ producenta.

4, Przedmiot deklaracji to maszyna do cigcia gatezi i odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnodnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego.

2006/42/WE
2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnos¢:

EN 349:1993+A1:2008

PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009

PN-EN 953+A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009

PN-EN 614+A1:2009

EN 614-2:2000+A1:2008

PN-EN 614-2+A1:2010

PN-EN 13525+A2:2009

EN 13525:2005+A2:2009

PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 60529:1991+A1:2009+AC:2010
PN-EN 60529:2003

EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2010

PN-EN ISO 12100:2012

PN-EN ISO 14120:2016-03

EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEJSKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw panstw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetycznej, zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn
Bezpieczenistwo maszyn
Bezpieczeristwo maszyn
Bezpieczenstwo maszyn

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

- Ostony - Ogédlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
- Oslony - Ogodlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 1: Terminologia i zasady ogdlne
Bezpieczeristwo maszyn — Ergonomiczne zasady projektowania — Czes¢ 1: Terminologia i zasady ogdine
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakcje migdzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lene - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czes¢ 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczefistwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesc 1: Wymagania ogélne

Stopnie ochreny zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczeristwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenistwo maszyn - Ogdlne zasady projektowania — Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczeristwo maszyn — Ogélne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn - Oslony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamieri, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o

przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wylacznie do maszyny w stanie, w jakim

zostala wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci skladowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

poZniejszych dziatari.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce i data wystawienia)

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
kowisko 320A, 36-053
Kamien, POLSKA

Ko:%;n;gf fé}“f’sz £ i

tel. +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com
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