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REMET CNC-TEKNOLOGI

1. GENERELT SKEMA

Model RS-80, model RS-100

Inlet cover  — FSafety switch

(announcer) \

Switch —_—

emergency \
|

Inlet additive
Cover

napedu|

—Wheel guard

Mechanism housin
g \ ‘ toothed

cutting \

Outlet cover
(Chute)

Holder for
transport
manual

Bagger —/

Shaft guard

\

Internal combustion engine 13KM

Support frame
FPneumatic wheels

for Transport

manual
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Model RS-120

Ostona wlotu

Wy’facznik—‘
(wrzutnik)

bezpieczenstwa

Wytacznik
awaryjny

Doktadka
wlotu

Ostona WOM-u

Obudowa mechanizmu
tnacego

Ostona wylotu
(Lej zsypowy)

Ostona napedu

Workownica Silnik spalinowy

Rama nosna
Koto do transportu
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Model RS-120 OFF-ROAD
Ostona wylotu
(Lej zsypowy)

Wytacznik
bezpieczenstwa

Obudowa mechanizmu
tngcego

Ostona kot
zebatych
Silnik
spalinowy
Workownica

Zaczep Ostona Podpora ruchoma
kota z kotem skretnym
zamachowego

) Ostona wlotu
Wytacznik (wrzutnik)

awaryjny

s Koto pneumatyczne
Rama nosna P by
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Mechanizm tnacy

Lej wylotowy
Wytacznik bezpieczenstwa
Ostona kota zamachowego

Silnik spalinowy
Workownica

Przyczepka platformowa

Podpora ruchoma
Z kotem skretnym

Lej wlotowy
(wrzutnik)

Wytacznik
bezpieczenstwa

Ostona przektadni pasowej

Rama nosna
Dokladka wlotu
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REMET CNC-TEKNOLOGI

2. TILTANKT ANVENDELSE OG GENEREL BESKRIVELSE
AF ENHEDEN

Enheden er designet til at findele traeagtigt og fibrgst haveaffald, sasom

treeafklipp, grene og kviste.

OPMZARKSOM

Dette symbol bruges i denne vejledning, hvis der er fare for
brugeren eller omgivelserne.

Dette symbol bruges ogsa til at angive miljg- eller ejendomsrisici.

OPMZAZARKSOMHED: Det er forbudt at laegge sten, glas, metal, knogler, plast, tekstiler
og andre materialer i flismaskinen. Enhver anden anvendelse end den, der er
godkendt i denne manual, kan beskadige enheden og udggre en alvorlig risiko for
operatgren. Operatgren eller brugeren beerer alt ansvar for skader og tab pa
tredjemand og deres ejendom. Producenten er ikke ansvarlig for skader eller uheld
forarsaget af forkert brug og betjening af enheden, herunder zendringer og
modifikationer foretaget af brugere og operatgrer, hvilket ogsa medfgrer

ojeblikkelig bortfald af garantien.

Flisemaskinen er udstyret med et cylindrisk skaeresystem (hazerdede slidstaerke
stalknive). Mekanismens kabinet er lavet af certificeret plademetal med en tykkelse
pa 20 mm, forbedrede ruller er lavet af varmebehandlet stal, hvorpa induktivt
hzaerdede gear er monteret. Mekanismen traekker automatisk det materiale ind, der
tilfores til skaering. Flishuggeren har metaldeeksler pa indlgbsfgderen med
sikkerheds- og udlgbsafbrydere samt tandhjul, der sikrer sikker drift. Den solide
konstruktion, som mekanismen er monteret pa, sikrer enhedens holdbarhed og

stabilitet. Flishuggeren er udstyret med et drivsystem med en forbraandingsmotor.

FORKERT BETJENING AF MASKINEN KAN
FORARSAGE VARIG SKADE (INVALIDITET)
ELLER D@D. F@OR DU BRUGER MASKINEN,
SKAL DU LAESE BRUGSANVISNINGEN.
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3. ENHEDENS SPECIFIKATIONER

REMET CNC-TEKNOLOGI

Tekniske parametre for flishuggerne:

RS-120 RS-120 RS-120 +
Model RS-80 RS-100 + PTO OFF-ROAD | platform
trailer
Indvendig bredde [mm] 180
Akselafstand [mm] 80 100 120
Tandhjulsdiameter 150 180 20
[mm]
Husets tykkelse [mm] 20
Forbraendingsstempel 4-takts, OHV, luftkglet
Forbraandingsmoto 7 15
rens effekt [HK]
Minimum/anbefalet
PTO-drevkraft [KM] T T 25/35 T
Maks. skaerediameter
for frisk nadletrae 75 90 100/(:;20 100
maks. skaerediameter
for frisk hardttrae 65 80 9?3/15[ 10 90
[mm]* (PTO)
maks. skaerediameter 80/100
for tgrt hardt trae [mm]* 55 70 (PTO) 80
4 knive: 4 knive: 6 knive: 6 knive:
Spanskaerelaengde [cm] 9-15 9-18 8-15 8-15
P & 6 knive: 6 knive: 8 knive: 8 knive:
5-12 7-14 5-10 5-10
Vaegt [kg] 170 225 270 360 420

*Den maksimale diameter pa flisede grene afhaenger af traesorten og forholdene for

det materiale, der skeeres.

For hardt trae (f.eks. eg/bgg) vil den maksimale

skeerediameter veere mindre end for blgdt tree (f.eks. fyr, gran). For vadt eller

knudret tree vil den maksimale skaerediameter ogsa veere reduceret.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

4. SIKKERHEDSTIPS

Generelle overvejelser

1.

10.

11.

12.

13.
14.

Det er forbudt at bruge flishuggeren for:

o Uautoriserede personer, der ikke er uddannet og ikke er bekendt me
brugsanvisningen en eller

under indflydelse af alkohol eller narkotika og psykotrope stoffer (stoffer) og

stoffer, der nedsaetter reaktionsevnen,
¢ Bgrn (under den mindste alder for betjening, som er fastsat i lokale regler)
e Gravide kvinder,
¢ Personer med begraensede mentale evner.
Inden enheden startes for fgrste gang, skal operatgren laese
betjeningsvejledningen fra enhedens producent og sikre sig, at han er fortrolig
med betjeningen af alle kontrolanordninger.
Den medarbejder, der betjener flishuggeren, skal have de ngdvendige
kvalifikationer og gennemga en passende uddannelse for at leere reglerne for
sikker og korrekt betjening.
For at kunne arbejde med flishuggeren er det ngdvendigt at laese
brugsanvisningen.
Operatgrer skal sgrge for tilstraekkelig plads og en asfalteret, skridsikker
overflade til at arbejde med udstyret. Arbejd kun i dagslys eller meget god
kunstig belysning.
Nar der arbejdes med flishuggeren RE120+PTO ved hjzelp af PTO-
drevet fra drivmaskinen, er det ngdvendigt at Igsne remstrammeren
og fjerne kileremmen fra mekanismens remskive.
Operatgrer, der arbejder med flishuggeren, skal hele tiden holde gje med
arbejdsomradet og ma aldrig tillade tilskuere eller dyr i maskinens
arbejdsomrade. Arbejd kun i dagslys eller meget godt kunstigt lys.
Operatgren, der arbejder med flishuggeren, skal altid holde ¢@je med
arbejdsomradet og ma aldrig tillade tilskuere eller dyr i maskinens
arbejdsomrade.

9. Operatgren af flishuggeren er ansvarlig for sikkerheden for tilskuere eller dyr,

der matte befinde sig i neerheden af maskinen.
Arbejde med flishuggeren ma kun udfgres af voksne, der er uddannet af
arbejdsgiveren.
En medarbejder, der udfgrer arbejde med en flishugger, skal vaere udhvilet,
sund og i god fysisk form.
Arbejd ikke i regn eller darligt vejr.
Overbelast ikke maskinen. Arbejd fornuftigt og hold regelmazessige pauser.
Serg for, at flishuggerens knive altid er skarpe.

Forkert brug af maskinen kan forarsage alvorlige personskader.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Personligt beskyttelsesudstyr og piktogrammer

Nar du arbejder med en flishugger, skal du bruge:
¢ beskyttelsesbriller
e hgrevaern
¢ beskyttelseshandsker
¢ beskyttelsesfodtgj
¢ taetsiddende beskyttelsestgj uden Igse stropper eller aarmer.

maerke Beskrivelse maerke Beskrivelse
Brug h Ingen uautoriseret adgang!
handbeskytt @ & gang:
else s

Raek ikke ind i pafyldningsbeholderen.

Brug . o
fodbeskyttel Hold sikker afstand tlo| indgangs- og
udkastomradet
se
Bru OBS! Fare for personskade fra roterende
g skeerevalser. Hold haender og fedder vaek
beskyttels oy - . s
. fra abninger, mens maskinen er i drift.
esbriller
Brug
hgrevasrn Forsigtig, fingre/haender kan blive skaret af!

brugervejled Roterende elementer!

Se ie ( ) Fare for fastklemning/indvikling/indvikling!
ningen U

OBOWIAZEK Forpligtels
SMAROWANIA RIS (D)

1
TECA | smare Fare!
tandhjulet
ggjj] |Ii<II;e| Forsigtig! Varm overflade!
) (udstgdningslyddeemper og dens
ig:‘as)ndstof omgivelser)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Piktogrammer pia RS-80, RS-100-maskinen

OBOWIAZEK A DANGER A WARNING
SMAROWANIA ~

GREASE e

®
»/®

—

®

REMET CNC

TECHNOLOGY

REMET CNC TECHNOLOGY 5p. Z 0.0.
ul. towisko 3204
36-053 Kamief POLSKA
www.remetenc.com

Waga: 230 kgl Seria: 19100132 STANDARD

Rok produkcji: 2019 Moc: 8.2-9.6 kW

Typ: RS-100 Silnik 4-suw, OHV

Rebak walcowy o napedzie spalinowym.

UWAGA!

TAWSIE PRIESTRIEGA) PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODZIEE OCHRONNA, | RODKI OCHRONY
INDYWIDUALNE]

@ URZADIENIE MUS| BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEIPIECIENSTWA

® SPRAWDLAJ MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH
(FRIY WYLACIONEI JEDNOSTCE NAFEDOWEJ)

@ NIEDOPUSICZALNE JEST UIYTKOWANIE MASIYNY
NIEZGODNIE I JEGO PREEINACIENIEM

® PRIEPROWADIAJ KONSERWACJE PRIEKLADNI TEBATES
® NIEWLASCIWE UIYTKOWANIE

MOTE BYC PRIYCIYNA USIKODIENIA MASIYNY
ORAT DOPROWADIIE DO POWAINYCH OBRATEN CIALA

STANDARD
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Piktogrammer pia RS-120+PTO-maskinen

Rs.leo i A DANGER A WARNING
: EU

ANDARD
REMET CNC

ECHNOLDGY

=

ey s =

—— e —— — —I
I REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
I ul. towisko 3208
I 36-053 Kamien POLSKA
I www . remetcnc.com
I Waga: 270 kgl Seria: 1912013 STANDARD
I I Moc: 8.2-9.6 kW
[~

— e — Rok produkcji: 2019 | siinik 4-suw, OHV

A i ST 2 A o
I Naped: WOM

TyprRS:-120 max. 540 obr/min_* %

OBOWIAZEK R e
SMAROWANIA e —

GREASE

UWAGA!

@ ZAWSZE PRIESTRZEGAJ PRZEPISOW | ZASAD BHP

@ STOSUJ ODZIEZ OCHRONNA | $RODKI OCHRONY
INDYWIDUALNES

@ URZADIENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECTENSTWA

® SPRAWDIZA) MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH

(PRZY WYLACZONEJ JEDNOSTCE NAPEDOWE)

® NIEDOPUSICZALNE JEST ULYTKOWANIE MASIYNY n max-
NIEZGODNIE I JEGO PRIEZNACIENIEM

@ PRIEPROWADZAJ KONSERWAC.JE PRIEKEADNI ZEBATE)

® NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE 540 rpm

MOZE BYC PRIYCIYNA USIKODIENIA MASTYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAINYCH OBRAZEN CIALA

STANDARD
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Piktogrammer pia RS-120 OFF-ROAD-maskinen

OBOWIAZEK A DANGER A WARNING

— 00E
£ |=9®

STANDARD
REMET CIN(

TECHNOLOGY

S —
Producent:
REMET CNC TECHNOLOGY Sp. Z 0.0.
ul. towisko 320A
36-053 Kamier POLSKA

www.remetcnc.com
Waga: 260 kg |Seria: 19100150R STANDARD)|

ROK produkcji: 2019 | Moc: 9.1-11 kW
Typ: RS-100
OFF-ROAD

Silnik 4-suw, OHV

Rebak walcowy o napedzie spalinowym.

| UWAGA!

@ TAWSZE PRIESTRZEGA PRIEPISOW | ZASAD BHP

® STOSUJ ODIIER OCHRONNA | $RODKI OCHRONY
INDYWIDUALNEJ

@ URZADIENIE MUSI BYC WYPOSAZONE W OSLONY
BEZPIECZENSTWA

® SPRAWDIA) MOCOWANIE ELEMENTOW TNACYCH
(PRIY WYLACZONE! JEDNOSTCE NAPEDOWES)

® NIEDOPUSICZALNE JEST ULYTKOWANIE MASZYNY
NIEZGODNIE Z JEGO PRIEZNACZENIEM

@ PRIEPROWADZAJ KONSERWACJE PRZEKLADNI ZEBATES
® NIEWLASCIWE UZYTKOWANIE

MOTE BYC PRIYCIYNA USIKODZENIA MASIYNY
ORAZ DOPROWADZIC DO POWAINYCH OBRALEN CIALA

STANDARD
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Sikkerhedsafbryder

Fliskveernen er udstyret med en
sikkerhedsafbryder, der omgiver tragten,
og et ekstra svampehoved, der er
monteret pa skaktens daeksel (RS-120 +
PTO-version).

| tilfelde af RS-120 + PTO-
maskinen og arbejde med PTO skal
sikkerhedsafbryderen
komprimeres/tilsluttes til
ngdstopmodulet i traktoren. Hvordan
arbejdet afbrydes, afhaenger af
traktorens integrerede
sikkerhedssystemer.

Sikkerhedsafbryderen, der er
installeret ved flishuggerens indgang, er
en forleengelse af

traktorens ngdstop-/sikkerhedssystemer.

Sikkerhedsafbryderen har under aktivering karakter af permanent
kortslutning. Efter fjernelse af fejlen eller eliminering af faren skal afbryderen fysisk
lases op ved at "traekke" for at kunne fortseette arbejdet. Fgr hvert arbejdsstart skal
du kontrollere, at sikkerhedsafbryderen fungerer korrekt. Motoren kan ikke startes,
nar sikkerhedsafbryderen er aktiveret. Hvis motoren starter, mens
sikkerhedsafbryderen er aktiveret, ma du ikke pabegynde arbejdet, fgr fejlen er
blevet afhjulpet af en kvalificeret medarbejder.

Tilslutning af sikkerhedsatbryderen

RS-120+PTO kun ved arbejde med traktorens PTO

Et eksempel pa tilslutning af sikkerhedsafbryderen til PTO-akselens
frakoblingssystem i traktoren.

OBS! Metoden til tilslutning af sikkerhedsafbryderen afhaenger af traktormodellen.
Kontakt traktorfabrikanten/autoriseret serviceagent for yderligere oplysninger.
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Wytacznik

watka WOM

w ciggniku

(tractor PTO shaft relay)

Gniazdo r—————
(Socket) |
s S
Wtyczka | !
(Connector) | E 1o o
Whytacznik I E —
bezpieczenstwa i I

(Safety switch) |

i S AN

o el

|

L || o

| | | |

[ | | |

Co

RN

_— | -
Rebak |
(Branch logger) I
|

Modut bezpieczenstwa |
w ciggniku /

(Tractor emergency safety
switch module)

Traktor
(Tractor)

1 - Rezystor wylgcznika bezpieczenstwa (wiacznika napedu watka WOM) w ciagniku.
(Safety switch resistor (PTO shaft drive switch) in tractor.)

2 - Rezystor w wylaczniku bezpieczenstwa w rebaku. Rezystancia rezystora 2 musi by réwna rezystancji rezystora 1.
Rezystor 2 nie jest dolgczany do rebaka.
(Resistor in branch loggers safety swich. Resistor 2 resistance must be the same as resistor 1 resistance.
Resistor 2 is not included in branch loggers safety switch)

3 - Rezystor fotodiody wylacznika bezpieczenstwa w ciagniku.
(Photodiode resistor in tractor safety switch)

Sposadb podpiecia wylacznika bezpieczenstwa zalezy od modelu ciagnika.
(The method of interruption of work depends on the integral
protection systems of the tractor.)
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REMET CNC-TEKNOLOGI

Oplysninger om restrisiko
Oplysninger til brugeren om de risici, der er tilbage efter anvendelse af

sikkerhedsforanstaltninger:

Da sikkerheden ved brug af maskiner afhaenger af en kombination af
konstruktions- og designforanstaltninger, der anvendes af producenten, og
beskyttelsesforanstaltninger, der anvendes af brugeren, findes der detaljerede
oplysninger om restrisici og forebyggelsesprincipper, sasom passende
tilrettelaeggelse af arbejdet, brug af personligt beskyttelsesudstyr (f.eks.
hgreveern osv.), udfgrelse af periodiske eftersyn, herunder kontrol af maskindele
og underenheder, samt uddannelse af medarbejderne i sikker betjening.

De foranstaltninger, der traeffes pa denne made, har til formal at reducere
sandsynligheden for en ulykke ved betjening af en given maskine, og de er ogsa
inkluderet i brugsanvisningen:

Virksomheden REMET CNC TECHNOLOGY M&P Piekut sp. k. med hjemsted i
towisko har gjort alt for at eliminere risikoen for ulykker. Der er dog en restrisiko,
der kan fgre til en ulykke, og som primazaert er relateret til de aktiviteter, der er
beskrevet nedenfor:
¢ Brug af maskinen i strid med dens tilsigtede anvendelse
¢ At opholde sig mellem traktoren og maskinen, mens motoren kgrer, og nar
maskinen kobles til den traekkende traktor
¢ At opholde sig pa maskinen, mens motoren pa den traekkende traktor kgrer
* Betjening af maskinen med fjernede eller defekte afskaermninger
¢ Manglende overholdelse af sikkerhedsafstanden til farlige omrader eller
ophold i disse omrader, mens maskinen er i drift
e Betjening af maskinen af uautoriserede personer eller personer under
indflydelse af alkohol eller andre rusmidler
¢ Renggring, vedligeholdelse og teknisk inspektion, mens traktoren er tilkoblet
og kegrer.

Restrisici kan minimeres ved at fglge nedenstaende anbefalinger:
¢ Omhyggelig og forsigtig betjening af maskinen, uden hastvaerk
e Rimelig brug af bemaerkningerne og anbefalingerne i manualerne
e Udfgrelse af vedligeholdelses- og reparationsarbejder i overensstemmelse med
sikkerhedsreglerne for betjening
e Udfgrelse af reparations- og vedligeholdelsesarbejder af uddannede personer
¢ Brug af teetsiddende beskyttelsestgj
e Sikring af maskinen mod adgang for uautoriserede personer, iseer bgrn
e Overholdelse af sikkerhedsafstand til forbudte og farlige steder
Det er forbudt at opholde sig pa maskinen, mens den er i drift.
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Ting, der skal gores, for arbejdet pibegyndes

1.

Kontroller flishuggeren fgr hver brug. Kontroller, at sikkerheds- og drivsystemet
fungerer korrekt. Hvis ikke, skal systemet repareres, inden flishuggeren startes.
For arbejdet pabegyndes, skal det sikres, at alle afdaekninger er korrekt fastgjort
(kontroller skruernes fastspaending), og at sikkerhedselementerne og
sikkerhedsafbryderne fungerer korrekt.

Maskinen skal placeres pa en jeevn, hard og skridsikker overflade med seerlig
omhu.

For du begynder at flise, skal du sikre dig, at der ikke er tilskuere eller dyr i
naerheden af maskinen.

For flishuggerens forbraendingsmotor taendes, skal du kontrollere V-remmenes
spanding og sikkerhedsafbryderens korrekte funktion (nar
sikkerhedsafbryderen trykkes ned, kan elmotoren ikke starte).

Baer hjelm eller andet hovedbeklaedning, der daekker dit har,
sikkerhedsbriller, hgrevaern og beskyttelsesbekleedning. Den person, der
betjener maskinen, ma ikke bazere tgrklaede, slips, for Igst siddende tgj
(teetsiddende t@gj anbefales) og handsker, der er beregnet til andet arbejde
(f.eks. laedersvejsning).

Beskadigede eller ulzeselige maerkater skal udskiftes.

Aggregering med en traktor

RS-120+PTO kun ved arbejde med traktorens PTO

Overhold den anbefalede minimumsfrontbelastning for traktoren for at
opretholde stabiliteten.

Veer seerlig forsigtig, nar flishuggeren kobles til traktoren og nar den frakobles.
Kontroller hver gang inden arbejdet pabegyndes, at alle sikkerhedsafbrydere
fungerer korrekt.

Det er strengt forbudt at opholde sig mellem flishuggeren og traktoren og i
naerheden, nar man betjener handtaget/knapperne til at betjene traktorens
hydrauliksystem.

Det er forbudt for nogen at opholde sig mellem traktoren og flishuggeren under
drift.

Brug kun PTO-aksel med daeksel. Det er strengt forbudt at arbejde med akslen
uden daeksel eller med et beskadiget daeksel.

Koblingsakslens afdaekning skal sikres mod rotation, f.eks. med en kaede.

Det er forbudt at arbejde uden PTO-skaerm (maskinens PTO) og PTO-skaerm
(traktorens PTO).
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Valg af kraftoverferingsaksel
RS-120+PTO kun ved arbejde med traktorens PTO

For at sikre kompatibilitet med en bred vifte af 3-punkts fastggrelsessystemer
kan kraftudtaget veere for langt eller for kort. Det er seerligt vigtigt, at
transmissionen af drevet gennem teleskopakslen foregar frit, men uden at hamre
for at begraense arbejdsomradet. En for lang aksel kan forarsage lejeskader, en for
kort aksel kan beskadige PTO-akselens leje.

WYMIARY MASZYNY

SKROCONY UKEAD NAPEDOWY

jeg———— A-1CAL
{,__.“l

|

=l

’4—8 —-—-l
WYMIAR NIEDOCIETEGO UKtADU NAPEDOWEGO
[{:K jzl (B-A) + 1 CAL = C(WYMIAR ODCIECIA)

A. Laengdespecifikation:
1. Fjern tilskuere og dyr fra omradet omkring maskinen.
2. Tilslut fliskveernen til traktoren uden PTO-akslen.
3. Lgft flishuggeren, indtil PTO-akslerne er i vater.
4. Mal afstanden mellem fastggrelsesrillerne pa PTO-akslen pa traktoren og
PTO-akslen pa flishuggeren.

b

Mal de samme dimensioner pa det komprimerede drivsystem (PTO).

o

Hvis PTO-akslen overskrider den malte afstand fra punkt 4, skal akslen
afkortes.

B. Afkortning af den teleskopiske PTO-aksel:

1. Skeer maskinens dimension (A) til dimensionen pa det afskarne drivsystem
(B) eller (BA). Denne dimension bestemmer, hvor meget drivlinjen er for
lang.

2. Tilfgj en ekstra tomme (25 mm) til denne dimension for at forhindre
systemet i at ramme arbejdsdimensionen, fastleeg den afskarne dimension
(C).

3. Skeer dimensionen (C) i begge ender med en nedstryger. Skeer ogsa
plastikhylsterne.

»

Afrund eventuelle skarpe kanter.

b

Saml akslen.
6. Kontroller, om forbindelsen til PTO-akslen er fri.
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Sikkerhedshenvisninger for forbrendingsmotoren og pafyldning af braendstof

L®®A

1. Cylinderen og motoren bliver meget varme under drift. Rgr ikke ved en varm

lyddeemper eller cylinder, da der er risiko for forbraendinger. Selv nar de er
slukkede, forbliver disse komponenter varme i nogen tid.
2. Kor ikke motoren i lukkede rum, da udstgdningsgassen indeholder giftige
stoffer sasom kulilte.
3. Breendstoffet og dets dampe er meget brandfarlige. Overhold fglgende

retningslinjer fgr og under pafyldning af braendstof:

* Motoren skal veere kold, fgr der tankes op. Du skal vente mindst 3 minutter,
for du tanker op.

¢ Brug kun godkendte dunke.

¢ Tank aldrig op indendgrs.

¢ Tank aldrig op i neerheden af ild (ryg heller ikke).

¢ Tank aldrig, mens motoren kgrer, eller mens maskinen er i bevaegelse.

¢ Hvis det pafyldte breendstof spildes, ma du ikke starte motoren. Flyt
maskinen til et andet sted, og vent, indtil det spildte brzendstof er
fordampet fuldsteendigt fra maskinen og det sted, hvor det er spildt, fgr du
starter.

o Efter pafyldning skal breendstofdaekslet altid strammes godt.

¢ Fliskveernen og braendstofbeholderne skal holdes veek fra aben ild.

¢ Detaljerede oplysninger om drift, vedligeholdelse og betjening af
forbreendingsmotoren findes i den integrerede manual, der fglger med
saeettet.

Regler for sikker udferelse af arbejdet
Serg for, at indlgbs- og udigbstragtene er tomme, inden du pabegynder arbejdet.

NoE

Under arbejdet og umiddelbart efter slukning ma du ikke rgre ved
indlgbskanalen eller stikke haanderne ind i indigbet til fegderen (enheden kgrer
kortvarigt videre, selv efter at den er slukket).

3. Nar der arbejdes med en traktor uden ngdstopknap eller et ngdsystem, som
flishuggerens ngdstopknap kan tilsluttes, er det ngdvendigt, at to personer
udfgrer arbejdet for at betjene enheden, nemlig fgreren af traktoren, der
kgrer flishuggeren, og fgreren af flishuggeren (model RS120+PTO PTO-drev).

4. Operatgrer skal sgrge for  tilstraekkelig plads og en asfalteret

overflade og en skridsikker overflade til at arbejde med enheden. Arbejd kun i

dagslys eller under meget god kunstig belysning.
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13.

14.

15.

16.

REMET CNC-TEKNOLOGI

Operatgrer skal ogsa sikre god balance og stabilitet. Laen dig ikke fremad eller
sta over maskinen, nar du laesser materiale.

Under arbejdet skal du holde hoved, har og krop veek fra skakten og bruge
beskyttelsesbriller, hgreveern og beskyttelsestgj.

Operatgrer, der udfgrer arbejde med en flishugger, skal konstant observere
arbejdsomradet og straks stoppe arbejdet, hvis der kommer tilskuere eller dyr
ind i maskinens arbejdsomrade.

For det materiale, der skal skeeres, indsaettes i indlgbstragten, skal du sikre dig,
at der ikke er fremmedlegemer i materialet, der er hardere end trae, sasom:
sten, trade, reb, sgm, nitter, kaader osv., som kan beskadige knivene,
skeeremekanismen eller hele maskinen, hvilket igen kan fgre til en farlig ulykke,
der truer operatgrens og andre tilstedevaerendes liv og helbred.

Hvis operatgrens tgj sidder fast i grene og traekkes mod flishuggerens indlgb,
skal operatgren straks trykke pa sikkerhedsafbryderen (i model RS-120 skal
traktoren standses, nar der arbejdes med traktoren).

For at beskytte mod utilsigtet aktivering af enheden skal du trykke pa
sikkerhedsafbryderen og slukke for teendingen (i modellen RS-120+PTO skal du,
nar du arbejder med traktoren, slukke for traktoren, der driver flishuggeren,
fierne ngglen fra teendingen eller afbryde batteriet ved at fjerne klemmen fra
klemmen).

For at beskytte mod utilsigtet aktivering af motoren, der driver flishuggeren, skal
teendingslasen seettes i position 0.

Under hver pause i arbejdet skal motoren, der driver flishuggeren, slukkes.
Transportér eller Ipft ikke, mens motoren kgrer.

For at undga fastklemning skal du skifte mellem tyndt og tyndt materiale og
st@rre grene.

Sluk for maskinen, nar alt materialet er passeret gennem flisningsvalserne. Ellers
kan enheden klemme fast.

Hold sikker afstand til maskinen under arbejdet, da lange grene kan blive slynget
ud, nar de traekkes ind.
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Definition af maskinomrader (RS-80, RS-100):

Maskinomrade Betegnelse Beskrivelse
Maskinomrade 1 farlig zone, risiko for at blive ramt af det materiale, der Igftes;
06 ingen operatgrer, tilskuere eller dyr ma veere til stede.
Maskinomrade 2 operatgrens arbejdsomrade, nar der laesses materiale i maskinens
b indlgbstragt; forbud mod tilstedevaerelse af tilskuere og
dyr,
Maskinomrade 3 c Operatgrens omrade, nar flishuggerens drev teendes og slukkes
Maskinomrade 4 farlig zone for udkast af bearbejdet materiale, operatgrens
d arbejdsomrade ved udskiftning af posen
Zonef
arer Kommentar
oG Forbud mod tilstedeveaerelse af uvedkommende og dyr
b Farezone, risiko for at blive ramt af det materiale, der samles op; ingen tilstedevaerelse

af operatgren, tilskuere og dyr,

C Et omrade, hvor tilskuere og dyr ikke er tilladt.

Farezone for udkast af genbrugsmateriale, fare for pakersel af omarbejdet materiale;
tilstedevaerelse af tilskuere og dyr er forbudt.

d

Sikkerhedszoner RS-80, RS-100, RS-120 OFF-ROAD

STREFY
BEZPIECZENSTWA

e SAFETY ZONES

C A - farlig zone, risiko for at blive
ramt af det materiale, der samles

op; ingen tilstedevaerelse af

BRSO

operatgren, tilskuere og dyr,
::Q:Q ”"“0::: B - operatgrens arbejdszone, nar
:Q:’: ”0: der laesses materiale i maskinens
‘0‘0‘ indlgbstragt; forbud mod
::::: tilstedevaerelse af tilskuere og
X dyr.

X
5

25
QS

Q’Q’Q C - operatgrens zone ved taending
:Q:’: og slukning af flishuggerens drev
X D - farlig zone ved udkast af

33

9%
RS

RS
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Definition af maskinomrader (RS-120+PTO):

maskinomrade Betegnelse Beskrivelse
Maskinomrade 1 farlig zone, risiko for at blive ramt af det materiale, der Igftes;
06 ingen operatgrer, tilskuere eller dyr ma veere til stede.
Maskinomrade 2 operatgrens arbejdsomrade, nar der laesses materiale i maskinens
b indlgbstragt; forbud mod tilstedevaerelse af tilskuere og
dyr,
Maskinomrade 3 operatgrens omrade, nar flishuggeren kobles til treekkraftmaskinen
c (traktoren), eller nar forbraendingsmotoren betjenes
motoren, der driver flishuggeren
Maskinomrade 4 d farlig zone for udkast af forarbejdet materiale, operatgrens
arbejdsomrade ved udskiftning af posen
Zonef
arer Kommentar
oG Forbud mod tilstedeveaerelse af uvedkommende og dyr
b Farezone, risiko for at blive ramt af det materiale, der samles op; ingen tilstedevaerelse

af operatgren, tilskuere og dyr,

C Et omrade, hvor tilskuere og dyr ikke er tilladt.

Farezone for udkast af genbrugsmateriale, fare for pakegrsel af omarbejdet materiale;
tilstedeveaerelse af tilskuere og dyr er forbudt.

Sikkerhedszoner RS-120+PTO

STREFY

OG- farlig zone, risiko for at blive ramt af
det materiale, der samles op; ingen
¥ tilstedeveerelse af operatgren, tilskuere
AN
el Bichadl
NN N N N N N N N N N N N NN _ 2 H
SARRNARARANANAN b- operatgrzone ved pafyldning af
NN N NN NN NNNNNNNN H H H H .
\i\;\;\i\;\;\;\i\j\;\;\i\;\;\f\;\j\:\ materiale i maskinens indlgbstragt;
NN N N N N N N N N N N N N N N N NN H 1
\j\;\;\;\j\;\;\;\;\;\;\j\j\;\j\;\; ;\ forbud mod tilstedevaerelse af tilskuere
A LLL LSS | OB dyr, c- operatgrens zone ved tilkobling
AN AN . . .
NN N N NN NN SUON NN N N NN
\f\f\;\f\f\ﬁ\;\; D \f\f\;\;\;\?\;\ af flishuggeren til traekkraftmaskinen
:/t/i/:/:/:/:/t/t,:/i/i/i/i/i/i/i/i/: (traktoren), driftszonen for motoren, der
VNN NN, P AN . .
NN NN NN NNNNNNNNNNNNN
| driver flishuggeren
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Aktiviteter efter arbejdet.

1. Efter at have slukket for drivkraften skal du vente et gjeblik, da mekanismens

roterende dele fortsaetter med at kgre i et stykke tid efter, at drivkraften er
slukket.

2. Segrg for, at maskinen er helt standset, og udfgr derefter aktiviteter i forbindelse
med renggring og vedligeholdelse af maskinen.

w

Parkér maskinen og fastggr den pa en parkeringsplads.

4. Inspektion af den tekniske tilstand, justering og udfgrelse af ad hoc-reparationer
og vedligeholdelsesarbejder samt renggring af dele og arbejdsenheder ma kun
udfgres, nar flishuggerens drev er slukket.

5. Kontroller regelmaessigt, at alle bolte og mgatrikker er stramme. Udskift beskadigede
dele.

6. Nar du udskifter en beskadiget fliskniv, skal du altid stramme eller Igsne kniven
med beskyttelseshandsker pa og i henhold til instruktionerne i punkt 10.

Adfzerdsregler i nedsituationer, der udgor en trussel mod

medarbejdernes liv eller helbred.

1. Nar der konstateres fejl, skader eller forkert betjening af maskinen eller dens

komponenter, skal flishuggeren straks slukkes og immobiliseres, og
arbejdslederen skal underrettes. Det er ikke tilladt at genoptage driften uden at
have fjernet skaden eller arsagen til fejlen.

2. Hvis det er ngdvendigt at efterlade flishuggeren uden opsyn under drift, skal
forbraendingsmotoren og teendingen slukkes, og maskinen skal immobiliseres.

3. | tilfeelde af tvivl om overholdelsen af arbejdsmiljgkravene har medarbejderen
ret til at stoppe arbejdet og bede sin overordnede om en forklaring pa
situationen og en beslutning.

4. | tilffeelde af en arbejdsulykke skal du afbryde stremforsyningen (i modellen RS-
120+PTO skal du, nar du arbejder med traktoren, straks slukke for PTO-drevet
og traktoren) og rapportere ulykken til din overordnede og tilkalde en
ambulance, hvis det er ngdvendigt. Efterlad arbejdspladsen i den tilstand, den
var i, da ulykken skete.

5. Hyvis der er tvivl om, hvordan arbejdet skal udfgres, skal du stoppe arbejdet
og sgge vejledning hos din overordnede.

6. | tilfeelde af brand i forbraendingsmotoren eller traktoren, der driver
flishuggeren, skal du, hvis det er sikkert at ggre det, straks slukke for maskinen
og felge instruktionerne om, hvordan du skal forholde dig i tilfaelde af brand.

7. En flishugger, der er ude af drift, beskadiget eller under reparation, skal tages ud
af brug og meerkes tydeligt med informationsskilte og sikres pa en made, der
forhindrer den i at starte.
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Indkeoring af maskinen:

Selvom der ikke er nogen driftsbegraensninger for den fgrste opstart af flishuggeren,

anbefales fglgende kontroller:

1. Efter 1 times drift:

o Kontroller, at alle skruer sidder fast.

e Kontroller lejets tilstand.

¢ Kontroller skeerebladets tilstand. Juster/udskift om ngdvendigt.

e  Smgr tandhjulstraenet.

e Oplysninger om driften af forbraandingsmotoren — kapitel 12
2. Efter hver yderligere 10 timers arbejde:

¢ Gentag ovenstaende trin.

5. FORBUDTE AKTIVITETER

1. Det er forbudt at arbejde med en flishugger efter indtagelse af alkohol eller
narkotika og psykotrope stoffer (laegemidler) og laegemidler, der nedsaetter
reaktionsevnen.

2. Det er forbudt at bruge flishuggeren for:

e Uautoriserede personer, der ikke er uddannet og ikke er bekendt med
betjeningsvejledningen.

* Bgrn (under den mindste alder for betjening, som er fastsat i lokale regler)

* Gravide kvinder

e Personer med begraensede mentale evner.

3. Det er forbudt at pabegynde arbejde med flishuggeren uden at kontrollere
enhedens tekniske tilstand.

4. Det er forbudt for operatgrer at forlade flishuggeren uden fgrst at slukke
motoren (i model RS-120 skal traktoren slukkes og teendingsngglen fjernes,
nar PTO-drevet bruges).

5. Det er forbudt at foretage justeringer af flishuggeren eller udfgre
reparationer, mens forbraendingsmotoren er tzendt (i modellen RS-
120+PTO, nar PTO-drevet bruges, er flishuggeren koblet til traktoren).

6. Det er forbudt at betjene maskinen med fjernede eller beskadigede
beskyttelsesanordninger sasom afdaekninger og skaerme, tragte og
udkastskakter samt med manglende advarselsmaerkater.

7. Det er forbudt at bruge enheden til andre formal end dem, den er beregnet
til.

8. Det er forbudt at bruge enheden, mens den er i bevaegelse. For at flytte
enheden, selv over en kort afstand, skal enheden frakobles strgmforsyningen.

9. Det er forbudt at foretage aendringer eller modifikationer af enheden, da
dette medfgrer gjeblikkelig bortfald af garantien. Desuden er producenten
ikke ansvarlig for eventuelle skader pa ejendom og ulykker (personskade,
operatgrens dgd) som fglge af aandringer eller modifikationer af enheden.
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Bemaerkninger og forstehjzelp

1. Indberet enhver arbejdsulykke til din overordnede, og efterlad arbejdspladsen i
den tilstand, hvor ulykken fandt sted.

2. Veer altid forberedt. Sgrg for at have fglgende udstyr pa lager:
¢ Et fuldt udstyret farstehjzelpskasse skal vaere let tilgaengelig for operatgren
og tilstedeveerende. Fgrstehjzelpskassen skal indeholde den rigtige maengde
bandager til snitsar og flaenger.
* Rene handklader og klude til at standse blgdninger.
* En mobiltelefon eller anden enhed, der ggr det muligt hurtigt at tilkalde hjzelp.
3. Arbejd ikke alene! En person, der er fortrolig med fgrstehjeelp, skal veere i
naerheden. Hjaelperen skal befinde sig i sikker afstand fra arbejdsomradet, men
skal altid holde gje med operatgren. Brug kun enheden pa steder, hvor du
hurtigt kan tilkalde en ambulance! Hvis det kommer til skade, skal du yde
forstehjeelp og sgge yderligere hjzelp, hvis det er ngdvendigt.

6. TRANSPORT OG OPBEVARING

Enheden pa egne hjul skal transporteres pa en hard (
glat underlag med slukket forbraendingsmotor. Pa blgdt og ujeevnt underlag ma
apparatet kun transporteres med et egnet transportmiddel pa en platform, der
sikrer tilstraekkelig stabilitet i lodret position.

Enheden skal opbevares utilgaengeligt for bgrn pa et tgrt sted ved en
temperatur pa 0 °C til + 40 °C. Den ma ikke opbevares i rum med en brandkilde
(f.eks. gaskomfur).

7. VEDLIGEHOLDELSE OG RENGORING

Sikkerhedsinstruktioner for vedligeholdelse.

Inden vedligeholdelse eller reparation skal enheden frakobles strgmkilden og
sta pa en stabil, plan og skridsikker overflade. Enheden skal renggres fgr og efter
hver brug, og det skal kontrolleres, at skruerne, der fastggr daekslerne, sidder godt

fast. Vedligeholdelse og renggring af forbraendingsmotoren skal udfgres i henhold til
de originale instruktioner for forbraendingsmotoren, der fglger med saettet.

Generel vedligeholdelse og rengering

Enheden skal holdes ren til enhver tid. Brug kun en bgrste eller klud til at
renggre enheden. Brug aldrig oplgsningsmidler eller renggringsmidler.

Kontroller, at alle skaeerme og beskyttelsesanordninger er ubeskadigede og pa
plads. Udskift dem om ngdvendigt. Vaer seerlig opmaerksom pa lgse og slidte dele.

Kontroller, at alle bolte og mgtrikker er strammet ordentligt.
Kontroller smgringen af tandhjulstraenet fgr hver brug. Grafitfedt anbefales til
smgring af tandhjul.
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8. UDSKIFTNING OG INDSTILLING AF CU-KNIVENS |
AKSER ]

Inden du indstiller knivakserne eller udskifter knivene, skal du Erakoble
enheden fra strgmkilden og placere den pa en stabil, jeevn og skridsikker overflade.
Nar du sliber knive, skal du bzere beskyttelsesbriller og beskyttelseshandsker
(maskinslibning) og udskifte beskadigede knive med originale knive, der er anbefalet
af producenten. Nar skeereknivene ikke er justeret, dvs. de passerer hinanden i
stedet for at konvergere, skal du fglge nedenstadaende diagrammer afhasngigt af
enhedstypen.

Indstilling af skaereknivernes akse i flishuggerne: RS-80, RS-100

Skema over den korrekte position af
skaerevalsen i forhold til tandhjulet.
Sikkerhedsnale intakte/ubeskadigede

Skema over forkert position af
skeereakslen i forhold til tandhjulet.
Sikkerhedsnale brudt/afskaret.

Det er ngdvendigt at fjerne gearet fra
skaereakslen. Fjernelse af resterne af
stifterne. Saet derefter tandhjulet i sin
oprindelige position og kontroller
knivernes justering. Hvis de ikke er
justeret, skal der bores nye huller til
fastggrelsesstifterne for at justere
skaereknivernes position.

Indstilling af knivernes akse er
beskrevet i trin 6.
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Indstilling af skaereknivernes akse: RS-120+PTQO, RS-120 OFF-ROAD
Hvis knivakslerne er flyttet i forhold til hinanden, skal du ggre fglgende:

Trin 1.Fjern unbrakoskruerne 3-5 mm fra toppen af spaendetangen:

Trin 2. SI& med stor kraft pa de fjernede bolte, indtil den nederste del af
spaendetangen er last op. Sla gennem et stykke tykt metal for at sikre jeevnt tryk
og undga at beskadige boltene.
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Trin 3. Efter at have |last den nederste del af spaendetangen op, fjernes de 3 skruer
helt, mens de resterende skruer fjernes sa meget som muligt, men ikke helt (for at
undga fuldsteendig afbrydelse af spaendetangselementerne):
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Trin 4. Brug de tidligere fjernede skruer, og skru 3 af dem ind i de tre gevindhuller, der
bruges til at Idse den gverste del af spaendetangen op:

T AT

INTEEARR R RAR AR

I:”!:IIII'|1||||-| i

]

Trin 5. Stram gradvist og jeevnt de modsatte skruer, indtil den gverste del af
spandetangen er helt last op:

l|i1|n|"- 1111
N LELARERELER]

-

T (T
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Trin 6. For at indstille skaerevalserne i den korrekte position skal du lase

skaerevalserne i forhold til knivakslen som vist nedenfor:

Trin 7. Nar akslerne er last, stram de modsatte fastggrelsesbolte gradvist og jeevnt,
og fortsaet med at stramme, indtil de ydre og indre ringes flader er i flugt:
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Trin 8. Knivene skal indstilles til en afstand pa 0,2 mm i henhold til fgelgende
diagram:
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9. RESERVEDELE OG MONTERING

Reservedele kan bestilles direkte fra producenten. Angiv enhedstype og varenummer

ved bestilling.
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Model RS-100
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Model RS-120+PTO
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Model RS-120 OFF-ROAD samling af chassis, traekstang og kobling
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Model RS-120 + platformstrailer

34,46,47,55
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65 |Pokretto plastikowe M10 2

64 |Zaslepka M10 2

63 |Podktadka poszerzana 13 4 DIN 9021
61 |Podktadka poszerzana 10,5 8 DIN 9021
62 |Podktadka poszerzana 8,4 1 DIN 9021
60 |Podktadka spr. 12 6 DIN 127
59 |Podktadka ptaska 12 20 DIN 125
58 |Podktadka ptaska 10 16 DIN 125
57 |Podktadka spr. 8 4 DIN 127
56 |Podktadka ptaska 8 49 DIN 125
55 |Podktadka ptaska 6 6 DIN 125
54 |Podktadka A 4,3 2 DIN 125
53 |Nakretka samokontrujgca M12| 4 DIN 985
52 |Nakretka M12 - 8 10 DIN 934
51 |Nakretka samokontrujgca M10| 8 DIN 985
50 |Nakretka M10 - 8 6 DIN 934
49 |Nakretka kotpakowa M8 2 DIN 1587
48 |[Nakretka M8 - 8 8 DIN 934
47 [Nakretka samokontrujgca M6 | 3 DIN 985
46 |Nakretka M6 - 8 3 DIN 934
45 |Nakretka M4 - 8 2 DIN 934
44 |Sruba M12x200 - 8.8 2 DIN 933
43 |Sruba M12x35 - 8.8 4 DIN 933
42 |$ruba M12x30 - 8.8 2 DIN 933
41 |$ruba M10x120 - 8.8 2 DIN 933
40 |$ruba M10x70 - 8.8 2 DIN 933
39|Sruba M10x45 - 8.8 4 DIN 933
38 |$ruba M10x30 - 8.8 4 DIN 933
37|Sruba M8 x 20 - 10.9 2 150 7380-1
36 |Sruba M8x20 - 8.8 19 DIN 912
35 |Sruba M8x16 - 8.8 25 DIN 912
34 |Sruba M6x20 - 8.8 3 DIN 933
33 |Wkret M4x30-Z 2 DIN 7985
32 |Sprezyna naciskowa 1

31 |Krancowka 1

30 |Smarowniczka M8x1 prosta 1 DIN 71412
29 |Pierscien spr. Z35 2 DIN 471
28 |Wpust A 10 x 8 x 50 2 DIN 6885-1
27 |Pas klinowy B1750 2

26 |Akumulator 12V 1

25 |Silnik LIFAN 190FD 15KM 1

24 |Przyczepka obrotnica 1

23 |Skrzynka na akumulator géra | 1 |R100.06100-12

22 [Skrzynka na akumulator dét 1 |R100.06100-11

21|Sruba pod blache silnika 4 |R100.032000-001

20 |Blacha pod silniki Lifan 15KM | 1 |R100.032000-01

19 |Zaslepka 1 |RS100.04000-04

18 |Ostona okragla zamachu 1 |RS100.040000

17| Podktadka pod koto 2 |R100.010000-14

16 [Kolo zamachowe fi300x80 1 |KZ.300-03

15|Ostona tyt 1 |RS100.04000-01

14 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.C

13 |Ostona kot RST120 1 |RST120.010000-11.B

12 |Oslona OFF ROAD 1 |RPS120-0000-00.4

11 |Koto pasowe stalowe B295x2 1 |KPS.295.2P17-35

10 |Koto pasowe stalowe B70x2 1 |KPS.70.2P17-25

9 |Ostona tyt OFF ROAD 1 |RPS120-0001-00.4

8 |Workownica na 1 worek v2 1 |W121.01-00

7 |wylot 1 [R100.011000

6 |Mocowanie krancowki 1 |RT 630 05.000-10

5 |Raczka wyt. bezpieczenstwa 1 [R120.012200

4 |Doktadka 2021 1 |R120.012100-01

3 |Wiot 1 |R100.012000-00

2 |Mechanizm 1 |RS120.010000

1 |Rama spawana 1 |R100.031000-00

Lp. Nazwa czesci Ilosé Nr. czesci Norma
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10. BORTSKAFFELSE OG MILJ@BESKYTTELS

Bortskaf enheden, tilbehgr og emballage i overensstemmelse

miljgbeskyttelseskravene pa specialiserede bortskaffelsessteder.

med

Enheden ma ikke bortskaffes sammen med husholdningsaffald. Beskyt

miljpet. Enheden skal afleveres til dit lokale genbrugscenter. Bortskaffelse er
gratis. Du kan fa flere oplysninger pa bortskaffelsesstedet. Forkert bortskaffelse

kan straffes i henhold til lokale regler.

11.

LOSNINGER TIL EKSEMPELPROBLEMER

Problem

Mulig arsag

Lasning

Motoren kgrer ikke

Ingen braendstof

Pafyld braendstoftanken
og kontroller
braendstofslangen fra
tanken til karburatoren

Ingen teending

Kontroller stremkablerne
og teendrgrets tilstand

Sikkerhedsafbryderen
er blokeret

Seet sikkerhedsafbryderen
i position ON.

Enheden traekker ikke
grene ind

Skaerevalsen er
blokeret af et
fremmedlegeme

Afbryd stremmen,
fjern blokeringen,
hvis det er muligt

Grenene skaeres ikke
korrekt

Skaereknivene er ikke
indstillet korrekt eller
er beskadigede

Kontroller knivernes
tilstand eller juster
skaereknivernes
indstilling under
overholdelse af
sikkerhedskravene
knivene i henhold til
diagrammet i punkt 7

Der hgres "knirkelyde"
under drift

Drivremmene er ikke slidte
eller er ikke korrekt
spaendt

. Hvis de er slidte, skal de

Kontroller remmenes
tilstand

udskiftes og strammes
korrekt ved hjzelp af
justeringsskruerne i
bunden af
motoren
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12. DRIFT AF FORBRANDINGSMOTOREN

1. General safety rules:
¢ Do not use the engine in enclosed spaces;
* The motor should not be kept less than one meter away from the materials/f

flammable;
* Do not smoke when pouring fuel into the tank;

e During refueling, the engine should be turned off;
s |tis necessary to refuel so as not to spill fuel on the sides.

2. Before starting the engine:
* Check the oil level;
=In the absence of make up to the highest level (the edge of the fuel injection).
Oil type: 10W30
e (Check the fuel level and refuel if not. Fuel type: E95

3. Starting the engine.
* Switch the fuel valve 10"ON";
~Move the throttle lever slightly;
Switch suction valve;
Set the engine switch to " ON."
e FPull the starter handle vigorously

& Turn off suction:

* Adjust throttle lever to desired position;
-The engine must be heated for approx. 2 min.

4. Engine shutdown.
* NMove the throttle lever until minimum speed is reached;
-Turn the engine switch to "OFF™; -

¢ Switch the fuel valve to 'OFF".

5. Maintaining the engine in good condition.
* |t is recommended to check the oil level Daily,
-The-engine should” reach " at a slow speed, to the first change of oil.

* After the first 10 hours of engine operation, the oil must be changed. Next
replacement after every 100 hours of engine operation;

¢ After 50 hours of engine operation, rinse the air filter sponge, and after
another 50 replace the entire filter;

® After every 200 hours of engine operation, the candle must be replaced.
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WYMIANA OLEJU ORAZ FILTRA POWIETRZA

LICZBA GODZIN PRACY | WYKONANA CZYNNOSC |DATA, PODPIS 1 PIECZEC
SERWISANTA
TYP URZADZENIA . ... ..o, NR oo,
............................................................... NR oot
DATA SPRZEDAZY ... PODPIS I PIECZEC
SPRZEDAJACEGO:.............cceven
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WARUNKI GWARANCJI

Zasady i okreslenia podane nizej sa jedynymi, jakie obowigzujg przy rozpatrywaniu spraw podlegajgcych gwarancji.
Obowiazkiem nabywcy jest zapoznanie sie z warunkami gwarancji.
1. Gwarant naprawi lub wymieni bezptatnie kazdg czgsé lub czesci silnika, ktdre zostaly wadliwie wyprodukowane
badz wykonane z wadliwego materiatu.
Niezaleznie od sposobu usunigcia wady, gwarancja trwa dalej przediuzona o czas usuwania jej przez Gwaranta.
2. Naprawa gwarancyjna urzadzenia zostanie wykonana przez serwis w ciagu 14 dni od daty dostarczenia sprzetu.
Jezeli usuniecie wady, z powodu jej skomplikowania wymaga znacznego nakfadu pracy lub zaméwienia nietypowych
czeéci zamiennych, termin ten ulegnie stosownemu przedtuzeniu, przy czym serwis dofozy nalezytej starannosci, aby
usungé wade w mozliwie najkrotszym terminie.
3. Urzadzenie oddane do naprawy gwarancyjnej powinno byé czyste i kompletne. Klient ktory dostarcza do naprawy
sprzet brudny zobowiazuje sie poniesé koszty czyszczenia maszyny w wysokosci 100zt brutto! W przypadku
stwierdzenia braku wszystkich podzespolow, serwis ma prawo odmdwic przyjecia urzgdzenia do naprawy.
4. Uprawnienia z tytulu gwarancji nie obejmujg prawa kupujgcego do domagania si¢ zwrotu utraconych zyskéw oraz
poniesionych kosztow w zwigzku z wadami rzeczy.
5. Koszty transportu maszyny lub czesci dostarczanych do naprawy lub wymiany w ramach tej gwarancji muszg byc¢
poniesione przez nabywce.
6. Aby zrealizowa¢ gwarancjg, klient musi dostarczyé kompletng kartge gwarancyjng (sklada sig z 2 stron) z
adnotacjg serwisowg dotyczacg wymian oleju oraz dowoéd sprzedazy (paragon, fakiura) wraz z datg sprzedazy. W
przypadku braku ktéregos z powyzszych dokumentéw klient zobowiazuje sig ponies¢ koszty naprawy.
7. QOchronie gwarancyjnej nie podlegajg:

a) Uszkodzenia powstate w wyniku niewlasciwej (niezgodnej z instrukcjg obstugi) eksploatacji urzgdzenia;

b) Uszkodzenia mechaniczne spowodowane przez uzytkownika powstale wskutek niewlasciwego
przechowywania, transportu, niewykonywania zabiegéw konserwacyjnych i czynnosci przegladéw
okresowych;

c) Uszkodzenia powstale wskutek czynnoéci konserwacyjno-naprawczych wykonanych samodzielnie przez
uzytkownika;

d) Uszkodzenia powstate z powodu braku nalezytej starannosci obstugi eksploatacyjnej;

g) Uszkodzenia powstale z winy lub niewiedzy uzytkownika;

f)  Uszkodzenia powstale w wyniku stosowania niezgodne] z instrukcjg obstugi mieszanki paliwowej oraz
olejéw;

g) Uszkodzenia rzeczy powstale w wyniku naturalnego zuiycia bedacego konsekwencjg uzytkowania rzeczy w
trakcie prawidtowej eksploatacji, w tym uszkodzenia powlok lakierniczych;

h) Uszkodzenia powstate w wyniku stosowania nieoryginalnych czesci zamiennych bgdz stosowania
materiatow eksploatacyjnych nie przeznaczonych do uzywania z danym produktem.

B. Warunkiem waZnoéci gwarancji sg regularne kontrole oraz wymiany oleju typu 10W30 (silnik, wibrator — w
zaleznoéci od typu urzadzenia) i filtra powietrza (zgodnie z dolgczong instrukcja obstugi).

Wymiany oleju i filtra muszg by¢ dokonane tylko w serwisach i stacjach diagnostycznych posiadajgcych takie

uprawnienia, udokumentowane datg oraz podpisem i pieczecig serwisanta.

9. Niedopuszczalne jest zwigkszanie limitu obrotéw silnika (obroty powyzej 3300/min powodujg utratg gwarancji).
10. Klient jest zobowigzany do regularnego dokrgcania poluzowanych érub i czesci.

11. Gwarancja jest wazna od dnia sprzedazy przez 12 miesigcy i podlega warunkom okreslonym w tej Gwarancji.

12. Niestosowanie sie do zalecen instrukcji obstugi | warunkéw gwarancji powoduje utrate waznosci gwarancii.

13. W sprawie napraw gwarancyjnych prosze dzwonic pod wskazany ponizej numer:
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13. GARANTIKORT (Baseret pa kebsbevis)

Stempel

Regler for garantiprocedure:

1. Der er 24 maneders garanti pa denne enhed. Ved brug i virksomheder, dvs. al
kommerciel brug bortset fra privat brug, geelder en forkortet garantiperiode
(12 maneder).

2. Skader forarsaget af naturlig slitage, overbelastning eller forkert handtering er
undtaget fra garantien. Dele, der er udsat for naturlig slitage, er ikke deekket af
garantien.

3. For at kunne ggre brug af garantirettighederne er det ngdvendigt at fglge
instruktionerne vedrgrende betjening, inspektion, renggring, vedligeholdelse,
opbevaring og transport af enheden.

4. Skader forarsaget af materiale- eller fabrikationsfejl repareres gratis enten ved
levering af en ny enhed eller ved reparation. Betingelsen for at ggre brug af
garantiservicen er, at den komplette enhed sammen med kgbsdokumentet
sendes til servicecentret pa virksomhedens hovedkontor.

5. Reparationer forarsaget af:

- brug af flishuggeren i strid med brugsanvisningen og den tilsigtede anvendelse

- tilfeldige eller andre haendelser, som garantigiveren ikke er ansvarlig for

- tilslutning af redskabet til traktoren ved hjaelp af en PTO-aksel, der ikke er
udstyret med en overbelastningskobling

6. Garantigiveren kan naegte at anerkende garantien, hvis:

- der er foretaget aendringer

- brug af braendstof af darlig kvalitet

- manglende brug af PTO-akslen med koblingen (i modellen RS-120+PTO)

- der foretages strukturelle aendringer

- skader forarsaget af tilfeeldige haendelser,

- mangel pa ngdvendige oplysninger og registreringer eller andringer heraf i
garantibeviset,

- brug af flishuggeren i strid med brugsanvisningen og den tilsigtede anvendelse.

7. Reparationer, der ikke er dzekket af garantien, kan bestilles hos vores
servicecenter mod betaling. Vores servicecenter udarbejder et
reparationsoverslag. Kun enheder, der er leveret i passende emballage, og hvor
transportomkostningerne er betalt, accepteres til reparation.

8.1 tilfeelde af en anmodning om garantireparation bedes du kontakte
producenten. Der findes yderligere oplysninger om reklamationer der.

9. Bortskaffelse af enheden er gratis.
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EU-overensstemmelseserklaering

REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
www.remetcnc.com

towisko, 01.06.2022

DEKLARACJA ZGODNOSCI UE

Dwie ostatnie cyfry roku naniesienia oznaczenia CE - 22

1. Nazwa urzgdzenia:

nazwa: STANDARD
model: RS-80, RS-100, RS-120, RS-100 OFF-ROAD, RS-120 OFF-ROAD

2. Producent:

numer deklaracji: 07 /R/2022

z silnikiem spalinowym

REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamier, POLSKA

3. Niniejsza deklaracja zgodnosci wydana zostaje na wylaczna odpowiedzialnosc producenta.

4. Przedmiot deklaracji to maszyna do ciecia gatezi | odpadéw drewnianych.

5. Wymieniony powyzej przedmiot niniejszej deklaracji jest zgodny z odnasnymi wymaganiami unijnego prawodawstwa harmonizacyjnego

2006/42/WE

2014/30/UE

6. Odniesienia do odniesionych norm
deklarowana jest zgodnosc:

EN 349:1993+A1:2008
PN-EN 349+A1:2008

EN 953:1997+A1:2009
PH-EN 9534-A1:2009

EN 614-1:2006+A1:2009
PN-EN 6144-A1:2009

EN 614-2:20004+A1:2008
PN-EN 614-2+A1:2010
PMN-EN 13525+A2:2009
EN 13525:2005+A2:2009
PN-EN 13525+A1:2007
EN60204-1:2006+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60204-1:2010

EN 601000-6-2:2005

PN EN 601000-6-2:2005
EN 60529:1991+A1:2009+AC: 2010
PN-EN 60529:2003

EN ISQ 12100:2010
PN-EN ISO 12100:2010
PN-EN IS0 12100:2012
PN-EN IS0 14120:2016-03
EN ISO 14120:20156

7. Osoba upowazniona do przygotowania i przechowywania dokumentacji technicznej:

DYREKTYWA 2006/42/WE PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY z dnia 17 maja 2006 r. w sprawie maszyn, zmieniajaca
dyrektywe 95/16/WE

DYREKTYWA PARLAMENTU EUROPEISKIEGO I RADY 2014/30/UE z dnia 26 lutego 2014 r. w sprawie harmonizacji
ustawodawstw paristw czlonkowskich odnoszacych sie do kompatybilnosci elektromagnetyezne], zastepuje dyrektywe
2004/108/WE

zharmonizowanych oraz norm krajowych (lub ich fragmentéw), ktére zastosowano, w stosunku do ktérych

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Minimalne odstepy zapobiegajace zgnieceniu czesci ciata czlowieka

Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogdine wymagania dotyczace projektowania i budowy oston stalych i ruchamych
Bezpieczenstwo maszyn - Ostony - Ogélne wymagania dotyczace projektowania | budowy oslon stalych i ruchomych
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Bezpieczenstwo maszyn - Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 1: Terminologia | zasady ogdlne
Ergonomiczne zasady projektowania - Czesc 2: Interakeje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Ergonomiczne zasady projektowania - Czes¢ 2: Interakeje miedzy projektowaniem maszyn a zadaniami roboczymi
Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczenstwo

Maszyny lesne = Rebarki do drewna = Bezpleczeristwo

Maszyny lesne - Rebarki do drewna - Bezpieczeristwo

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesé 1: Wymagania ogdlne

Bezpieczenstwo maszyn - Wyposazenie elektryczne maszyn - Czesé 1: Wymagania ogdlne

Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-2: Normy ogéine -- Odpornosé w érodowiskach przemystowych
Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna (EMC) -- Cze$¢ 6-2: Normy ogélne -- Odpornosé w érodowiskach przemystowych
Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Stopnie ochrony zapewnianej przez obudowy (Kod IP)

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn - Ogolne zasady projektowania - Ocena ryzyka i zmniejszanie ryzyka

Bezpieczenstwo maszyn ~ Oslony = Ogélne wymagania dotyczace projektowania i budowy oslon statych i ruchomych
Bezpleczenstwo maszyn — Ostony - Ogdlne wymagania dotyczace projektowania i budowy oston statych i ruchomych

Krzysztof Piekut
REMET CNC Technology M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053 Kamier, POLSKA

8. Niniejsza deklaracja zgodnosci jest podstawa do oznakowania wyrobu znakiem C €

Deklaracja wystawiona w oparciu o przeprowadzony proces oceny zgodnosci. Deklaracja ta odnosi sie wytacznie do maszyny w stanie, w jakim
zostata wprowadzona do obrotu i nie obejmuje czesci sktadowych dodanych przez uzytkownika koricowego lub przeprowadzonych przez niego

pozniejszych dzialan.

W imieniu producenta podpisat:
towisko, 01 czerwca 2022
(miejsce | data wystawienia)

Piekut Pawel Tadeusz /)
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REMET CNC Technology
M&P Piekut Sp.k.
towisko 320A, 36-053
Kamieri, POLSKA
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tel, +48 17 583 63 87
info@remetcnc.com
www.remetcnc.com
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